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IASOK

O overenie kvalifikacie sa mozu uchadzat’ fyzické osoby, ktoré najneskor v den konania skusky
dosiahli 18 rokov a maji ukoncenu povinnu skolskti dochadzku. Kazdy uchadza¢ o overenie
kvalifikacie Umelecky sklar musi pred prichodom na samotnu skusku absolvovat’ lekarsku
prehliadku u lekara, ktory vystavi potvrdenie o jeho zdravotnej sposobilosti pracovat
v prevadzke maliarskej dielne. Potvrdenie o zdravotnej sposobilosti nesmie byt starSie ako tri
mesiace. Bez uvedeného potvrdenia lekara nie je mozné uchadzaca pripustit’ ku skuske overenia

kvalifikacie.

Zaujemca 0 overenie kvalifikacie, ktory uvedené poziadavky spiiia, bude d’alej postupovat’ cez
jednotlivé fazy procesu overovania kvalifikacie, ktoré vedt k ziskaniu osvedcenia o
kvalifikacii. Tymito fazami su identifikacia jednotiek vzdelavacich vystupov a ich porovnanie
S0 svojimi vedomostami, zru¢nostami a kompetenciami; zhromazdenie v$etkych relevantnych
dokladov preukazujucich splnenie kvalifikiciou vyzadovanych kritérii, ¢ize dokumentéciu
jednotiek vzdelavacich vystupov; hodnotenie jednotiek vzdelavacich vystupov a potvrdenie
vysledkov hodnotenia. Skuasku na overenie kvalifikacie je mozné absolvovat len v slovenskom

jazyku.

Identifikacia jednotiek vzdelavacich vystupov — pociato¢na faza procesu overovania
kvalifikacie, v ktorej zdujemca o overenie kvalifikacie zhodnoti a posudi vedomosti, zrucnosti
a kompetencie, ktoré ziskal pocas zivota, ako aj svoju schopnost’ tieto vedomosti vyuzivat’ v
praxi. Zaujemca o overenie kvalifikdcie identifikuje a zhodnoti jednotky vzdelavacich
vystupov, ktoré charakterizujii kvalifikdciu Umelecky skldr a porovnava ich so svojimi
vedomostami, zru¢nostami a kompetenciami, ktoré mohol nadobudnut’ réznymi cestami, od
formalneho vzdelavania - v §kole, cez neformélne vzdelavanie - i¢ast’ou na roznych Skoleniach,
kurzoch a vzdelavacich programoch, az po in-formalne ucenie sa - praxou pocas zamestnania
¢i beznymi kazdodennymi aktivitami. Zhodnotenie vzdelavacich vystupov moze prebehnat
troma sp6sobmi, sebahodnotenim, za pomoci vybranej autorizovanej institticie alebo za pomoci

pracovnika Koordina¢ného miesta SOK.

Pri sebahodnoteni si zaujemca sam zhodnoti, aké vedomosti, zrucnosti a kompetencie
nadobudol pocas Zivota. Mal by pri tom brat’ do tivahy svoje formalne vzdelavanie v skolskom

prostredi, ale taktiez akékol'vek neformalne vzdelavanie, ktoré absolvoval pocas zivota
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prostrednictvom kurzov, vzdelavacich programov, $koleni, tréningov, workshopov a pod. a in-
formalne ucenie sa, pri ktorom nadobtudal vedomosti, zrucnosti a kompetencie v ramci svojho
zamestnania alebo samostadiom, aktivitami vo vol'nom ¢ase a pod. Nasledne Si moze porovnat’
jednotky vzdelavacich vystupov kvalifikacie so svojimi vedomostami, zru¢nostami a

kompetenciami.

Komplexné zhodnotenie svojich vedomosti, zru¢nosti a kompetencii méze byt pre jednotlivca
naro¢né, preto sa moZe obratit’ na autorizovanu instituciu alebo Koordina¢né miesto SOK.
Ak je zaujemca rozhodnuty pre kvalifikaciu Umelecky sklar, moZe sa obratit’ na autorizovan
inStituciu, ktora overuje danu kvalifikaciu a td pomoZze zdujemcovi s identifikéciou vedomosti,

zru¢nosti a kompetencii relevantnych pre vybranu kvalifikaciu.

Zoznam autorizovanych institacii je zverejneny na portali www.kvalifikacie.sk v casti

Systém overovania kvalifikacii, sekcia Instituciondlne sucasti SOK, zalozke Autorizované
institacie.
Koordina¢né miesto SOK moéze zaujemca kontaktovat’ osobne: Statny institit odborného

vzdelavania, Stromova 9, 831 01 Bratislava, telefonicky: +421 910 925 085 alebo e-mailom:

sokpoint@siov.sk. Koordina¢né miesto SOK aj autorizované institucie mézu pri poskytovani

poradenstva zaujemcovi vyuZivat' roézne nastroje, ako napriklad audit zru¢nosti, ¢i rézne

dostupné informac¢né a komunikaéné technolégie.

Cielom tejto fazy overovania kvalifikacie, ¢i uzZ pomocou sebahodnotenia alebo s pomocou
autorizovanej inStitucie, ¢i pracovnika Koordinaéného miesta SOK je urcit’, do akej
miery zdujemca spiia poZiadavky na kvalifikaciu a posuniit’ ho do d’alSej fazy overovania

kvalifikacie, k ispeSnému podaniu Ziadosti.

Po identifikovani svojich vedomosti, zru¢nosti a kompetencii zdujemca zhromazd'uje vSetky
relevantné doklady, dokumenty, certifikaty alebo iné materidly preukazujice splnenie
kvalifikaciou vyzadovanych kritérii, ¢ize dokumentaciu jednotiek vzdelavacich vystupov. Tieto

dokumenty priklada Ziadatel’ k Ziadosti o overenie kvalifikacie, a to vo forme portfolia.

Portfolio ziadatel' prikladda ku svojej ziadosti, aby mu na jeho zdklade mohli byt uznané
jednotky vzdelavacich vystupov. Zaujemca musi klast’ doraz na to, aby jednotlivé dokumenty
v portfoliu mohli byt jednoznaéne priradené k jednotkdm vzdeldvacich vystupov vybranej
kvalifikacie. Portfolio tvori prilohu k Ziadosti 0 overenie kvalifikacie a pozostava zo Zivotopisu
a relevantnych dokumentov preukazujicich vzdelanie a odborni prax zodpovedajuce

kvalifikacii Umelecky sklar. Do portfolia predklada zaujemca zivotopis v odporucanom
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formate (Priloha 2) s relevantnymi prilohami.
Zaujemca, ktory si vytvoril portfolio, vyplni Ziadost’ o overenie kvalifikacie.

Vo formulari Ziadosti o overenie kvalifikacie (Priloha €. 3) musi Ziadatel’ vyplnit vietky
relevantné udaje. Sucastou Ziadosti su prilohy — portfolio a doklad o zaplateni poplatku za
posudenie portfolia a suhlas pre autorizovanu institiciu so spracovanim osobnych udajov

uchéadzaca pre ucely procesu overovania kvalifikacie.

Poplatky za overenie kvalifikacie buda po pilotnom overovani stanovené v zmysle zakona €.
145/1995 Z. z. o spravnych poplatkoch a diferencované na dva samostatné poplatky. Prvy
poplatok, bude potrebné uhradit’ pri podani Ziadosti 0 overenie kvalifikacie s ciePom postidenia
portfolia a druhy poplatok, bude potrebné uhradit’ pred skuskou o overenie kvalifikacie, a to len
tymi uchadza¢mi, ktori na skusku budi pozvani.

Vzorové formulare Ziadosti a priloh, ktoré su vyzadované, su k dispozicii ako priloha tohto

hodnotiaceho manualu a na portali www.kvalifikacie.sk.

Ziadost' v podobe vyplneného a podpisaného formulara so vsetkymi potrebnymi prilohami je
mozné podat’ papierovou formou, a to zaslanim posStou na adresu autorizovanej institacie, ktort
uviedol uchddza¢ v Ziadosti alebo elektronickou formou, a to zaslanim ziadosti a vSetkych
priloh elektronickou postou alebo inou formou elektronicke; komunikacie stanovenou

autorizovanou institiciou, ktora si uchadza¢ vybral.

Lehota na posidenie Ziadosti o overenie kvalifikicie po formalnej stranke je 10
kalendarnych dni od diia dorugenia Ziadosti o overenie kvalifikacie. V pripade, ze Ziadost' o
overenie kvalifikacie je Giplna, autorizovana institicia do 3 kalendarnych dni od posudenia
Ziadosti o overenie kvalifikicie poskytne portfolio Ziadatela na hodnotenie JVV skui§obnej
komisii. Po stanoveni terminu skiSky autorizovana institiicia zaSle uchadzacovi pozvanku a
pokyny na skusku na overenie kvalifikacie, vratane informacie 0 vysledku uznavania jednotiek
vzdelavacich vystupov na zéklade portfolia, najneskor 10 kalendarnych dni pred terminom
konania skusSky. Sucastou pokynov na skuasku je aj upozornenie, aby uchddza¢ nahlasil
autorizovanej inStiticii konfekénu velkost’ ochranného obleku a velkost’ ochrannej obuvi,
ktori musi autorizovand inStiticia zabezpecit uchaddzacovi na vykon skusky. V pripade, ze
Ziadost’ o overenie kvalifikacie nie je Gplna, t. j. neobsahuje udaje v pozadovanom rozsahu,
autorizovana institiicia vyzve ziadatela o doplnenie chybajucich tdajov, ktoré musi Ziadatel

doplnit’ do 5 kalendarnych dni od doruc¢enia vyzvy.

V pripade, Ze ziadatel’ doplnil vSetky chybajiace tidaje, autorizovana institucia do 3
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kalendarnych dni od posudenia doplnenej Ziadosti o overenie kvalifikacie poskytne portfolio
ziadatel'a na hodnotenie JVV skusobnej komisii. Po stanoveni terminu skuSky autorizovana
institucia zasle uchadzacovi pozvanku a pokyny na skusSku na overenie kvalifikacie, vratane
informacie o vysledku uznévania jednotiek vzdeldvacich vystupov na ziklade portfolia,
najneskor 10 kalendarnych dni pred terminom konania skusky. Sucast'ou pokynov na skasku je
aj upozornenie, aby uchadzac nahlasil autorizovanej institcii konfekéni velkost” ochranného
obleku a vel'kost ochrannej obuvi, ktort musi autorizovana institticia zabezpecit uchadzacovi
na vykon skusky. V pripade, Ze ziadatel’ v stanovenej lehote nedoplnil autorizovanej institcii

udaje, autorizovana institicia mu zasle zamietavé stanovisko k ziadosti.

V pripade, ak ziadatel nespiia kritéria stanovené na vybrani kvalifikiciu, autorizovana
indtiticia mu do 3 kalenddrnych dni od posidenia Ziadosti o overenie kvalifikicie zasle
zamietavé stanovisko k ziadosti. Pokial’ urcené lehoty v kalendarnych diioch pripadnt na den,
v ktorom je Statny sviatok, sobota alebo nedel’a, za splnenie lehoty sa povazuje prvy pracovny

denl nasledujuci po ur¢enom kalenddrnom dni.

Cielom tejto fazy overovania kvalifikacie je, ¢i uz svojpomocne alebo s pomocou
autorizovanej inStitiucie, ¢i pracovnika Koordinaéného miesta SOK, zhromazdit’
jednotlivé dokumenty v portféliu, spravne vyplnit’ a zaslat’ kompletnii Ziadost’ 0 overenie

kvalifikacie a posunit’ zaujemcu/zZiadatel’a do d’alSej fazy overovania kvalifikacie.

Hodnotenie jednotiek vzdelavacich vystupov — po podani ziadosti o overenie kvalifikacie s
vedomosti, zru¢nosti a kompetencie uchadzaa porovnavané s kvalifikacnym Standardom
vybranej kvalifikdcie, a to skuSobnou komisiou menovanou autorizovanou institiciou.
Hodnotenie jednotiek vzdelavacich vystupov vybranej kvalifikdcie Ziadatel'a sa uskuto¢nuje
overovanim portfélia, t. j. uznanim jednotiek vzdelavacich vystupov a/alebo hodnotenim
jednotiek vzdelavacich vystupov na skisSke na overenie kvalifikacie, ktoré realizuje
skuSobnad komisia zostavena na zdklade menovacich dekrétov vydanych autorizovanou
inStitaciou.

Uchadzacovi 0 overenie kvalifikacie bude zaslana pozvanka a pokyny na sktisku na overenie
kvalifikacie vratane informacie o vysledku uznavania jednotiek vzdeldvacich vystupov na
zéklade portfolia najneskor 10 kalendarnych dni pred terminom konania skuSky. V zaslanej
informadcii o vysledku uznévania jednotiek vzdeldvacich vystupov na zaklade portfolia budu
uchadzacovi poskytnuté informacie o uznanych alebo neuznanych jednotkach vzdeldvacich

vystupov. Uchddzac¢ potvrdi autorizovanej institucii svoju ucast’ na sktiSke na overenie
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kvalifikacie bez zbyto¢ného, ak mu boli uznané vsetky jednotky vzdelavacich vystupov na

zaklade portfolia.

V pripade, ze sa uchddza¢ nemdze v danom termine skuSky zucastnit, musi dostatocne
zdovodnit’ svoju neucast. Za relevantny dovod sa povazuje napriklad choroba, nariadend
karanténa, ucast’ na pohrebe, uraz a pod. Postudenie relevantnosti dovodu je v kompetencii
autorizovanej institucie. Uchadzac, ktorému neboli uznané vsetky JVV na zaklade portfdlia, ale
z relevantnych dovodov sa nemdze zucastnit’ skiisky, sa s autorizovanou institiciou dohodne
na ndhradnom termine.

V pripade, ze sa uchiddza¢ neméze v danom termine skusky zucastnit, musi dostatocne
zdovodnit’ svoju neucast. Za relevantny dovod sa povazuje napriklad choroba, nariadend
karanténa, ucast’ na pohrebe, uraz a pod. Postudenie relevantnosti dovodu je v kompetencii
autorizovanej instittcie. Uchadzac, ktorému neboli uznané vsetky JVV na zaklade portfolia, ale
z relevantnych dovodov sa nemdze zucastnit’ skiSky, sa s autorizovanou instituciou dohodne

na ndhradnom termine.

Pocas skisky na overenie kvalifikacie bude uchadza¢ sktsany skasobnou komisiou z
jednotiek vzdeldvacich vystupov, ktoré mu neboli uznané v rdmci overovania portfolia.
Overenie kvalifikdcie pocCas skusky prebieha Ustnou a praktickou metdodou, nastrojmi
hodnotenia je ustna odpoved’ a praktické predvedenie s vykladom. Sktska na overenie

kvalifikacie je rozdelend do 3 Casti podl'a $pecifickosti JVV.
Priemerna ¢asova dotacia na trvanie skusky je 1 vyu€ovacia hodina = 45 minut.

Skuska na overenie kvalifikacie je verejna. Priebeh skusky riadi predseda skiiSobnej komisie
(dalej aj ako ,,predseda*). SkuiSobna komisia poc¢as skusky na overenie kvalifikacie hodnoti
uchddzacom dosiahnuté JVV. Ak uchadza¢ dosiahol stanovenii minimalnu troven (kritickt
hranicu) plnenia kritérii hodnotenia jednotiek vzdelavacich vystupov kvalifikacie, tak vysledok
skuSky na overenie kvalifikacie je uspel. Kazdy uchéadzag, ktory uspel, je povazovany za
absolventa skusky a bude mu udelené osvedcenie o kvalifikacii. Ak uchddza¢ nedosiahol
stanovenii minimalnu uroven (kritickii hranicu) plnenia kritérii hodnotenia jednotiek
vzdelavacich vystupov kvalifikacie, tak vysledok skuSky na overenie kvalifikacie je neuspel.
Netspesny uchadzac bude zaroven informovany 0 d’alSom postupe. Netuspesny uchadza¢ moze
poziadat’ 0 vykonanie opravnej skusky na overenie kvalifikacie najskor 30 kalendarnych dni od
oznamenia vysledku skusky na overenie kvalifikacie, a to podanim prihlasky na opravnu sktsku
a preukdzanim sa dokladom o zaplateni poplatku za opravna skusku. (Priloha ¢. 4). Pokial

urcené lehoty v kalendarnych dnoch pripadnu na den, v ktorom je Statny sviatok, sobota alebo
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nedel’a, za splnenie lehoty sa povazuje prvy pracovny den nasledujtici po ur¢enom kalendarnom
dni.

Uspesny absolvent skusky na overenie kvalifikacii bude po 6 a 12 mesiacoch kontaktovany

autorizovanou institiciou v ramci trasovania jeho uplatnenia na trhu prace.

Cielom tejto fazy overovania kvalifikacie je zhodnotit’ splnenie ¢i nesplnenie Kkritérii
hodnotenia jednotiek vzdelavacich vystupov, oboznamit’® uchadzaca s vysledkom

hodnotenia JVV a posunut’ ho do d’alSej fazy overovania kvalifikacie.

Potvrdenie vysledkov hodnotenia— tspesné zvladnutie predchadzajucich faz procesu vedie k
zaverecnej faze procesu overovania kvalifikéacie, ktorou je udelenie osvedcenia o kvalifikacii.

Uspesnému absolventovi bude vystavené a odovzdané osvedéenie o kvalifikacii.

SkuSobna komisia posudi dokumenty zahrnuté v portfoliu a vyhodnoti, ¢i je na ich zaklade

mozn¢ uznat’ jednotlivé jednotky vzdelavacich vystupov a nasledne rozhodne o:

- neuznani ziadnej JVV kvalifikacie, Co znamena , Ze ziadatel’ sa musi zic¢astnit’ skasky
na overenie kvalifikacie v danom termine a preukazat’ zvladnutie vSetkych JVV na pozadovanej
urovni,

- uznani iba niektorych JVV kvalifikacie, co znamen4, Ze sa Ziadatel’ musi z(c¢astnit’
skusky na overenie kvalifikdcie v danom termine a preukédzat’ zvladnutie len tych JVV, ktoré
komisia neuznala na zaklade portfolia,

- uznani vSetkych JVV kvalifikacii, co znamend, Ze sa ziadatel nemusi zucastnit’

skusky na overenie kvalifikacie, budi mu uznané vSetky JVV kvalifikécie.

Portfolio poskytuje skuSobnej komisii autorizovana inStiticia. Lehota na uznivanie
jednotiek vzdelavacich vystupov z portfélia skiiSobnou komisiou je najviac 10 kalendarnych
dni odo dia menovania skuSobnej komisie. Pokial ur¢ené lehoty v kalenddrnych dioch
pripadnu na den, v ktorom je sStatny sviatok, sobota alebo nederl’a, za spInenie lehoty sa povazuje

prvy pracovny dei nasledujici po ur¢enom kalendarnom dni.

V pripade, ze sa ziadatel' o uznanie JVVI1, JVV2 a JVV 3 preukaze svojim portfoliom, je
mozné vsetky jednotky po prehodnoteni komisiou uznat' aj bez absolvovania skusky

a praktického predvedenia.

Portfolio ziadatel’a ktoré bude hodnotené musi obsahovat’:
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. potvrdenie od sucasného alebo byvalych zamestndvatel'ov o vykonavani
funkcie umeleckého sklara v danej institicii a pocte rokov praxe ( prax min.2
roky),
o vyjadrenie priameho nadriadené¢ho (zmenového majstra)

o 0 Vykone uchddzaca vo funkcii umeleckého sklara,

o) o tom, ze uchadzac

. ovlada sklarske techniky hutného tvarovania a zdobenia
skla,
. ovlada sklarske techniky leptania, rytia resp. malovania
skla,
. ovlada zdkladné pracovné postupy a technologiu pri
tvarovani skla,
. spravne pouziva sklarske naradie.
o Videozaznam alebo fotodokumentaciu, kde je zjavne preukdzatel'né, Ze
uchéddzac¢ opakovane vykondva ¢innosti obsiahnuté v JVV 3 a z jeho ¢innosti
je zrejmé, ze dosiahol stanoveni minimalnu uroven (kriticka hranicu), aby
splnil podmienky na uznanie tejto jednotky.
o Ocenenie zo sklarskych umeleckych sut’azi.

. Potvrdenie ti¢asti na sklarskych umeleckych vystavach.

Hodnotenie splnenia kritérii jednotlivych JVV sa uskuto¢nuje pri tych JVV, ktoré neboli
uchadzacovi v procese posudzovania portfolia uznané ako splnené. Na hodnotenie jednotiek
vzdelavacich vystupov pouziva Clen skuSobnej komisie Zaznamovy harok na hodnotenie
jednotiek vzdelavacich vystupov pre ¢lena skusobnej komisie. Zaroven moze kK podrobnejsiemu
zépisu hodnotenia vyuzit Pomocny zaznamovy harok, ktory tvori prilohu €. 13 tohto

hodnotiaceho manualu.
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JVV 1 ,Prezentacia vlastného vytvarného navrhu®“: Hodnotenie jednotky vzdelavacich
vystupov sa realizuje kombinovanou metédou v dvoch ulohach. Pre hodnotenie JVV 1 je
uvedeny priestor, kde sa tiloha realizuje, st uvedené materialne a technické pomocky, ktoré je

potrebné ku realizacii ulohy.

Pomécky: zabezpecuje autorizovana institlcia.

Priestor na overenie JVV 1: vhodne vybavena miestnost’.
Metéda hodnotenia: kombinovana metdda.

Nastroje hodnotenia: praktické predvedenie s vysvetlenim.

Cas na predvedenie tiloh v ramci JVV 1: 10 minut.

Profesionalne sformulovat’ a verbilne prezentovat’ vlastni vvtvarni mySlienku

Pomocky na predvedenie ulohy: bez pomocok.
PoZadované vedomosti a zru¢nosti: sformulovat’ a prezentovat’ vlastnll vytvarnu myslienku.

Uchddzac¢ ma poznatky zo vseobecnych historickych zdakonitosti uzitkového vytvarného umenia.
Pozna umelecké remesla ako najstarsiu formu umeleckého prejavu cloveka. Vie formulovat
svoj vlastny vytvarny ndzor, zaroven je schopny ho vytvorit a zoslachtit ho. V tejto casti
uchadzac popise vlastnu vytvarnu myslienku, ktoru je schopny pretransformovat' v umelecky

sklarsky vyrobok.

Kritérium hodnotenia: prezentacia vlastnej vytvarnej myslienky.

Vyvtvorit’ a prezentovat’ viastny vvtvarny navrh

Pomocky na predvedenie ulohy: bez pomdcok

PoZadované vedomosti a zrucnosti: vytvorit’ a prezentovat’ vlastny vytvarny navrh

Uchadzac v sulade s prezentovanou vilastnou vytvarnou myslienkou si prinesie vytvoreny
viastny vytvarny navrh, ktory nadvizuje na prezentdciu vlastnej vytvarnej myslienky. Popise
vyrobok a odprezentuje sposob jeho tvorby.
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Kritérium hodnotenia: prezentécia vlastného vytvarného navrhu

Stanovena minimalna turoven (kriticka hranica), ktorG musi uchadza¢ dosiahnut
z uvedenych kritérii hodnotenia JVV 1 ,,Prezentacia umeleckého myslenia“ je potrebné spravne

predviest’ a zodpovedat’ kritériad hodnotenia minimalne na 75 %, ¢o zodpoveda nasledovnému:

- prezentovat’ vlastny vytvarny navrh s vysvetlenim.

JVV 2 ,Charakterizacia vyroby umeleckych sklarskych vyrobkov“: Pre hodnotenie
jednotky vzdelavacieho vystupu tohto kritéria je uvedeny priestor, kde sa tloha realizuje, st

uvedené materidlno-technické podmienky, ktoré st potrebné k realizacii tlohy.
Pomocky: zabezpecuje autorizovana institucia.

Priestor na overenie: miestnost’ so stolom a stoli¢kou, vybavenie pre skiSobnt komisiu.
Metéda hodnotenia: kombinovana metdda.

Nastroje hodnotenia: praktické predvedenie s vykladom.

Cas na predvedenie iloh v ramci JVV 2: 15 min.

Spravne popisat’ vlastnosti pouZivanych materidlov pri hutnickom tvarovani skla a pri
tvorbe drobnej sklenenej plastiky.

Pomacky na predvedenie ulohy: bez pomocok.

Pozadované vedomosti a zrucnosti: poznat’ vlastnosti pouzivanych materidlov pri hutnickom

tvarovani skla a pri tvorbe drobnej sklenenej plastiky.

Uchddzac pozna druhy a viastnosti materidlov pouzivanych pri hutnickom tvarovani skla a pri
tvorbe drobnej sklenenej plastiky. Pozna sklarske formy, Specifické nastroje, naradie a
zariadenia. Ovldda sklarske technologie a techniky pri vyrobe uzitkového skla a drobnej sklenej

plastiky, v ramci hutnickeho tvarovania skla. Pozna chladiace pece a ovldda zasady chladenia
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vyrobkov a dokoncovacie operacie. V tejto casti uchadzac popise vlastnosti pouZivanych

materidlov pri hutnickom tvarovani skla a pri tvorbe drobnej sklenenej plastiky.

Kritérium hodnotenia: spravne popisat’ vlastnosti pouzivanych materialov pri hutnickom

tvarovani skla a pri tvorbe drobnej sklenenej plastiky

Spravne popisat’ technologiu a postup prace pre fiikanie vvrobkov zo skloviny z vol’nej
ruky.

Pomocky na predvedenie ulohy: bez pomodcok.

Pozadované vedomosti a zrucnosti: poznat’ technoldgiu a postup prace pre fukanie vyrobkov

zo skloviny z vol'nej ruky.

Uchadzac popise technoldgiu a postup prace pre fukanie vyrobkov zo skloviny z volnej ruky.
Pri tvarovani vyrobku z volnej ruky sa pomocou sklarskej pistaly vyfukne sklenena banka, na
ktoru sa po ochladeni naberie z pracovného otvoru pece potrebné mnozstvo skloviny. Nabrata
sklovina sa ndsledne zvala v drevenej vareche, prefitkne a pripravi k naslednému tvarovaniu.
V tejto faze uz dochadza k realizacii viastnej myslienky tvarovania. Vysledny tvar vyrobku je
jedinecny a podstata takéhoto tvarovania tkvie v tom, Ze vyrobok nie je tvarovany (fukany) do
pevnej formy. Pomocou sklarskeho naradia, ako su rozne pinzety, noznice, klieste, drevené
podlozky, drevené koliky vykondva umelecky skiar potrebné tvarovacie ukony a techniky. Dielo
alebo objekt mozu svojim tvarom pripominat’ vazu, misu, gulu alebo umelecky ladeny objekt.
Vyrobok je nadalej mozné prehrievat’ v nahrievacom bubni a tym dosiahnut znovu jeho
tvarovatelnost’ a pouZitie roznych inych zdobiacich technik. PouZitim skaly farebnych rubinov
a pudrov docieli umelecky sklar farebnost diela. Podla vysledného charakteru a pouzitych
technik zvoli spravny sposob chladenia ¢i uz pouzitim pasovej alebo komorovej chladiacej pec

s vhodne nastavenymi krivkami chladenia.

Kritérium hodnotenia: spravne popisat’ technoldgiu a postup prace pre fukanie vyrobkov zo

skloviny z vol'nej ruky.

Spravne popisat’ technol6giu a postup prace pre fiikkanie vvrobkov zo skloviny do formy

Pomocky na predvedenie ulohy: bez pomdcok.

Pozadované vedomosti a zruénosti: poznat’ technologiu a postup prace pre fukanie vyrobkov

zo skloviny do formy.
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Pri technologii fukania vyrobkov zo skloviny do formy sa pomocou sklarskej pistaly vyfukne
sklenend banka, na ktorii sa po ochladeni naberie z pracovného otvoru pece potrebné mnozstvo
skloviny. Nabrata sklovina sa ndsledne zvala v drevenej vareche, prefukne a pripravi
k naslednému tvarovaniu. Podla charakteru a druhu vyrobku je pouzita forma, do ktorej sa
tocivym pohybom a jemnym fukanim vytvaruje tvar vyrobku. Moze ist o tvar kalicha, pohdra
alebo karafy, kde je pouZita drevend alebo kovova forma. V Specifickych pripadoch je mozné
pouzit formy, do ktorych sa fitka tzv. napevno. To znamend, zZe tvar vyrobku je asymetricky a nie

Jje mozné v tvarnici vykonat tocivy pohyb pistalou.

Kritéria hodnotenia: spravne popisat’ technoldgiu a postup prace pre fukanie vyrobkov zo

skloviny do formy.

Pomécky na predvedenie ulohy: bez pomocok.

Pozadované vedomosti a zru¢nosti: poznat’ technologiu zosl'achtovania skla.

Uchadzac popise technologiu procesu brusenia, malovania a leptania skla. Popise techniky
roznych druhy rezov a vybrusov, faktory ovplyviujiice proces brusenia, materidly, stroje a
zariadenia pouzivané pri bruseni. PopiSe viastnosti pouzivanych materidalov pri malovani a
leptani, ich pripravu a vyuZitie v ramci jednotlivych maliarskych technik. Pozna reprodukcné
techniky v oblasti malovania skla ako aj vysoky smalt. Popise principy a technologické postupy
leptania a matovania skla, princip a technologicky postup pieskovania skla, ladovania a taktiez
kombinovanie s inymi technikami. Vysvetli malbu drahymi kovmi a listrami tvorby lazury.
Preukaze znalost vypalovacich peci spolu so zdasadami vypalovania farieb a jednotlivych

technoldgii za pouzitia vypalovacej Krivky.

Kritéria hodnotenia: popisat’ technoldgiu zoslachtovania skla mal'ovanim, brasenim

a leptanim.

Predviest’ spravne oSetrovanie. udrzbu a obsluhu zariadeni a pomocok pre vyrobu
umeleckého sklarskeho vyrobku s dérazom na dodrZiavanie zasad BOZP a PO a ochrany
Zivotného prostredia.

Pomocky na predvedenie dlohy: zariadenia a pomocky pre vyrobu umeleckého sklarskeho
vyrobku.
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Pozadované vedomosti a zruénosti: vediet’ oSetrovat’, vykonat’ udrzbu a obsluhu zariadeni a
pomdcok pre vyrobu umeleckého sklarskeho vyrobku s dérazom na dodrziavanie zasad BOZP

a PO a ochrany zivotného prostredia.

Podla druhu zvolenej cinnosti uchadzac predvedie osetrenie, udrzbu a obsluhu zakladnych

pracovnych pomocok pre vyrobu umeleckého sklarskeho vyrobku.

Pre vyrobu dutého skla predvedie osetrenie sklarskych pistal, sklarskych noznic a drevenych
alebo kovovych foriem po ukonceni vyroby a ich uskladnenie. Nasledne predvedie obsluhu
posiliiovaca sklarskych pistal a obsluhu slapdka na uchytenie kovovych a drevenych tvarnic.
Pistaly po ukonceni vyroby vytiahne z pracovného otvoru a ulozi ich vertikalne do kovového
valca, kde z pistal odpraska zvysna sklovina. Tymto ukonom sa zabrani nekontrolovatelnému
pohybu odpraskavajucich horucich a ostrych crepov, ktoré by mohli sposobit rezné rany
a popdaleniny pripadne sposobit poziar. Sklarske nozZnice po ukonceni vyroby nechd vychladnuit,
ich vnutornu stranu jemne potrie olejom a zabali do ,, handricky“, ¢im sa zabrani poskodeniu
ostria. Kovove formy si na rozdiel od drevenych foriem nevyzaduju Ziadnu mimoriadnu
starostlivost. Je dolezité, aby boli vhodne uskladnené v suchom prostredi a pri manipulacii
s nimi nedoslo k naruseniu vnutornej hladkej strany. Drevenu formu uchddzac pred pouzitim
osetri takym sposobom, Ze jej vnutorné ostré hrany zaobli ostrym nastrojom a nasledne nechad
tvarnicu schnut’ niekolko hodin. Najvhodnejsie je umiestit’ ju na teplé miesto na taviacom
agregate. 'V dalsom kroku tvarnicu ,,opadli* horucou sklovinou alebo pomocnym hordakom
a ulozi do korytka s vodou. Pri obsluhe zariadeni uchadzac popise, alebo nazorne predvedie
obsluhu posiliiovaca sklarskych pistal. Do zariadenia viozi sklarsku pistalu ( nie je nutné mat
nabratu sklovinu) a ndzorne predvedie princip prace so zariadenim. Pri obsluhe slapdka
predvedie uchadzac uchytenie tak kovovych ako aj drevenych tvarnic do zariadenia pricom sa
kladie doraz na to aby boli tvarnice pevne uchytené a v rovnovaznom stave. Za sprdvne
osadenie formy v Slapdku sa povazuje, ak sa tvarnica pri pouziti pohybuje vertikalne a obe jej
polovice k sebe dostatocne priliehaju. Do drevenych foriem je pred osadenim potrebné nabit

elezné koliky potrebnej dizky.

Pre hutnicke tvarovanie skla a pri tvorbe drobnej sklenenej plastiky uchddzac predvedie
obsluhu a osetrovanie plynového hordka, volframového drétu na rezanie polotovarov,

kovovych kliesti, kovovej pinzety, noza a noznic.

Pre technologiu leptania skla opise uchadzac obsluhu a osetrovanie vane na leptanie kyselinou,

vane na umyvanie vyrobkov studenou a horiucou vodou, zariadenie na nandsanie zmesi
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organickych latok a uhlovodikov a predvedie pouZitie masky s filtrom proti kyslym plynom

a param.

Pre technolégiu rytia uchddzac opise obsluhu, udrzbu a oSetrenie ryteckého stroja a

oSetrovanie medenych kotucov, karborundovych kotucov a elektritovych kotucikov.

Pri maliarskych technikach uchdadzac opise obsluhu a udrzbu maliarskej tocne a oSetrovanie

pracovného stola, palety, Spachtli a maliarskych Stetcov.

Privsetkych tychto cinnostiach popise zakladné pravidla BOZP a PO a ochrany Zivotného
prostredia.

Kritéria hodnotenia: vediet’ predviest’ spravne oSetrovanie, udrzbu a obsluhu zariadeni a

pomdcok pre vyrobu umeleckého sklarskeho vyrobku.

Spravne charakterizovat’ a vyvsvetlit’ proces chladenia skla a popisat’ chyby vznikajice
prinedodrZani postupu.

Pomécky na predvedenie ulohy: krivka chladenia uzitkového skla.

Pozadované vedomosti a zrucnosti: vediet’ vysvetlit' proces chladenia skla a popisat’ chyby

vznikajlce pri nedodrzani postupu.

Chladenie skla je proces nasledujuci okamzite po dohotoveni sklarskeho vyrobku. KedZe
sklarsky vyrobok vznikad tvarovanim pri vysokych teplotach, po jeho dokonceni za normalnych
podmienok povrch vyrobku sa ochladzuje rychlejsie ako jeho vnutro v dosledku coho sa
povrchové Vrstvy zmrstuju rychlejsie ako vnutorné. Tym dochddza K vzniku napdtia Vo vyrobku,
¢o nasledne moze sposobit prasknutie resp. deStrukciu vyrobku. Aby sa tomu predisio je
vyrobok pri chladnuti umiestneny do tzv. chladiacej pece (komorovej alebo pdasovej), v ktorej
je priebeh chladenia riadeny tak, aby vo vyrobku nevznikalo napdtie resp. sa odstranilo
vzniknuté napdtie. Priebeh teploty v chladiacej peci urcuje tzv. chladiaca krivka. Ulohou
uchadzaca je popisat’ a vysvetlit' proces chladenia skla a chyby vznikajuce pri nedodrzani

postupu.

Kritéria hodnotenia: popisat’ proces chladenia skla a chyby vznikajuce pri nedodrzani

postupu.
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Spravne vysvetlit’ technolégiu leptania skla a Specifikovat’ bezné chyby na skle vznikajice
pri pouziti tejto technolégie.

Pomocky na predvedenie ulohy: vyrobok vzniknuty technoldgiou leptania.

Pozadované vedomosti a zruénosti: poznat’ technoldgiu leptania skla a Specifikovat’ bezné

chyby na skle vznikajuce pri pouziti tejto technologie.

Podstatou technologie leptania je reakcia riedenej kyseliny fluorovodikovej so sklom. Pri tejto
technologii dekorovania sa vyrobok najprv pokryje krycou vrstvou, nasledne umelecky skilar
vytvori jemnou ihlou dekor. Ponorenim do kyseliny sklo v odkrytej casti sklo reaguje
s kyselinou, ¢im sa vytvori dekor. Po vytvoreni dekoru sa krycia vrstva odstrani horicou vodou.
Vyrobok s vyleptanym dekorom sa este docisti v dvoch dalsich kupeloch. Na odmastenie mozno
pouczit aj trichloretylén alebo iné organické rozpustadla. Pred samotnym leptanim, umelecky
sklar podla charakteru vzoru urci koncentraciu kyseliny, ¢as leptania (zdlezi od hibky leptu),
teplotu a druh skla. Aby nanesend krycia vrstva ku sklu dobre prilnula, sklo sa ocisti a odmasti
(liehom, trichloretylénom alebo inym organickym rozpustadlom). Zlozenie krycej vrstvy sa
navrhne podla sposobu nandsania a sposobu, akym sa md vrstva preryvat. Na nandSanie sa
pouziva Stetec alebo sa vyrobky namacaju do taveniny. Pocas procesu leptania uchadzac
pouziva ochranné pracovné prostriedky proti pripadnému poleptaniu kyselinou ( gumové
rukavice, zastera , gumové cizmy) a vyparmi ( maska s vyhovujucim filtrom). Uchadzac pri
tomto kritériu vysvetli technologiu leptania skla a Specifikuje bezné chyby na skle vznikajuce

pri pouziti tejto technologie.

Kritéria hodnotenia: popisat’ technologiu leptania skla a Specifikovat’ bezné chyby na skle

vznikajlice pri pouZiti tejto technologie.

Spravne vysvetlit’ technolégiu rytia skla a Specifikovat’ bezné chyby na skle vznikajice
pri pouziti tejto technoldgie.

Pomaécky na predvedenie ulohy: bez pomocok.

Pozadované vedomosti a zru¢nosti: poznat’ technologiu rytia skla a Specifikovat’ bezné chyby

na skle vznikajuce pri pouziti tejto technologie.

Pracovny postup a technika dekorovania rytia skla zavisi od vzoru dekoru. Podla vzoru
a charakteru dekoru si uchadzac zvoli techniku predkreslovania dekoru z papiera na sklo. Pri

technike rytia sa pri plastickej rytine dekoruje vyrobok z0 skla negativnym alebo reliéfnym
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spésobom. Pri negativnej rytine sa ryjii do najvicsej hibky tie casti, ktoré si najblizsie
k vykondvatel'ovi. Pri tzv. reliéfnej rytine sa odoberie sklo do najvicsej hibky v okoli kresby
a zobrazeny vyjav tak vystupuje plasticky. Pri dekorovani malych a uzkych liniek alebo pismen
vykonavatel voli tzv. linkové rytie, pricom vytvara obrazce skladanim rovnych kratkych rezov,
ktoré na seba nadvizujii. V pripade rychleho docielenia rytia sa pouZije tzv. kizavé rytie. Pri
tomto spésobe dekorovania sa nechd vicsi kotic kizat po povrchu skla kolmo na os otdcania,
¢im sa dosiahne Siroka stopa dekoru. Tento sposob dekorovania sa moze pouzit' na preryvanie
tenkych farebnych vrstiev na skle. Pocas procesu dekorovania rytim sa pouzivaju ochranné
pracovné prostriedky vo forme chranica zraku a ochrannej zdstery. Uchadzac vysvetli

technologiu rytia skla a specifikuje bezné chyby na skle vznikajiice pri pouziti tejto technologie.

Kritéria hodnotenia: popisat’ technoldgiu rytia skla a Specifikovat’ bezné chyby na skle

vznikajlce pri pouZiti tejto technologie.

Spravne charakterizovat’ maliarske techniky na sklo pouzivané pri umeleckom
spracovani skla.

Pomocky na predvedenie ulohy: bez pomdcok

PoZzadované vedomosti a zrucnosti: poznat' maliarske techniky na sklo pouzivané pri

umeleckom spracovani skla.
Typickymi maliarskymi technikami na sklo pouzivanymi pri umeleckom spracovani skla su:

. Nandsanie drahého kovu a listra
o Malba krycou farbou

. Malba reliéfom a vysokym smaltom.
Nanasanie drahého kovu a listra

Pred nanasanim listra sa musi vyrobok dokladne vycistit' od vsetkych necistot, prachu aj
otlackov prstov. Manipuldcia s cistym vyrobkom prebieha vyhradne v bielych bavinenych
rukaviciach. Pred samotnym listrovanim si Umelecky sklar pripravi lister podla technického
vykresu, kde je uvedeny vyrobca a ciselné oznacenie listra, mensie sklenené nadobky S0 Sirokym
hrdlom, Siroke mdkké ploché a gulaté prirodné Stetce, maliarsku tocnu, vosk, riedidlo,
technicky lieh a papier na podklad na pracovny stol a Cistenie. Pri nanasani drahého kovu sa

snazi vyhnut znecisteniu povrchu, ktorym by nasledne vznikali vady na vyrobku.

Mal’ba krycou farbou
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Pred malovanim sa taktiez vyrobok musi dokladne vycistit od vsetkych necistot, prachu aj
otlackov prstov. Vyrobky sa bud umyvaju v demineralizovanej vode a utieraju antistatickou
utierkou alebo sa prepdlia v pasovej vypalovacej peci, kde sa spalia vsetky necistoty a dalsia
manipulacia s cistym vyrobkom prebieha vyhradne v bielych bavinenych rukaviciach alebo sa
musia chytat' v mieste, kde nebude ozdobny dekor. Pred nanasanim malby krycou farbou si
Umelecky sklar pripravi kryciu farbu podla technického vykresu, kde je uvedeny vyrobca
a ciselné oznacenie farby, mensie sklenené nadobky so Sirokym hrdlom, ploché a gulaté
prirodné stetce, organické a anorganické pojiva a riedidla ( terpentinovy olej, damarovy lak,
sietotlacovy olej, cerveny kryci lak ), technicky lieh, maliarske ndradie a pomocky (maliarska
sklenena paleta s matnym povrchom, skleneny tric, drevenu alebo antikorovu Spachtlu )
a papier na podklad na pracovny stol a cistenie. Pri malovani je velmi dolezité spravne

nariedenie krycej farby.
Mal’ba reliéfom a vysokym smaltom

Pred malovanim sa musi vyrobok dokladne vycistit od vsetkych necistot, prachu aj otlackov
prstov. Pri malovani manipuldcia s cistym vyrobkom prebieha vyhradne v bielych bavinenych
rukaviciach alebo sa musia chytat' v mieste, kde nebude ozdobny dekor. Pred malbou reliéfom
a vysokym smaltom si Umelecky sklar pripravi reliéfnu farbu alebo vysoky smalt podla
technického vykresu kde je uvedeny vyrobca a ciselné oznacenie farby, mensie sklenené
nadobky so Sirokym hrdlom, prirodné Stetce urcené na tuto techniku, organické a anorganické
pojiva a riedidla ( terpentinovy olej, damarovy lak, sietotlacovy olej), technicky lieh, maliarske
naradie a pomocky ( maliarska sklenena paleta s matnym povrchom, skleneny tric, drevenu
alebo antikorovii Spachtlu ) a papier na podklad na pracovny stél a cistenie. Tak ako pri malbe

krycou farbou je velmi délezité spravne nariedenie reliéfnej farby.

Uchadzac charakterizuje maliarske techniky na sklo pouzivané pri umeleckom

spracovani skla.

Kritéria hodnotenia: popisat’ maliarske techniky na sklo pouzivané pri umeleckom spracovani

skla.

Pripravit’ pracovisko - vyber vhodného materialu. nastrojov. pomdécok a zariadenia - k
vyrobe umeleckych sklarskych vyrobkov.

Pomocky na predvedenie ulohy: material, nastroje, pomdcky a zariadenia potrebné k vyrobe

umeleckych sklarskych vyrobkov.
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Pozadované vedomosti a zruénosti: vediet’ pripravit’ pracovisko k vyrobe umeleckych

sklarskych vyrobkov.

Podla druhu zvolenej cinnosti uchadzac pripravi pracovisko k vyrobe umeleckych sklarskych
vyrobkov. Vzhladom k pouzitym technikam a technologiam vyroby si kazda cinnost vyzZaduje
svoje Specificke poziadavky na vyber materidalu, nastrojov, pomocok a zariadenia. Pri hutnej
vyrobe je potrebné pripravit pracovisko na vyrobu a zvolit vyber materialu, pomocok a
zariadeni tak aby spliialo nielen zdkladné poziadavky na vyrobu, ale zdrover aby bolo mozné
pracovisko v kratkom casovom horizonte prisposobit’ nevyhnutnym zmenam v dosledku zmeny
technik a technologii vyroby alebo materidalov. Pri ostatnych technologiach je vyber vhodného
materidlu, ndstrojov a pomocok K vyrobe umeleckych sklarskych vyrobkov urceny charakterom
diela a potrebami umeleckého sklara. Uchadzac pripravi pracovisko k vyrobe umeleckych

skilarskych vyrobkov.

Kritéria hodnotenia: pripravit’ pracovisko k vyrobe umeleckych sklarskych vyrobkov.

Stanovena minimalna drovei (kriticka hranica), ktori musi uchadzaé dosiahnut’ za JVV

2 ,,Charakterizacia vyroby umeleckych sklarskych vyrobkov*:

z uvedenych kritérii hodnotenia je potrebné ustne odpovedat’ a prakticky predviest’ s vykladom
kritéria hodnotenia minimdlne na 75 %, ¢o zodpoveda nasledovnému:
. podla druhu zvolenej ¢innosti popisat’ jedno z nasledujicich kritérii:
o spravne popisat’ vlastnosti pouzivanych materidlov pri hutnickom
tvarovani skla a pri tvorbe drobnej sklenenej plastiky;
o spravne popisat’ technoldgiu a postup prace pre fukanie vyrobkov zo
skloviny z volI'nej ruky resp. spravne popisat’ technoldgiu a postup prace pre
fukanie vyrobkov zo skloviny do formy;
o spravne vysvetlit' technologiu leptania skla a Specifikovat’ bezné chyby
na skle vznikajuce pri pouziti tejto technologie;
o spravne vysvetlit’ technologiu rytia skla a Specifikovat’ bezné chyby na
skle vznikajuce pri pouziti tejto technolégie;
o spravne charakterizovat’ maliarske techniky na sklo pouzivané pri
umeleckom spracovani skla;
J predviest spravne oSetrovanie, udrzbu a obsluhu zariadeni a pomdcok pre

vyrobu
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umeleckého sklarskeho vyrobku s dérazom na dodrziavanie zasad BOZP a PO
a ochrany zivotného prostredia;

o spravne charakterizovat’ a vysvetlit’ proces chladenia skla a popisat’ chyby
vznikajuce pri nedodrzani postupu;

. profesionalne pripravit’ pracovisko vyber vhodného materialu, nastrojov,

pomdcok a zariadenia - k vyrobe umeleckych sklarskych vyrobkov.

JVV 3 ,Vyroba umeleckych sklarskych vyrobkov“: Hodnotenie jednotky vzdelavacich
vystupov sa realizuje v ramci praktického predvedenia s vysvetlenim. Pre hodnotenie JVV 3 je
uvedeny priestor, kde sa tloha realizuje, st uvedené materialne a technické pomdcky, ktoré je

potrebné ku realizacii Glohy.
Pomocky: zabezpecuje autorizovana institucia.

Priestor na overenie JVV 3: miestnost’ so stolom a stolickou, vybavenie pre skaSobnu
komisiu, taviaci agregat alebo panvova pec s otvorom na naberanie skloviny a pracovnou
plosinou, pomdcky potrebné pre navrh vzorov dekorovania vyrobkov zo skla leptanim, rytim

a mal’bou drahymi kovmi a listrami.
Metéda hodnotenia: praktickd metdda.
Nastroje hodnotenia: praktické predvedenie s vykladom.

Cas na predvedenie tiloh v ramci JVV 3: 20 minut.

Podla predloZzeného zadania rucne tvarovat’ sklarske vvrobky.

Pomdocky na predvedenie iilohy: sklenené trubicky alebo sklenené ty&inky (dizka - do 40 cm,
hrubka - od 3 do 6 mm) plynovy horak, volframovy drot na rezanie polotovarov, ndz, kovové

klieSte, kovové pinzety, noZnice, ochranné okuliare, doska stola so Ziaruvzdorného materialu.
Pozadované vedomosti a zrucnosti: vediet’ rucne tvarovat’ sklarske vyrobky.

Uchadzac podla pripravenej predlohy vytvaruje skleneny vyrobok ( figurky zvierat, talizmany,
kvety, sklené figurky a pod.) Pred tavenim sa sklenené tycinky alebo sklenené trubicky roznych

farieb narezi na niekolko casti pomocou pobeditového nozZa alebo kotiicovej pily. \Iyrobok je
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tvarovany plameniom plynového hordka umiestneného nad stolom s povrchom zo
Ziaruvzdorného materidlu. Polotovar sa roztavi a pomocou réznych zariadeni sa z neho tvaruje

6«

objekt. Pre plamen je dolezité nastavit' jeho ,,spravnost”* pre kazdu konkrétnu fazu vyroby.
Modrasty plamen znaci, ze do hordka je privadzané vicsie mnozstvo kyslika. V pripade
mensieho mnozstva kyslika, farba plamena je vyrazne Zita. Takyto typ plamena je vhodny na
ohrev finalneho vyrobku. Optimdlna teplota horaka sa pohybuje od 800 °C — 1200 °C.
Zahrievanim obrobku nad plynovym hordkom sa postupne tvaruje jeho tvar. Priddvanim
sklenych polotovarov roznej farby a velkosti do hlavnej formy sa formuju detaily ako okvetné
listky, kridelka, oci, jemné koncatiny. Na napinanie roztaveného vyrobku , vytvaranie malych

a tenkych casti sa pouziju ocelové pinzety réznych tvarov a velkosti. Na tvarovanie obojstranne

splostenych casti zase Siroké pinzety s medenymi, mosadznymi alebo grafitovymi hrotmi.

Kritéria hodnotenia: rucne vytvarovat' zo sklenych ty€iniek a trubiciek sklarsky vyrobok

podl'a predlozeného zadania.

Podl’a predloZzeného zadania samostatne fukat’ virobky zo skloviny z vol’nej ruky.

Pomocky na predvedenie alohy: taviaci agregat alebo panvova pec, sklarske pistaly, sklarske

naradie, nahrievaci bubon, farebné rubiny a pudre.

Pozadované vedomosti a zru¢nosti: vediet samostatne fukat’ vyrobky zo skloviny z vol'nej

ruky.

Uchddzac rucne Z volnej ruky vytvaruje skldarske vyrobky podla pripravenej predlohy alebo na
zdklade nacrtu vlastnej myslienky. Vzhladom na to, Ze tvarovanie vyrobku z volnej ruky je
findlna cinnost, je potrebné, aby uchddzac mal K dispozicii sklarsku catu v minimalnom zloZeni
pomahac (fukac) + bankar. V pripade, Ze nie je k dispozicii uvedené persondlne obsadenie je
nutné aby tieto funkcie a vyrobné procesy k nim prisliuchajuce vykonal sam uchadzac. Tzn. Ze
pomocou sklarskej pistaly vyfiukne sklenu banku, na ktoru po ochladeni naberie z pracovného
otvoru pece potrebné mnozZstvo skloviny. Nabratu sklovinu ndsledne zvaila v drevenej vareche,
prefitkne a pripravi k naslednému tvarovaniu. V tejto faze uz dochadza k realizacii vilastnej
myslienky tvarovania. Vysledny tvar vyrobku je jedinecny a podstata takéhoto tvarovania tkvie
v tom, Ze vyrobok nie je fitkany do pevnej formy. Pomocou skldarskeho naradia ako su rozne
pinzety, noznice, klieste, drevené podlozky, drevené koliky vykondva umelecky sklar potrebné
tvarovacie ukony a techniky. Dielo alebo objekt mozu svojim tvarom pripominat’ vazu, misu,

gulu alebo umelecky ladeny objekt. Vyrobok je nadalej mozné prehrievat’v nahrievacom bubni
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a tym dosiahnut znovu jeho tvarovatelnost a pouzitie roznych inych zdobiacich technik.
Pouzitim skaly farebnych rubinov a pudrov docieli uchadza¢ — umelecky sklar farebnost
vyrobku. Podla vysledného charakteru a pouzitych technik zvoli spravny spésob chladenia ci

uz pouzitim pasovej alebo komorovej chladiacej pec s vhodne nastavenymi krivkami chladenia.

Kritéria hodnotenia: podl'a predloZzeného zadania samostatne vyfuknut vyrobok zo skloviny

z vol'nej ruky.

Predviest’ fukanie vvrobkov zo skloviny do predloZenej formy.

Pomécky na predvedenie ulohy: taviaci agregat, panvova pec, sklarske piStaly, sklarske

naradie (varechy, drevené podlozky) kovové a drevené formy.

Pozadované vedomosti a zruénosti: vediet’ vyfuknut vyrobok zo skloviny do predlozenej

formy.

Uchadzac vyfukne do foriem vyrobky zo skloviny podla pripravenej predlohy. Pri realizdacii
ulohy je nutné, aby uchadzac¢ mal k dispozicii sklarsku catu v minimalnom zlozZeni bankar +
odnasnik (drzi¢ formy). V pripade, Ze nie je k dispozicii uvedené persondalne obsadenie, je
nutné, aby tieto funkcie a vyrobné procesy k nim prisluchajuce vykonal sam uchadzac. Tzn. ze
pomocou sklarskej pistaly vyfikne sklenu banku, na ktoru po ochladeni naberie z pracovného
otvoru pece potrebné mnozZstvo skloviny. Nabratu sklovinu ndsledne zvala v drevenej vareche,
prefikne a pripravi k naslednému tvarovaniu. Podla charakteru a druhu vyrobku je pouZita
forma, do ktorej sa tocivym pohybom a jemnym fitkanim vytvaruje tvar vyrobku. Moze ist' 0 tvar
kalicha, pohdra alebo karafy, kde je pouzita drevena alebo kovova tvarnica. V Specifickych
pripadoch je mozné pouzit formy, do ktorych sa fiika tzv. napevno. To znamend, Ze tvar vyrobku

je asymetricky a nie je mozné v tvarnici vykonat tocivy pohyb pistalou.

Kritéria hodnotenia: vyfuknut’ vyrobok zo skloviny do predlozenej formy.

Predviest’ rozta¢anie modelového tvaru zo skloviny.

Pomocky na predvedenie alohy: taviaci agregat alebo panvova pec, sklarske pistaly, sklarske
naradie (varechy, drevené podlozky, kovové odrazadlo) kovové a drevené formy osadené na
vrchnej strane kovovymi plieSkami, sklarske klieSte, sekacik na odstranenie kopne, noZznice

na strihanie, sklarska lavica.
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PoZadované vedomosti a zru¢nosti: vediet’ roztacat’ modelovy tvar zo skloviny.

Uchadzac predvedie vyrobu roztacanych vyrobkov zo skloviny podla navrhov alebo podla
vlastnej myslienky. Vzhladom na charakter vyrobku a technologiu vyroby by mal mat’ uchadzac
k dispozicii sklarsku catu v minimadlnom zloZeni pomahac (fukac) + odnasnik (drzZic formy).
V pripade, Ze nie je k dispozicii uvedené persondlne obsadenie, je nutné, aby tieto funkcie
a vyrobné procesy k nim prislichajuce vykonal sam uchdadzac v spoluprdci s drzicom formy.
Tzn. zZe pomocou sklarskej pistaly vyfukne sklenu banku, na ktoru po ochladeni naberie
z pracovného otvoru pece potrebné mnozstvo skloviny. Nabratu sklovinu ndsledne zvala
v drevenej vareche, prefukne a pripravi k naslednému tvarovaniu. Podla charakteru a druhu
vyrobku je pouzita forma, do ktorej sa tocivym pohybom a jemnym fukanim vytvaruje tvar
vyrobku. Forma, do ktorej sa tvaruje vyrobok je pouzitd v sulade s potrebami navrhu. V pripade
realizacie viastnej myslienky je pouZita forma na zaklade volby uchdadzaca. Vyfuknuty vyrobok
sa na pistale nasledne prenesie a poda drzicovi foriem, ktory ho za neustdleho otdcania
pistalou polozi do pripravenej vidlice s loZiskami. Uchddzac uchyti vyrobok z protilahlej strany
do sklarskych kliesti a narusenim nobla kovovym odrazadlom oddeli od sklarskej pistaly.
Z takto uchyteného vyrobku sa pouzitim sekacika na kopne odstrani vrchna cast vyrobku
(kopnia). Nasledne sa finalizuje vyrobok roztacanim. Vrchna cast' sa podla potreby za
neustdleho otacania vyrobku v kliestach nahreje v nahrievacom bubni. V momente, ked je
mozné nahrievanu cast obstrihnut’ sklarskymi noZmnicami, prestane sklar s nahrievanim
a vyrobok podla potreby na vrchnej casti obstrihne. Nasledne je vyrobok znova vioZeny do
nahrievacieho bubna, kde je obstrihnuta cast' znova zatavenda a nahriata k dalsiemu tvarovaniu.
V dalsom kroku si uchddzac polozi takto nahriaty a pripraveny vyrobok na sklarsku lavicu, kde
vlozenim plochého drievka (Sajbalky) do ustia vyrobku tocivym pohybom kliesti - tzn.
roztacanim - dotvaruje vyrobok do jeho findlnej podoby. Vyrobok z kliesti prevezme odnasnik

a umiestni do chladiacej pece.

Kritéria hodnotenia: vyrobit sklarsky vyrobok roztacanim.

Odlievat’ sklovinu do preddefinovanej formy.

Pomocky na predvedenie ulohy: taviaci agregat, panvova pec, kovové formicky, naberacie

zeliezko, sklarske noznice, ploché sklarske noznice, drevené ploché drievko (Sajbalka).

Pozadované vedomosti a zruénosti: vediet’ odlievat’ sklovinu do preddefinovanej formy.
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Uchddzac predvedie vyrobu skilarskych vyrobkov odlievanim do kovovych formiciek. Realizdcia
tejto wulohy si vyZaduje zloZenie sklarskej caty V zloZeni 1 nabera¢ + uchddzac. K odlievaniu do
formiciek si uchadzac pripravi formicku z pripraveného portfolia kovovych tvarov - srdiecka,
hviezdy, kocky, hranolceky a pod. Kovova formicka je osadena ruckou s drevenym madlom,
pricom tato moéze byt plna alebo otvorend. V pripade, Ze je forma otvorena z oboch stran, je
polozend na kovovej platni. Formicku je pred odlievanim potrebné primerane nahriat hordkom,
aby nedoslo ku kontaktu horiucej skloviny so studenym kovom. Miesto umiestnenia formy je
nenarocné na dispozicné umiestenie v ramci sklarskej hute. V procese vyroby naberac naberie
na naberacie Zeliezko sklovinu, ktorej mnozstvo musi byt dostatocné na to aby bolo mozné
zaliat’ cely objem formy. Uchadzac uchyti Zeliezko noznicami a podla tvaru formicky smeruje
tok stekajucej skloviny. V momente, ked je obsah formicky plny, prerusi tok skloviny jeho
odstrihnutim plochymi noznicami. Plochym drievkom zarovna tvar do roviny a nasledne povrch
wylesti plameniom hordaka. Po dokonceni procesu vyrobok preklopi na tacku zo ziaruvzdorného

materidlu a odnesie do chladiacej pece.

Kritéria hodnotenia: odliatie skloviny do preddefinovanej formy.

Predviest’ lepenie vvbranych modelovych produktov zo skloviny do koneéného tvaru
podl’a zadania.

Pomaocky na predvedenie ulohy: taviaci agregat alebo panvova pec, sklarske pistaly, sklarske

naradie, sklarska lavica, AG horak.

Pozadované vedomosti a zru¢nosti: vediet’ lepit’ vybrané modelové produkty zo skloviny do

koneéného tvaru.

Uchaddzac pri plneni tejto casti ullohy mézZe nadviazat' na technologicky proces vyroby vyrobkov
tahanim. Na koniec vytiahnutého stylku (Stopky) nalepi, resp. nastrihne na jeho koniec sklovinu
a tak pripravi produkt k vyrobe dienka. Pistalu s nastrihnutou sklovinou si polozi na sklarsku
lavicu a jej tocenim roztoci dienko kalicha v drevenej klapacke do konecného tvaru podla
zadania. Dienko zarovnd drevenou Sajbalkou, aby dosiahol stabilitu vyrobku. Po tomto tkone

oddeli kovovym odrazadlom vyrobok od pistaly na stojan alebo priamo do chladiacej pece.

Kritéria hodnotenia: lepenie vybranych modelovych produktov zo skloviny do konecného

tvaru.
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Tahat' vyrobky zo skloviny do peZadevanych modelovych tvarov.

Pomocky na predvedenie alohy: taviaci agregat alebo panvova pec, sklarske pistaly, sklarske

naradie, sklarska lavica, AG horak.

Pozadované vedomosti a zruc¢nosti: vediet' tahat' vyrobky zo skloviny do pozadovanych

modelovych tvarov.

Uchadzat predvedie vyrobu vyrobkov zo skloviny vytiahnutim stylku (stopky) kalicha. Ako
alternativu kalicha vyuzije uchadzac sklenu banku. Realizacia tejto ulohy si vyzaduje zloZenie
sklarskej caty v zlozeni 1 bankar + uchddzac. Uchddzac na sklenu banku nastrihne dostatocné
mnozstvo skloviny. Na skldarskej lavici toto mnozZstvo spracuje a vyformuje podvalanim do
takého tvaru, aby svojim tvarom pripominal tvar Spice nafitkaného kalicha. Nasledne produkt
prinreje v hordku. Pacelsarom uchyti ,, spicu* a nozickami pacelSdaru vytiahne Stylok (stopku)
do pozadovaného tvaru, hribky a dizky. Ten méze pomocou drevenej podlozky dorovnat

pripadne dalej tvarovat za predpokladu, Ze je dostatocne tvarovatelny.

Kritéria hodnotenia: vytiahnut’ vyrobok zo skloviny do pozadovaného tvaru.

Navrhnut’ vzor na leptanie vyrobku zo skla.

Pomécky na predvedenie ulohy: pomocky na vytvorenie navrhu dekoru leptanim.
Pozadované vedomosti a zru¢nosti: vediet’ navrhnut’ vzor dekoru vyrobku zo skla leptanim.
Uchadzac v tejto uilohe navrhne vzor na dekorovanie skla technikou leptania.

Kritéria hodnotenia: navrhnut’ vzor na dekorovanie vyrobku zo skla technikou leptania.

Navrhnut’ vzor na rvtie do vvrobku zo skla.

Pomocky na predvedenie ulohy: pomdcky na vytvorenie navrhu dekoru rytim.
Pozadované vedomosti a zru€nosti: vediet navrhnit’ vzor dekorovania vyrobku zo skla rytim.
Uchadzac v tejto uilohe navrhne vzor na dekorovanie skla technikou rytia.

Kritéria hodnotenia: navrhnat’ vzor na dekorovanie vyrobku zo skla technikou rytia.

Navrhnit’ vzor mal’lby drahymi kovmi a listrami na vvrobok zo skla.
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Pomocky na predvedenie alohy: pomdcky na vytvorenie navrhu vzoru malby drahymi kovmi

a listrami.

PoZadované vedomosti a zru¢nosti: vediet’ navrhnut’ vzor dekorovania malbou drahymi

kovmi a listrami na vyrobok zo skla.

Uchaddzac v tejto ulohe navrhne vzor dekorovania mal’bou drahymi kovmi a listrami na vyrobok

zo skla.

Kritéria hodnotenia: navrhnat’ vzor dekorovania mal’bou drahymi kovmi a listrami na

vyrobok zo skla.

Spravne pouZivat’ osobné ochranné pracovné prostriedky a dodrziavat’ zdsady ochrany
Zivotného prostredia.

Pomécky na predvedenie ulohy: osobné ochranné pracovné pomocky

Pozadované vedomosti a zruénosti: vediet' pouzivat’ osobné¢ ochranné pracovné pomdcky

a dodrziavat’ zasady ochrany zivotného prostredia.

Uchddzac pri vsetkych cinnostiach pouzije vhodné osobné ochranné pracovné prostriedky. Pri
zadaniach ktoré vyzaduju plnenie uloh priamo na sklarskej hute pouzije uchadza¢ ochranné
prostriedky prisluchajuce k skldarskej vyrobe a jednotlivym cinnostiam v nej obsiahnutych.
Moze ist' o pouzivanie ochrannych okuliarov pri naberani skloviny z pracovného otvoru pece.
Pouzivanie ochrannych skiel zabranujucich poskodeniu zraku pri ohrievani vyrobkov
v pomocnych AG hordkoch alebo nahrievacom bubne. Dalej pouzivanie vhodného pracovného
odevu a vhodnej ochrannej obuvi (sklarskych sandalov). Pri plneni uloh zoslachtujucimi

technikami pouziva uchadzat pracovné ochranné pomocky prislichajice ku kazdej technike.

Pri vsetkych cinnostiach uchadzac dodrziava zdasady ochrany Zivotného prostredia. Dosledné
dodrziavanie zdasad BOZP, pouzivanie ochrannych prostriedkov a dodrZiavanie zdsad

ochrany zivotného prostredia je kluicova poZiadavka pri realizdacii uloh uchadzacom.

Kritéria hodnotenia: spravne spravne pouzivat’ osobné ochranné pracovné prostriedky a

dodrziavat’ zasady ochrany zivotného prostredia.

Stanovena minimalna urovern (kriticka hranica), ktori musi uchadza¢ dosiahnut’ za ,,JVV

3 Vyroba umeleckych sklarskych vyrobkov :
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z uvedenych kritérii hodnotenia JVV je potrebné spravne predviest a zodpovedat’ kritéria

hodnotenia minimalne na 75 %, ¢o zodpoveda nasledovnému:
podl'a druhu zvolenej ¢innosti predviest’ jedno z nasledujucich kritérii:

o podrla predlozeného zadania ru¢ne tvarovat’ sklarske vyrobky;
o podla predlozeného zadania samostatne fukat’ vyrobky zo skloviny z
vol'nej ruky;

o predviest’ fukanie vyrobkov zo skloviny do predlozenej formy;

o) predviest’ roztacanie modelového tvaru zo skloviny;

o odlievat’ sklovinu do preddefinovanej formy;

o predviest’ lepenie vybranych modelovych produktov zo skloviny do

kone¢ného tvaru podla zadania;

o tahat’ vyrobky zo skloviny do pozadovanych modelovych tvarov;

o navrhnat’ vzor na leptanie vyrobku zo skla;

o navrhnat’ vzor na rytie do vyrobku zo skla;

o navrhnit’ vzor malby drahymi kovmi a listrami na vyrobok zo skla;

e  spravne pouZzivat osobné ochranné pracovné prostriedky a dodrZiavat’ zasady

ochrany Zivotného prostredia.

Potvrdenie vysledkov hodnotenia je poslednou fazou v rdmci overovania kvalifikacie. V ramci
tejto fazy overovania kvalifikdcie zabezpecuje riadny priebeh ukoncenia procesu autorizovana
institucia

Absolventom, ktorym boli uznané vSetky JVV na ziklade portfélia a absolventom sktsok,
ktorym neboli uznané vSetky JVV na zaklade portfolia a uspeli na skuSke na overenie
kvalifikacie, budii vystavené a odovzdané osvedcenia o kvalifik4cii. Prevzatie osvedcenia

o kvalifikacii podpiSe absolvent v Potvrdeni o prevzati osved€enia o kvalifikécii.

Uspesni absolventi budu sti¢asne informovani o tom, Ze autorizovana in§titicia ma povinnost’
trasovat’ absolventov skusky na overenie kvalifikicie. Trasovanie sa uskutocniuje po 6 a 12

mesiacoch po uspeSnom absolvovani skusky na overenie kvalifikacie.

NetspesSni uchadzaci budi informovani o tom, ktoré¢ JVV v procese overovania kvalifikacie

nesplnil na stanoventi minimalnu uroven (kriticku hranicu), a zaroven buda informovani o
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d’alsom postupe. Netspes$ny uchadza¢ moze poziadat’ 0 vykonanie opravnej skusky na overenie

kvalifikacie najskér 30 kalendarnych dni od oznamenia vysledku skasky na overenie

kvalifikacie a to podanim prihlasky na opravnu skusku (Priloha 4).
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