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O overenie kvalifikacie sa mézu uchadzat’ fyzické osoby, ktoré najneskor v dent konania skuSky dosiahli
18 rokov a maju ukoncenu povinnt Skolskti dochddzku. Kazdy uchadza¢ o overenie kvalifikdcie Brusic¢
skla musi pred prichodom na samotnu skusku absolvovat’ lekarsku prehliadku u lekara, ktory vystavi
potvrdenie o jeho zdravotnej sposobilosti pracovat’ v prevadzke rucnej sklarskej vyroby. Potvrdenie
0 zdravotnej sposobilosti nesmie byt starSie ako tri mesiace. Bez uvedeného potvrdenia lekara nie je mozné

uchadzaca pripustit’ ku skuske overenia kvalifikécie.

Zaujemca o overenie kvalifikacie, ktory uvedené poziadavky spina, bude d’alej postupovat’ cez jednotlivé
fazy procesu overovania kvalifikécie, ktoré vedu k ziskaniu osvedcenia o kvalifik4cii. Tymito fazami st
identifikacia jednotiek vzdeladvacich vystupov a ich porovnanie so svojimi vedomostami, zru¢nostami
a kompetenciami; zhromaZzdenie vSetkych relevantnych dokladov preukazujtcich splnenie kvalifikaciou
vyzadovanych kritérii, ¢ize dokumentaciu jednotiek vzdelavacich vystupov; Proces overovania
kvalifikacie a potvrdenie vysledkov hodnotenia. SkuSku na overenie kvalifikécie je mozné absolvovat’ len

v slovenskom jazyku.

Identifikacia jednotiek vzdelavacich vystupov — pociato¢na fiza procesu overovania kvalifikacie, v
ktorej zaujemca 0 overenie kvalifikacie zhodnoti a postudi vedomosti, zru¢nosti a kompetencie, ktoré ziskal
pocas zivota, ako aj svoju schopnost’ tieto vedomosti vyuZzivat’ v praxi. Zaujemca o overenie kvalifikacie
identifikuje a zhodnoti jednotky vzdelavacich vystupov, ktoré charakterizuju kvalifikéciu Brusi¢ skla a
porovnava ich so svojimi vedomost'ami, zru¢nost'ami a kompetenciami, ktoré mohol nadobudnit’ roznymi
cestami, od formalneho vzdelavania - v skole, cez neformalne vzdelavanie - i¢ast ou na réznych skoleniach,
kurzoch a vzdelavacich programoch, az po in-formalne ucenie sa - praxou pocas zamestnania ¢i beznymi
kazdodennymi aktivitami. Zhodnotenie vzdelavacich vystupov modze prebehnat troma sposobmi,
sebahodnotenim, za pomoci vybranej autorizovanej institicie alebo za pomoci pracovnika Koordina¢ného

miesta SOK.

Pri sebahodnoteni si zaujemca sam zhodnoti, aké vedomosti, zru¢nosti a kompetencie nadobudol pocas
Zivota. Mal by pri tom brat do Gvahy svoje formalne vzdelavanie v Skolskom prostredi, ale taktiez
akékol'vek neformalne vzdelavanie, ktoré absolvoval pocas zivota prostrednictvom kurzov, vzdelavacich
programov, Skoleni, tréningov, workshopov a pod. a in-formélne ucenie sa, pri ktorom nadobudal
vedomosti, zru¢nosti a kompetencie v ramci svojho zamestnania alebo samostiidiom, aktivitami vo vol'nom
Case a pod. Nasledne si moze porovnat jednotky vzdeldvacich vystupov kvalifikdcie so svojimi

vedomostami, zru¢nost'ami a kompetenciami.
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Komplexné zhodnotenie svojich vedomosti, zru¢nosti a kompetencii moze byt pre jednotlivca naro¢né,
preto sa moZe obratit’ na autorizovanu institiciu alebo Koordina¢né miesto SOK. Ak je zdujemca
rozhodnuty pre kvalifikdciu Brusi¢ skla, moze sa obratit’ na autorizovanu institliciu, ktord overuje danu
kvalifikaciu a td pomdze zdujemcovi s identifikaciou vedomosti, zru¢nosti a kompetencii relevantnych pre

vybranu kvalifikaciu.

Zoznam autorizovanych inStiticii je zverejneny na portali www.kvalifikacie.sk v casti Systém

overovania kvalifikacii, sekcia InStitucionalne sucasti SOK, zalozke Autorizované institcie.

Koordinaéné miesto SOK moze zdujemca kontaktovat’ osobne: Statny intitit odborného vzdelavania,

Stromova 9, 831 01 Bratislava, telefonicky: +421 910 925 085 alebo e-mailom: sokpoint@siov.sk.

Koordina¢né miesto SOK aj autorizované inStiticie modZu pri poskytovani poradenstva zaujemcovi
vyuzivat' rdézne nastroje, ako napriklad audit zruénosti, ¢i rozne dostupné informacné a komunikacné

technologie.

Cielom tejto fazy overovania kvalifikacie, ¢i uZ pomocou sebahodnotenia alebo s pomocou
autorizovanej institucie, ¢i pracovnika Koordina¢ného miesta SOK je ur¢it’, do akej miery zaujemca
spiiia poziadavky na kvalifikiciu a posunut’ ho do d’alSej fazy overovania kvalifikacie, k ispe§nému

podaniu Ziadosti.

Po identifikovani svojich vedomosti, zru¢nosti a kompetencii zdujemca zhromazd’uje vSetky relevantné
doklady, dokumenty, certifikaty alebo iné materidly preukazujice splnenie kvalifikdciou vyZadovanych
kritérii, ¢ize dokumentaciu jednotiek vzdeldvacich vystupov. Tieto dokumenty priklada ziadatel k Ziadosti

o overenie kvalifikacie, a to vo forme portfolia.

Portfélio Ziadatel' prikladd ku svojej Ziadosti, aby mu na jeho zdklade mohli byt uznané jednotky
vzdelavacich vystupov. Zaujemca musi klast’ doraz na to, aby jednotlivé dokumenty v portféliu mohli byt
jednoznacne priradené k jednotkdm vzdeldvacich vystupov vybranej kvalifikéacie. Portfolio tvori prilohu
k ziadosti o overenie kvalifikdcie a pozostava zo zivotopisu a relevantnych dokumentov preukazujucich
vzdelanie a odbornii prax zodpovedajuce kvalifikacii Brusi¢ skla. Do portfolia predkladd zaujemca

zivotopis v odporicanom formate (Priloha 2) s relevantnymi prilohami.
Zaujemca, ktory si vytvoril portfolio, vyplni Ziadost’ o overenie kvalifikacie.

Vo formulari Ziadosti o overenie kvalifikacie (Priloha & 3) musi Ziadatel’ vyplnit’ vietky relevantné
udaje. Stcastou ziadosti st prilohy — portfolio a doklad o zaplateni poplatku za postidenie portfolia a stihlas
pre autorizovanu inStituciu so spracovanim osobnych tdajov uchadzaca pre ucely procesu overovania

kvalifikacie.
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Poplatky za overenie kvalifikacie budu po pilotnom overovani stanovené v zmysle zakona ¢. 145/1995 Z.
z. o spravnych poplatkoch a diferencované na dva samostatné poplatky. Prvy poplatok, bude potrebné
uhradit’ pri podani Ziadosti o overenie kvalifikicie s cielom postdenia portfolia a druhy poplatok, bude
potrebné uhradit’ pred skuSkou o overenie kvalifikacie, a to len tymi uchddza¢mi, ktori na skuSku budu

pozvani.

Vzorové formulare Ziadosti a priloh, ktoré si vyzadované, st k dispozicii ako priloha tohto hodnotiaceho

manualu a na portali www.kvalifikacie.sk.

Ziadost’ v podobe vyplneného a podpisaného formulara so vietkymi potrebnymi prilohami je mozné podat’
papierovou formou, a to zaslanim poStou na adresu autorizovanej institucie, ktort uviedol uchadzac v
ziadosti alebo elektronickou formou, a to zaslanim ziadosti a vSetkych priloh elektronickou postou alebo

inou formou elektronickej komunikacie stanovenou autorizovanou instituciou, ktora si uchadzac vybral.

Lehota na postudenie Ziadosti 0 overenie kvalifikacie po formalnej stranke je 10 kalendarnych dni od diha
dorucenia ziadosti o overenie kvalifikdcie. V pripade, Ze Ziadost' o overenie kvalifikacie je uplna,
autorizovana inStiticia do 3 kalendarnych dni od postidenia Ziadosti o overenie kvalifikacie poziada
autorizujuci organ 0 menovanie skasobnej komisie, ktorej poskytne portfolio Ziadatel’a na hodnotenie JVV.
Po stanoveni terminu skuSky autorizovana institicia zaSle uchadzacovi pozvanku a pokyny na skusku na
overenie kvalifikacie, vratane informacie 0 vysledku uznavania jednotiek vzdelavacich vystupov na zaklade
portfolia, najneskor 10 kalendarnych dni pred terminom konania skasky. Sti¢ast’ou pokynov na skusku je
aj upozornenie, aby uchadza¢ nahlasil autorizovanej institacii konfeként velkost” ochranného obleku
a vel’kost’ ochrannej obuvi, ktor musi autorizovana institucia zabezpecit’ uchadzacovi na vykon skusky. V
pripade, ze ziadost’ o overenie kvalifikacie nie je uplna, t. j. neobsahuje tdaje v poZadovanom rozsahu,
autorizovana inStitiicia vyzve Ziadatel'a o doplnenie chybajucich tidajov, ktoré musi Ziadatel’ doplnit’ do 5

kalendarnych dni od doruc¢enia vyzvy.

V pripade, Ze Ziadatel’ doplnil vSetky chybajuce tidaje, autorizovand institucia do 3 kalendarnych dni od
posudenia doplnenej Ziadosti o overenie kvalifikacie poZiada autorizujiici organ o menovanie skiiSobnej
komisie, ktorej poskytne portfolio ziadatel'a na hodnotenie JVV. Po stanoveni terminu skusky autorizovana
inStitacia zaSle uchadzacovi pozvanku a pokyny na skiiSku na overenie kvalifikacie, vratane informacie o
vysledku uznavania jednotiek vzdelavacich vystupov na zdklade portfélia, najneskor 10 kalendarnych dni
pred terminom konania skusky. Stcastou pokynov na skusku je aj upozornenie, aby uchadza¢ nahlésil
autorizovanej institacii konfekénu vel'kost' ochranného obleku a velkost” ochrannej obuvi, ktord musi
autorizovana institucia zabezpecit' uchadzacovi na vykon skasky. V pripade, Ze ziadatel’ v stanovenej lehote

nedoplnil autorizovanej institlicii idaje, autorizovana insStiticia mu zasle zamietavé stanovisko k ziadosti.
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V pripade, ak Ziadatel’ nespliia kritéria stanovené na vybranu kvalifikaciu, autorizovana intitacia mu do 3
kalendarnych dni od posudenia ziadosti o overenie kvalifikacie zasle zamietavé stanovisko k ziadosti.
Pokial’ ur¢ené lehoty v kalendarnych diioch pripadntl na den, v ktorom je Statny sviatok, sobota alebo

nedela, za splnenie lehoty sa povazuje prvy pracovny den nasledujtci po ur¢enom kalendarnom dni.

Cielom tejto fazy overovania kvalifikacie je, ¢i uZ svojpomocne alebo s pomocou autorizovanej
inStitucie, ¢i pracovnika Koordina¢ného miesta SOK, zhromazdit’ jednotlivé dokumenty v portféliu,
spravne vyplnit a zaslat’ kompletni ziadost o overenie kvalifikacie a posunut’ zaujemcu/ziadatel'a do

d’al$ej fazy overovania kvalifikacie.

Proces overovania kvalifikacie — po podani ziadosti o overenie kvalifikacie su vedomosti, zru¢nosti a
kompetencie uchadzaca porovnavané s kvalifikaénym Standardom vybranej kvalifikacie, a to skuSobnou
komisiou menovanou autorizujucim organom. Proces overovania kvalifikdcie vybranej kvalifikacie
ziadatel'a sa uskutociiuje overovanim portfélia, t. j. uznanim jednotiek vzdelavacich vystupov a/alebo
hodnotenim jednotiek vzdelavacich vystupov na skuSke na overenie kvalifikacie, ktoré realizuje

skuSobné komisia zostavena na zaklade menovacich dekrétov vydanych autorizujiicim organom.

Uchadzacovi 0 overenie kvalifikacie bude zaslana pozvanka a pokyny na sktisku na overenie kvalifikacie
vratane informacie o vysledku uznavania jednotiek vzdeldvacich vystupov na zaklade portfélia najneskor
10 kalendarnych dni pred terminom konania skusky. V zaslanej informacii 0 vysledku uznavania jednotiek
vzdelavacich vystupov na zaklade portfolia budi uchadzacovi poskytnuté informéacie o uznanych alebo
neuznanych jednotkach vzdelavacich vystupov. Uchadza¢ potvrdi autorizovanej institticii svoju ucast’ na
skuske na overenie kvalifikacie bez zbyto¢ného, ak mu boli uznané vsetky jednotky vzdelavacich vystupov

na zaklade portfolia.

V pripade, Ze sa uchadza¢ nemdze v danom termine skusky zuc€astnit’, musi dostato¢ne zdovodnit’ svoju
neucast’. Za relevantny dovod sa povazuje napriklad choroba, nariadend karanténa, ti€ast’ na pohrebe, traz
a pod. Posudenie relevantnosti dovodu je v kompetencii autorizovanej institicie. Uchadzac, ktorému neboli
uznané vSetky JVV na zédklade portfolia, ale z relevantnych doévodov sa nemdze zhGcastnit’ skusky, sa

s autorizovanou institiciou dohodne na nahradnom termine.

Pocas skiasSky na overenie kvalifikacie bude uchddzac¢ skusany skuSobnou komisiou z jednotiek
vzdelavacich vystupov, ktoré mu neboli uznané v ramci overovania portfolia. Overenie kvalifikdcie pocas
skusky prebieha uUstnou a praktickou metddou, néstrojmi hodnotenia je Ustna odpoved’ a praktické

predvedenie s vykladom. Skuska na overenie kvalifikécie je rozdelena do 3 Casti podl'a Specifickosti JVV.

Priemerna ¢asova dotéacia na trvanie skusky je 1 hodina =45 minat.
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Skuska na overenie kvalifikacie je verejna. Priebeh sktsky riadi predseda. Skasobna komisia pocas skusky
na overenie kvalifikdcie hodnoti uchddzac¢om dosiahnuté JVV. Ak uchadza¢ dosiahol pozadovanu
minimalnu troven plnenia kritérii hodnotenia jednotiek vzdelavacich vystupov kvalifikacie, tak vysledok
skusky na overenie kvalifikacie je uspel. Kazdy uchadzac, ktory uspel, je povazovany za absolventa skusky
a bude mu udelené osvedcenie o kvalifikacii. Ak uchddza¢ nedosiahol pozadovani minimalnu troven
plnenia kritérii hodnotenia jednotiek vzdelavacich vystupov kvalifikacie, tak vysledok skusky na overenie
kvalifikacie je neuspel. Netspesny uchadza¢ moze poziadat o vykonanie opravnej skusky na overenie
kvalifikacie najskor 30 kalendarnych dni od ozndmenia vysledku skuSky na overenie kvalifikécie, a to
podanim prihlasky na opravnu skusku a preukazanim sa dokladom o zaplateni poplatku za opravnu skasku.
(Priloha ¢. 4).

Uspesny absolvent skugky na overenie kvalifikacii bude po 6 a 12 mesiacoch kontaktovany autorizovanou

inStituciou v ramci trasovania jeho uplatnenia na trhu prace.

Ciel'om tejto fazy overovania kvalifikacie je zhodnotit’ splnenie ¢i nesplnenie kritérii hodnotenia
jednotiek vzdelavacich vystupov, oboznamit’ uchadzaca s vysledkom hodnotenia JVV a posunit’ ho

do d’alSej fazy overovania kvalifikacie.

Potvrdenie vysledkov hodnotenia — uspe$né zvladnutie predchadzajucich faz procesu vedie k zaverecnej
faze procesu overovania kvalifikacie, ktorou je udelenie osved&enia 0 kvalifikacii. Uspesnému absolventovi

bude vystavené a odovzdané osvedcenie o kvalifikacii.

SkuSobna komisia posudi dokumenty zahrnuté v portfoliu a vyhodnoti, ¢i je na ich zdklade mozné uznat’

jednotlivé jednotky vzdelavacich vystupov a nasledne rozhodne o:

- neuznani ziadnej JVV kvalifikacie, Co znamena , Ze ziadatel’ sa musi zucastnit’ skisky na overenie
kvalifikacie v danom termine a preukédzat’ zvladnutie vSetkych JVV na poZadovanej tirovni,

- uznani iba niektorych JVV kvalifikacii, Co znamena, ze sa ziadatel musi zucastnit’ skuSky na
overenie kvalifikacie v danom termine a preukazat’ zvladnutie len tych JVV, ktoré komisia neuznala
na zaklade portfolia,

- uznani vSetkych JVV kvalifikdcii, ¢o znamend, Ze sa ziadatel nemusi zucastnit’ skusky na

overenie kvalifikacie, budii mu uznané vsetky JVV kvalifikacie.

Portfolio poskytuje skusSobnej komisii autorizovana inStiticia. Lehota na uznavanie jednotiek
vzdelavacich vystupov z portfolia skiisobnou komisiou je najviac 10 kalendarnych dni odo dita menovania

skusobnej komisie. Pokial’ urc¢ené lehoty v kalendarnych ditoch pripadnti na den, v ktorom je statny sviatok,
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sobota alebo nedela, za splnenie lehoty sa povazuje prvy pracovny deil nasledujuci po urcenom

kalendarnom dni.

V pripade, Ze sa ziadatel’ o uznanie JVV1, JVV2 a JVV 3 preukaze svojim portféliom, je mozné vsetky

jednotky po prehodnoteni komisiou uznat’ aj bez absolvovania sktsky a praktického predvedenia.

Portf6lio ziadatel'a ktoré bude hodnotené musi obsahovat’:
e potvrdenie od suc¢asného alebo byvalych zamestnavatel'ov 0 vykonavani funkcie brusic skla v danej
Institacii a pocte rokov praxe ( prax min.2 roky),
e vyjadrenie priameho nadriadené¢ho (zmenového majstra)
o o vykone uchadzac¢a vo funkcii brusic skla,
o o tom, ze uchadzac vie
= pripravit pracovisko k vyrobe daného vyrobku,
= identifikovat’ chyby sklarskych vyrobkov, urcit’ ich pri¢iny a spdsoby, ako
im predchadzat,
= brusit’ sklarske vyrobky, obrusovat’ vrch a dno vyrobkov, brusit’ hranové
rezy,

= samostatne ur¢it, &i dany vyrobok spiiia kvalitativne parametre.

Hodnotenie splnenia kritérii jednotlivych JVV sa uskutoctiuje pri tych JVV, ktoré neboli uchadzacovi
v procese posudzovania portfolia uznané ako splnené. Na hodnotenie jednotiek vzdeldvacich vystupov
pouziva Clen skiiSobnej komisie Zaznamovy harok na hodnotenie jednotiek vzdelavacich vystupov pre
¢lena skusobnej komisie. Zaroven moze K podrobnejsiemu zapisu hodnotenia vyuzit' Pomocny zaznamovy

harok, ktory tvori prilohu €. 13 tohto hodnotiaceho manualu.

Hodnotenie jednotky vzdelavacich vystupov sa realizuje Gstnou metodou v troch tllohach. Pre hodnotenie
JVV 1 je uvedeny priestor, kde sa uloha realizuje, sit uvedené materialne a technické pomdcky, ktoré je

potrebné ku realizacii tlohy.
Pomécky: zabezpecuje autorizovana institicia.

Priestor na overenie JVV 1: priestor dielne brusenia so stolom a stoli¢ckou, vybavenie pre skisobna
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komisiu.
Metoda hodnotenia: Gstna metdda.
Nastroje hodnotenia: ustna odpoved’ s vysvetlenim.

Cas na predvedenie iloh v ramci JVV 1: 10 mint.

Navrhnat' spravne technologické postupy pri bruseni, vybrusovani, zabrusovani a obrusovani skla
Pomécky na predvedenie ulohy: podklady pre popis technologického postupu opracovania vyrobku

brusenim.

Pozadované vedomosti a zrucnosti: vediet spravne navrhnat technoldgiu brasenia, vybrusovania,

zabrusovania a obrusovania skla.

Sklarske vyrobky je mozné opracovavat briisenim, obrusovanim, vybrusovanim. obrusovanim vrchov a dna
vyrobkov. Pre pracu Brusica skla je charakteristické vybrusovanie dekorov na sklarske vyrobky,
opracovanie vrchov a obrusenie dna vyrobkov. Pre uchadzaca je potrebné, aby poznal nasledovné

techniky:

e Brusenie
e Vybrusovanie

e obrusovanie.
Postup pri bruseni, vybrusovani a obrusovani:

Pred samotnym vikonom sa vyrobky musia dokladne vycistit' a odmastit. Manipulacia s cistymi vyrobkami
prebieha vyhradne v bielych bavinenych rukaviciach. Po vycisteni a odmasteni vyrobku Brusic skla alebo
manipulacny pracovnik pripravi na sklarsky vyrobok mriezku alebo predlohu (na skuske to z casového
dovodu zabezpeci manipulacny pracovnik). V pripade, Ze sa pripravi mriezka, jej velkost je umernad
pozadovanému dekoru, predloha sa predkresli v mierke 1:1. Po zakresleni sa vyrobky viozia do prepraviek
S papierovou mriezkou proti ich poskodeniu. Prepravky sa prevezu k brusnemu stroju, pricom sa umiestnia
VO vyske stroja. Brusic Si pripravi brusny Stroj, vloZzi brusny kotuc na hriadel, vycentruje, zatiahne maticou
alebo ak sa jedna 0 kotic s olovenym jadrom, tak zavitom na kotuci. Urci si rychlost , otacky kotiica podla
jeho velkosti a charakteristiky. Spusti stroj, oplachovii vodu, zapne osvetlenie. Upravi si vysku stolicky
podla svojej vysky, dekoru vyrobku a ukonu brusenia. Usadi sa na stolicku, vytiahne pripraveny vyrobok
z pripravenej prepravky a postupnym pritlacanim na brusny kotuc, si vyrobok naklapa a pootaca aby
vybrusil pozZadovany dekor. Ako predlohu pouziva nakreslenu mrieZku, nakreslenu predlohu alebo

technicku dokumentdaciu. Pre finalizaciu vyrobku pouziva techniky brusenia, vybrusovania a obrusovania,
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v zavislosti od zadania technickej dokumentacie. Po ukonceni brusenia vyrobok odlozi do pripravenej

prepravky a pokracuje na dalsi sklarsky vyrobok.

Pri bruseni je dolezité kontrolovat’ privod a odtok vody, spravne nastavit a kontrolovat’ otacky
stroja, dobre si nastavit podlozky pod ruky a lakte a taktiez priame osvetlenie. Pri priprave stroja a naradia
k obrusovaniu vrchov a dna vyrobkov je okrem spustenia stroja do prevadzky a otvorenie privodového
ventilu na oplachovii vodu taktiez potrebné doplnit piesok na hrubé obrusenie, Ppemzu na jemné obriisenie,
prisposobit’ osvetlenie pre lepsiu viditelnost’ pre obrusovaniu vrchov a dna vyrobkov, nastavit' vysku
stolicky so zohladnenim vysky pracovnika a vikonu, ktory Brusi¢ skla bude realizovat. Velmi dolezita je
priprava kotuca na brusenie - vyber spravneho druhu kotuca, nasunutie kotuca na hriadel, vycentrovanie
a zaistenie kotuca. Okrem briisneho kotuca je potrebné pripravit’ kotuc s podlepenym filcom a brusnym

papierom, kotuc na vonkajsie a vnutorné samovanie a kotuc s gumou na zalestenie.

Surovinou sa nazyvaju vyrobky, ktoré sa brusia, obrusuju resp. vybrusuju. Tie je potrebné pred samotnym

ukonom:

e vybrat a vybalit z prepravnych kartonov resp. z klect,
o ak maju zvysenu mastnotu tak odmastit’ liehom,

e ulozit na dopravnik k strojom.

Kritérium hodnotenia: spravny popis technoldgie brusenia, vybrusovania, zabrusovania a obrusovania
skla.

Vediet’ spravne urdit’ pouzivané suroviny a materialy

Pomocky na predvedenie tlohy: suroviny a materidly pouzivané pri briseni a obrusovani skla.
PoZadované vedomosti a zruénosti: poznat’ suroviny a materialy pouzivané pri bruseni a obrusovani skla.

Surovinou sa pri bruseni nazyva nebruseny vyrobok, ktory je pripraveny na brusenie. Pred samotnym
brusenim, je dolezité pouZit' taky vyrobok, ktory sa aj spravnym brusenim nepoSkodi. Napr. v pripade, Ze
sa pouzije vyrobok s tenkou stenou, moze tento pri v dosledku brusenia prasknut. Preto je dolezity aj
spravny vyber suroviny na brusenie. Velmi dolezité pre brusenie su brusne kotuce. Okrem toho sa pouzivaju
- kotuc¢ s podlepenym filcom a brusnym papierom, kotu¢ na vonkajsie a vnutorné samovanie a kotuc
s gumou na zalestenie. DalSimi materidlmi si Cistiace prostriedky na Cistenie vyrobkov pred briisenim,
pemza, piesok a pod. Ulohou uchddzaca je poznat a urcit suroviny a materidly pouzivané pri briseni

a obrusovani skla.
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Kritérium hodnotenia: vediet’ spravne urcit’ suroviny a materidly pouzivané pri briseni a obrusovani skla.

Identifikovat’ chyby sklarskvch vyvrobkov. urdit’ ich pridiny a spésoby. ako im predchiadzat’

Pomocky na predvedenie ulohy: sada brasenych vyrobkov, kde 50 % bude obsahovat uréitu typicka vadu

vzniknutu pri braseni, vybrusovani alebo obrusovani.

Pozadované vedomosti a zrucnosti: vediet’ identifikovat’ chyby sklarskych vyrobkov, ur€it ich pri¢iny a

sposoby, ako im predchadzat’.

V dosledku nespravneho spésobu brusenia, vybrusovania alebo obrusovania vznikajiu vyrobky s réznymi
vadami ako napr. prebrusenie steny vyrobku, brus mimo stanoveny dekor, prasknuty vyrobok vznikajiici
pri obrusovani vrchov a dna vyrobkov, vyrazenie vrchu vyrobkov a pod. Tieto vady moézu vzniknut
Vv dosledku pouzitia nespravneho briisneho kotuca, pouzitia velkého tlaku na vyrobok pri briseni, vyberom
vyrobku (suroviny) s tenkou stenou, nespravne predkreslenou predlohou resp. pomocnou mriezkou. Preto

je dolezité zabezpecit, aby pri bruseni nedochadzalo k vzniku vad a to:

- wwberom vyrobku s dostatocnou hrubkou steny (dodrzat toleranciu uvedenu v technickej
dokumentdcii),

- ocistenim vyrobku liehom a tym zamedzeniu Smykania vyrobku,

- pouzivanim dostatocného mnozstva pemzy a oplachovej vody pri briiseni,

- pouzivanim kvalitného vyrobku (suroviny) pri obrusovani vichov a dna vyrobkov a pod.

Ulohou uchddzaca je identifikovat chyby sklarskych vyrobkov, urcit ich priciny a spésoby, ako im
predchadzat.

Kritérium hodnotenia: urcit’ chyby sklarskych vyrobkov, urcit’ ich pri¢iny a spdsoby, ako im predchadzat’.

Stanovenie minimalnych kritérii, ktoré musi uchadzac splnit’ za ,,JVV 1 Identifikacia spravneho

spracovania skla brisenim*:

z uvedenych kritérii hodnotenia JVV je potrebné spravne predviest’ a zodpovedat’ kritéria hodnotenia

minimélne na 75 %, ¢o zodpoveda nasledovnému:

v z predlozenych podkladov vediet' spravne navrhnut' technologické podmienky pri braseni,
(vybrusovani, zabrusovani a obrusovani) skla za pouZitia spravnej odbornej terminologie oboru;

v vediet’ spravne urcit’ pouzivané suroviny a materialy;
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v spravne identifikovat’ chyby sklarskych vyrobkov (min. 75%), urcit’ ich pri€iny a sposoby, ako im
predchadzat’.

Hodnotenie jednotky vzdelavacich vystupov sa realizuje v ramci praktického predvedenia s vykladom. Pre
hodnotenie jednotky vzdelavacieho vystupu pre toto kritérium je uvedeny priestor, kde sa uloha realizuje,

st uvedené materidlno-technické podmienky, ktoré st potrebné k realizécii tilohy.

Pomocky: zabezpec€uje autorizovana institucia.

Priestor na overenie: priestor dielne brusenia so stolom a stolickou, vybavenie pre skuSobnu komisiu.
Metoda hodnotenia: kombinovana metdda.

Nastroje hodnotenia: praktické predvedenie s vykladom.

Cas na predvedenie dloh v ramci JVV 2: 10 min.

Popisat’ zasady bezpec¢nosti price, ochrany zdravia pri praci a zdsady protipoZiarnej ochrany. zasady
ochrany Zivotného prostredia

Pomocky na predvedenie tulohy: dokumentacia k zasaddm bezpecnosti prace, ochrany zdravia pri pracia

zasady protipoziarnej ochrany, zasady ochrany Zivotného prostredia.

Pozadované vedomosti: uchddza¢ popiSe zasady bezpeCnosti prace, ochrany zdravia pri préci,

protipoZiarnej ochrany a ochrany zivotného prostredia pre profesiu brusi¢ skla.

Dosledné dodrziavanie zdsad bezpecnosti prdce, ochrany zdravia pri prdci a zasady protipoZiarnej ochrany
je klucovou poziadavkou pri realizacii uloh. Pri vsetkych cinnostiach pri plneni uloh Brusica skla je
dolezite pouzitie vhodnych osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov. Pri bruseni skla je velmi
dolezite pouzivanie ochrannych okuliarov, vhodného pracovného odevu a vhodnej ochrannej obuvi.
Ulohou uchddzaca je popisat zdsady bezpecnosti prdce, ochrany zdravia pri prdci a zdsady protipozZiarnej

ochrany, zdasady ochrany Zivotného prostredia.

Kritérium hodnotenia: popis zasad bezpeCnosti prace, ochrany zdravia pri praci a zasady protipoziarnej

ochrany, zasady ochrany Zivotného prostredia.
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Vediet’ popisat’ normy a technické a vvtvarné podklady pre vyvrobu a spracovanie skla s pouzitim
odbornej terminologie

Pomocky na predvedenie ulohy: normy, technické a vytvarné podklady pre vyrobu a spracovanie skla,

slovnik odbornej terminologie.

Pozadované vedomosti a zrucnosti: vediet’ popisat’ normy a technické a vytvarné podklady pre vyrobu a

spracovanie skla s pouzitim odbornej terminolégie.

Pri vyrobe a spracovani skla sa pouzivaju technické normy, technické a vytvarné podklady, na zdklade
ktorych sa vyrabaju skldarske vyrobky. Je potrebné, aby uchddzac¢ bol schopny z predloZenych noriem
a technickych a vytvarnych podkladov popisat vyrobu a spracovanie skla, pricom pouzije odbornu skldrsku

terminologiu.

Kritérium hodnotenia: spravny popis vyroby a spracovania skla z noriem, technickych a vytvarnych

podkladov za pouzitia odbornej terminologie.

Pripravit’ pracoviske k briseniu vvrobkov

Pomocky na predvedenie ulohy: materidl, ndstroje, pomdcky a zariadenia pouzivané k braseniu

vyrobkov.
Pozadované vedomosti a zru¢nosti: vediet pripravit’ pracovisko k bruseniu vyrobkov.

Uchadzac sa spravne oblecie, obuje si pracovnu obuv s planzetou proti prepichnutiu a nasadi ochranné
okuliare. Vizudlne skontroluje briisny stroj, pripravi vyrobky s predznacenou mriezkou alebo predlohou
k stroju. Vyberie si spravny brusny kotuc, podla zadaného dekoru, nasadi ho na hriadel, vycentruje a zaisti
proti uvolneniu, zapne brusny stroj, urci si rychlost, otacky kotuca podla jeho velkosti a charakteristiky,
zapne oplachovu vodu a osvetlenie. Opracuje profil kotuca podla daného dekoru. Nastavi pozadovanu

vysku stolicky podla vysky svojej postavy, druhu vyrobku a ukonu brusenia.

Kritérium hodnotenia: vediet pripravit pracovisko tak, aby sa optimadlnym spdsobom

zabezpecilo opracovanie vyrobku brusenim.

Organizovat’ pracu. tak aby sa optimalnym sposobom zabezpecilo opracovanie zadaného vvrobku

brusenim

Pomocky na predvedenie tlohy: material, nastroje, pomdcky a zariadenia pouzivané k braseniu

vyrobkov.
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Pozadované vedomosti a zrucnosti: organizécia prace veduca ku kvalitnému brtseniu vyrobkov.

Organizacia prace musi byt efektivna, aby nevznikali zbytocné prestoje, ale aj optimdlna, aby nebola
prehnana zataz na brusica. Je treba zabezpecit' pracovny komfort tak ,aby brusic mohol v klude
v pracovnom case vykonat' svoju pracu. V pripade skusky je organizacia prace a zabezpecenie

prisposobené vykonaniu uréenému briseniu skla podla zadania a ¢asovému limitu.

Kritérium hodnotenia: kvalita organizacie prace brasenia vyrobkov.

Urcéenim vhodného technologického postupu preukazat’ porozumenie technickej dokumenticie

Pomdcky na predvedenie tlohy: technicka dokumentacia k briseniu vyrobkov.

Pozadované vedomosti a zrucnosti: na zédklade technickej dokumentacie urcit' vhodny technologicky

postup.

Pri bruseni skla sa pouziva technicky vykres daného skleného vyrobku, kde vyrobok je umiestneny na os
a je riadne okotovany. V dolnom rohu technického vykresu je umiestnend technickda tabulka so
Specifikdciou. Brusic skla si precita vykres a na zaklade Specifikacie a predlohy vyberie spravny brusny

kotuc a zvoli vhodny technologicky postup brusenia vyrobku.

Kritérium hodnotenia: urcenie vhodného technologického postupu.

Popisat’ jednoduchu vidrzbu prislu$nych strojov

Pomécky na predvedenie ulohy: brusiaci stroj uréeny k udrzbe.

Pozadované vedomosti a zrucnosti: vediet’ vykonat’ jednoducht udrzbu brusiaceho stroja.

Jednoducha udrzba brusiacich strojov sa vykonava vzdy po ukonceni prace na danom stroji. Zo stroja (v
casti pracovnej vanicky) je potrebné odstranit’ brusny odpad, ktory vznikol pri samotnom opracovani
vyrobkov — sklenené castice, zrna z brisneho kotiica, sklenené crepy a v pripade obrusovania dna a vrchov
prebytocnu pemzu alebo iné necistoty. Pracovna vanicka stroja sa dokladne oplachne vodou. Po vypnuti
stroja z elektrickej siete sa ocistia vonkajsie casti vlhkou handrou, v pripade vicsieho znecistenia sa moze

pouzit cistiaci prostriedok doporuceny v technickej dokumentdcii stroja.
Kritérium hodnotenia: spravna realizacia jednoduchej drzby brusiaceho stroja.

Stanovenie minimalnych kritérii, ktoré musi uchadzac splnit’ za JVV 2 ,, Technicka a organizacna

priprava brusenia sklarskych vyrobkov*:
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z uvedenych kritérii hodnotenia je potrebné ustne odpovedat’ a prakticky predviest’ s vykladom kritéria

hodnotenia minimélne na 75 %, ¢o zodpoveda nasledovnému:

v pripravit’ pracovisko k braseniu vyrobkov zo skla;
v z predlozenej technickej dokumentécie urcit’ vhodny technologicky postup opracovania vyrobku
brusenim;

v popisat’ jednoduchu udrzbu prislusnych strojov.

Hodnotenie jednotky vzdelavacich vystupov sa realizuje v ramci praktického predvedenia s vykladom. Pre
hodnotenie JVV 3 je uvedeny priestor, kde sa uloha realizuje, su uvedené materialne a technické pomocky,

ktoré je potrebné ku realizacii ulohy.

Pomécky: zabezpecuje autorizovana institicia.

Priestor na overenie JVV 3: priestor dielne brasenia so stolom a stoli¢kou, vybavenie pre
skasobnu komisiu.

Metéda hodnotenia: prakticka metdda.

Nastroje hodnotenia: praktické predvedenie s vykladom.

Cas na predvedenie wloh v ramci JVV 3: 25 mintt.

Pouzivat’ prislu$né naradie. nastroje a zariadenia

Pomocky na predvedenie ulohy: naradie, néstroje a zariadenia k bruseniu vyrobkov zo skla.

Pozadované vedomosti a zrucnosti: vediet’ zvolit’ a pouzivat’ spravne naradie, nastroje a zariadenia

k braseniu vyrobkov zo skla.

Okrem brusiaceho stroja su pri bruseni skla dolezité najmd brusne kotuce. Pri bruseni vyrobkov z0 skla sa
v zavislosti od spésobu brusenia a typu dekoru pouzivaju rozne typy brusnych kotucov. Okrem toho sa
pouzivaju taktiez kotuce s podlepenym filcom a brusnym papierom, kotuce na vonkajsie a vnutorné
samovanie ako aj kotuce s gumou za zalestenie. Na obrusenie sa pouzivaju piesok a pemza. Klucom
k vspesnej realizdcii brisenia vyrobkov zo skla je vediet zvolit spravny typ brisneho kotica. Ulohou

uchadzaca je zvolit' a pouzivat spravne naradie, ndstroje a zariadenia k bruiseniu vyrobkov zo skla.
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Kritérium hodnotenia: spravna vol'ba a pouzivanie naradia, nastrojov a zariadeni k braseniu vyrobkov zo

skla.

Brusit’ sklarske vyrobky podl’a technologického postupu.

Pomocky na predvedenie tlohy: brasny stroj, sklarske vyrobky na brus, pracovné naradie (brasne kotuce),

technicka dokumentéacia, prepravky na odkladanie vyrobkov, ochranné pracovné prostriedky.
Pozadované vedomosti: vediet’ brusit’ sklarske vyrobky podla technologického postupu.

Uchadzac sa spravne oblecie, obuje si pracovnu obuv s planzetou proti prepichnutiu a nasadi ochranné
okuliare. Vizudlne skontroluje brusny stroj, pripravi vyrobky s predznacenou mriezkou alebo predlohou
k stroju. Skontroluje technicku dokumentaciu a na zaklade pozadovaného dekoru (rezy, hrany, gulicky...)
a druhu vyrobku vyberie spravny brusny kotuc. nasadi ho na hriadel, vycentruje a zaisti proti uvolneniu.
Zapne brusny stroj, urci si rychlost, otacky kotuca podla jeho velkosti a charakteristiky, zapne oplachovi
vodu a osvetlenie. Opracuje profil kotuca podla daného dekoru. Nastavi pozadovanu vysku stolicky podla
vysky svojej postavy, druhu vyrobku a ukonu brusenia. praktickym prevedenim preukaze sposoby brusenia

a obrusovania sklarskych vyrobkov zhodnych s predlohou - technickou dokumentdciou.

Kritérium hodnotenia: brisenie vyrobkov zo skla podla technologického postupu.

Obrusovat’ vich a dno sklenvch vyrobkov

Pomocky na predvedenie ulohy: brusny stroj a naradie k obrusovaniu vrchov a dna.
Pozadované vedomosti a zruénosti: vediet’ obrusovat’ vrch a dno sklenych vyrobkov.

K obrusovaniu vrchov a dna vyrobkov uchdadzac spusti stroj do prevadzky, otvori privodovy ventil na
oplachovu vodu, doplni piesok na hrubé obrusenie, pemzu na jemné obrusenie, pre lepsiu viditelnost pre
obrusovaniu vrchov a dna vyrobkov zapne osvetlenie, nastavi si vysku stolicky podla vkonu, ktory ide
vykonavat. Nasledne si vyberie spravny druh kotuca, nasunie kotuc¢ na hriadel, vycentruje ho a zaisti.
Pripravi kotuc¢ s podlepenym filcom a briisnym papierom, kotuc¢ na vonkajsie a vnutorné samovanie a kotuc¢
s gumou za zaleStenie. Pred samotnym obrusovanim vybali vyrobky z prepravnych kartonov alebo kleci.
Ak su vyrobky mastné, tak ich vycisti liehom a nasledne ich ulozi na dopravnik ku strojom. Na takto
pripravenych vyrobkoch podla zadania zrealizuje mechanické obrusenie vrchov a dna vyrobkov. Pri tejto

cinnosti mozu vzniknut nasledujiice chyby:
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o vyrazenie vichu vyrobku — vznikajuce bud’ pouzitym velkym tlakom na vyrobok pri bruseni alebo

pouZitim nespravneho brusneho kotuca

o prasknuty vyrobok pri obrusovani vrchov a dna vyrobkov v dosledku - velkého tlaku na vyrobok,

tenkej steny sklarskeho vyrobku alebo nespravne zvoleného brusneho kotuca.
Pre vyhnutie sa tvorby chyb na sklarskych vyrobkoch je potrebné

o pouzivat dostatocného mnozstva pemzy a oplachovej vody
o premerat hrubky steny vyrobkov a v pripade nesplnenia povolenej tolerancie stanovenou v

technickej dokumentacii je potrebné ich vyradit

o pouzivanie kvalitnej suroviny pri obrusovani vrchov a dna vyrobkov.

Kritérium hodnotenia: sposob obrusovaniu vrchu a dna vyrobkov.

Brusit’ hranové rezy.
Pomécky na predvedenie tlohy: brusny stroj a naradie k bruseniu hranovych rezov.
Pozadované vedomosti a zru¢nosti: vediet’ brusit’ hranové rezy.

K bruseniu hranovych rezov uchadzac spusti stroj do prevadzky, otvori privodovy ventil na oplachovu
vodu, pre lepsiu viditelnost' pre brusenie hranovych rezov zapne osvetlenie, nastavi si vysku stolicky,
vyberie spravny druh kotuca, nasunie kotuc¢ na hriadel, vycentruje ho a zaisti. Opracuje profil kotuca

podla zadaného dekoru, ozivi kotuc brusnym kamernom.

Kritérium hodnotenia: sposob brusenia hranovych rezov.

Pomocky na predvedenie ilohy: brusny stroj a naradie k mechanickému zosl'acht'ovaniu vyrobkov zo

skla.

Pozadované vedomosti a zrucnosti: vediet mechanicky zosl'achtovat’ rozne druhy skla vybrusovanim,

zabrusovanim a obrusovanim.
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K mechanickému zoslachtovaniu roznych druhov skla vybrusovanim, zabrusovanim a obrusovanim
uchadzac pripravi stroj a potrebné naradie. Pred samotnym obrusovanim vybali vyrobky z prepravnych
kartonov alebo kleci, vycisti ich liehom, predkresli mriezku alebo dekor a nasledne ich ulozi na dopravnik
ku strojom. Na takto pripravenych vyrobkoch podla zadania zrealizuje mechanické zoslachtenie
vybrusovanim, zabrusovanim a obrusovanim. Pri tejto cinnosti uchadzac uchopi vyrobok a podla predlohy
brisi pozadovany dekor na vyrobok, v zavislosti od tvaru, hustoty a hibky dekoru prispésobuje natocenie
vyrobku a tlak na brusny kotuc. Priebezne kontroluje zhodu s predlohou, aby sa zamedzilo neZiaducim

chybam a odchylkam.
Pri tejto ¢innosti mozu vzniknut nasledujuce chyby:

e prebrusenie steny vyrobku - Z dovodu tenkej steny skidrskeho vyrobku, velkého tlaku na vyrobok pri
bruseni pouzitia nespravneho brusneho kotuca
e brus mimo stanoveny dekor - nespravne predkreslena pomocnd mriezka alebo nesprdavne

predkreslena predloha

o prasknuty vyrobok - pricinou je velky tlak na vyrobok pri zabrusovani, obrusovani, alebo

vybrusovani, tenkd stena sklarskeho vyrobku, nesprdavne zvoleny briisny kotuc.
Pre vyhnutie sa tvorby chyb na sklarskych vyrobkoch je potrebné

o premerat hrubky steny vyrobkov a v pripade nesplnenia povolenej tolerancie stanovenou v

technickej dokumentacii je potrebné ich vyradit
o pouzivanie kvalitnej suroviny na brus

o dokladna kontrola predkreslenej mriezky a predlohy.

Kritérium hodnotenia: sposob mechanického zoslachtovania vybrusovanim, zabrusovanim

a obrusovanim.

Stanovenie minimalnych kritérii, ktoré musi uchadzac splnit’ za ,,JVV 3 Brisenie a obrusovanie

sklarskych vyrobkov*:

z uvedenych kritérii hodnotenia JVV je potrebné spravne predviest’ a zodpovedat’ kritéria hodnotenia

minimalne na 75 %, ¢o zodpoveda nasledovnému:

v pouzivat prislusné naradie, nastroje a zariadenia;
v brusit’ sklarske vyrobky podla technologického postupu;

v mechanicky zosl'achtovat’ r6zne druhy skla vybrusovanim, zabrusovanim a obrusovanim,;
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v obrusovat’ vrch a dno sklenych vyrobkov.

Potvrdenie vysledkov hodnotenia je poslednou fazou v radmci overovania kvalifikacie. V rdmci tejto fazy

overovania kvalifikacie zabezpecuje riadny priebeh ukoncenia procesu autorizovana institucia.

Absolventom, ktorym boli uznané vSetky JVV na ziaklade portfélia a absolventom skuSok, ktorym
neboli uznané vsetky JVV na zaklade portfolia a uspeli na skiiske na overenie kvalifikacie, budi vystavené
a odovzdané osvedcenia o kvalifikacii. Prevzatie osvedCenia o kvalifikacii podpise absolvent v Potvrdeni

o prevzati osvedCenia o kvalifikacii.

Uspesni absolventi budu sii¢asne informovani o tom, Ze autorizovana ingtiticia ma povinnost’ trasovat
absolventov skusky na overenie kvalifikacie. Trasovanie sa uskuto¢nuje po 6 a 12 mesiacoch po tispesnom

absolvovani skusky na overenie kvalifikacie.

Neuspesni uchadzaci budt informovani o tom, ktoré JVV v procese overovania kvalifikacie nesplnil na
pozadovanu minimalnu uroven, a zaroven budi informovani 0 d’alSom postupe. Neuspesny uchadza¢ moze
poziadat’ 0 vykonanie opravnej skusky na overenie kvalifikacie najskor 30 kalendarnych dni od oznamenia
vysledku skusky na overenie kvalifikdcie a to podanim prihlaSky na opravnu skuSku a preukazanim sa

dokladom o zaplateni poplatku za opravnu sktisku. (Priloha ¢. 4).
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