Nazov kvalifikacie: Zvarac¢ kovov

Kaéd kvalifikdcie U7212002-00844

Uroveii SKKR 3

Sektorova rada Automobilovy priemysel a strojarstvo

SK ISCO-08 7212002 Zviara¢ kovov

SK NACE Rev.2 C PRIEMYSELNA VYROBA, 24 Vyroba

a spracovanie kovov; C PRIEMYSELNA
VYROBA, 24 Vyroba a spracovanie kovov

Doklad o ziskanej kvalifikacii osvedcenie

Nézov povolania Zvérac kovov

Kvalifika¢ny Standard

Vedomosti:

dodrZiavat zdasady bezpecnosti a ochrany zdravia pri prdci a ochranu pred poZiarmi

definovat technicku a technologickii dokumentdciu, ndvody a schémy v strojdrskej vyrobe

identifikovat chyby zvarov

popisat’ zvaritelnost oceli a zdkladné charakteristiky kovovych materidlov

specifikovat zdkladné technologie zvdrania a pouZité zariadenia

Zrucénosti:

dodrZiavat zdasady bezpecnosti a ochrany zdravia pri prdci a ochranu pred poZiarmi

pripravit pracovisko a zariadenia na zvdranie

zvarat’ podl'a predloZenej technickej dokumentdcie

upravit’ zvar do findlnej podoby

vyhodnotit verifikacné vzorky v zmysle predloZenej technickej dokumentdcie

pracovat’ s PC pri prdci zvdraca kovov

Kompetencie:

samostatnost’ v organizovani a pldnovani prdce

zodpovednost za kvalitu svoje prdce

zodpovednost’ za plnenie svojich tiloh a povinnosti

schopnost komunikovat s lud'mi

Hodnotiaci Standard

Hodnotena sposobilost':
dodrZiavat' zdsady bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a ochranu pred poZiarmi
dodrziavat’ zasady bezpecnosti a ochrany zdravia pri préaci a ochranu pred poZiarmi

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
urcit predpisy na zaistenie BOZP a PO pisomnd metéda  |test

popisat’ dodrZiavanie zdsad a ochrany zdravia pri prdci a ochranu pred [pisomnd metéda  Jtest
poZiarmi v zmysle platmych noriem a predpisov platnych pre jednotlivé
technoldgie zvdrania

vymenovat ochranné pracovné pomocky pouZivané pri zvdrani pisomnd metéda  [test

Podmienky tspesného vykonania skasky:
Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 70 %.

Hodnotena sposobilost’:
definovat technicki a technologickd dokumentéiciu, ndvody a schémy v strojarskej vyrobe

identifikovat' chyby zvarov
- - _______________________________________________________________|




Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

popisat’ poZiadavky stanovené na zvdranie podla predloZenej technickej
dokumentdcie (vykres, WPS, postup)

Gstna metoda

Ustna odpoved’

uviest’ kategorie chyb zvarov v zmysle normy I1SO

Gstna metoda

istna odpoved

specifikovat kritéria pripustnosti chyb

Gstna metoda

istna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tispeSného vykonania skiisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 70 %.

Hodnotena spdsobilost’:

popisat zvaritelnost oceli a zdkladné charakteristiky kovovych materidlov

pracovat' s PC pri préci zvaraca kovov

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

uviest’' postupy zvdrania na zabezpecenie zniZenia deformdcii

Gstna metoda

Ustna odpoved

uviest’ postupy zvdrania napdti pocas zvdrania a po zvdrani

istna metdda

tistna odpoved

spracovat’ a vyhl'adat podl'a zadania technickii dokumentdciu v pocitaci

praktické skusanie

praktické

predvedenie

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tispeSného vykonania sktisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 70 %.

Hodnotena sposobilost':
Specifikovat’ zdkladné technoldgie zvdrania a pouzité zariadenia
upravit zvar do findlnej podoby

vyhodnotit’ verifikacné vzorky v zmysle predloZzenej technickej dokumentécie

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

charakterizovat’ pripravu zvarovych ploch pre zvdranie tupych a
kiitovych zvarov

istna metoda

istna odpoved

definovat kvalifikdciu zvdracov v zmysle ISO noriem (oznacenie skiisky
zvdraca)

Gstna metoda

Ustna odpoved

vymenovat’ zdkladné technoldgie zvarania (111, 131, 135, 141, 311, 21)

Gstna metoda

vymenovanie

vymenovat zdkladné prvky automatizdcie a robotizdcie zvdrania

istna metoda

vymenovanie

v predloZenej WPS urcit pridavny materidl pre zvdrania

Gstna metoda

istna odpoved’

vymenovat zvdracie zariadenia pre urcenti technolégiu zvdrania

istna metoda

vymenovanie

popisat zdkladné parametre zvdrania elektrického oblitka

Gstna metoda

istna odpoved’

popisat’ techniku zvdrania tupych a kitovych zvarov

istna metoda

istna odpoved

vymenovat zdkladné sposoby nedestrukcnych a destrukcnych skiisok
zvarovych spojov

Gstna metoda

Ustna odpoved’

specifikovat’ zvaritelnost oceli

Gstna metoda

tistna odpoved

uviest zdkladné charakteristiky kovovych materidlov pouZivanych v
technickej praxi (nehrdzavejiice ocele, hlinik a jeho zliatiny)

Gstna metoda

Ustna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania sktsky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 70 %.

Hodnotena sposobilost’:
pripravit pracovisko a zariadenia na zvaranie
zvarat podl'a predloZenej technickej dokumentacie

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

pripravit’ pracovisko pre zvdranie vzoriek urcenou technologiou praktické skuisanie [praktické
predvedenie

podl'a urceného montdzneho vykresu a vykresov jednotlivych dielcov praktické skusanie [praktické
stanovenou technolégiou zvdrania podl'a WPS pripravit’ vzorku a vybrat predvedenie




vhodny pridavny materidl

v stanovenom casovom limite v zmysle poZiadaviek uvedeného dokumentulpraktické skisSanie [praktické
EWF zvdrat vzorky podla stanovenych WPS, pricom polohovanie predvedenie
vzoriek je moZné iba vo vertikdlnej osi

realizovat’ findlnu vupravu zvarov a vizudlnu kontrolu zvarov v zmysle  |praktické skusanie [praktické
poziadaviek normy EN ISO 5817 stuperi B. Chyby 501, 502, 503, 504, predvedenie
505, 5214 hodnotit' v stupni C

pripravit’ tvar vzoriek v zmysle poZiadaviek EWF dokumentu pre skiisanielpraktické skusanie [praktické
a kvalifikdciu medzindrodnych zvdaracov (IFW, IPW, ITW) predvedenie

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspeSného vykonania skisky je splnit’ vSetky uvedené kritéria spolu minimalne na 90 %. V pripade,
Ze zvéara€ nevhodne vyberie pridavny materidl, resp. nesplni ¢asovy limit pre zvaranie vzorky je vyradeny z
hodnotenia.

Organiza¢né a metodické pokyny

Metodické pokyny:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Pokyny na realizaciu skisky:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Proces hodnotenia:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Vysledné hodnotenie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

ZloZenie skuSobnej komisie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotmom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Poziadavky na odbornu sposobilost’ skisajiceho:

Clen skiiSobnej komisie musi spliiat nasledovné poZiadavky:

e stredné odborné vzdelanie s vyucnym listom a maturitnou skiiskou v technickom odbore a najmenej 5 rokov
odbornej praxe.

Dalsie poZiadavky na odbornii spésobilost skiisajiiceho: skiisajiici musi byt schopny organizacne zabezpecit proces
hodnotenia vrdtane vyhodnotenia vysledkov hodnotenia na pocitacovom programe. Skiisajiici preukdZze splnenie
poZiadaviek na odbornii sposobilost’ predloZenim dokladov o ziskani odbornej sposobilosti.

Materidlne a technické podmienky skusky:

Organizdcia vykondvajiica preskiisanie musi mat’ k dispozicii:
Materidlne zabezpecenie:

* AC/DC univerzdlne zvdracie zariadenie s mozZnostou zvdrania MIG, MAG/TIG/MMA s kompletnou vybavou
pre dané technolégie, odporiicany vykon 250 A pri 100 % DZ. Ako alternativa adekvdtme samostatné
zariadenia pre jednotlivé technologie

rucné bodovacie klieste o vykone cca 2 kV pri 100 % DZ s kompletnou vybavou

* zariadenie na zvdranie pod tavidlom s odporicanym vykonom 1000A s kompletmou vybavou

® zvdracia siprava pre zvdranie plameriom a spdjkovanie s kompletnou vybavou
hydraulicky resp. mechanicky lis s mi. silou 5 t a zdvihom 200 mm




vybavend zvdracia kabina s moZnostou ustavenia, upnutia, zvdrania vzoriek a odsdvania splodim horenia
susicka elektréd a tavidla + prirucnd susicka na dosusovanie elektrod

dotykovy resp. bezdotykovy teplomer s min. rozsahom teplot od 50-1000 stupriov C

katalég pridavnych materidlov pre zvdranie a spdjkovanie

rezacie zariadenie pre delenie vzoriek

rucnd uhlovad briska (180 a 125 mm) so sortimentom briisnych kotiicov pre rozne typy materidlov

pracovny stol s vybavou (zvdrdk, pilnik, kladivo, sekac, pilka na kov,...)

montdZne vykresy a vykresy detailov + redlne dielce

WPS pre rozne druhy zvdracich procesov, meradlo na zvary - inox mierka, posuvné meradlo 150 mm, meter,
Spdrové mierky, prietokomer na plyn, referencné normy na identifikdciu a hodnotenie pripustnosti chyb
zvarov, lupa, osobné ochranné pomocky zvdraca, rézne typy pridavnych materidlov pre jednotlivé
technologie zvdrania a spdjkovania, zdroje technickych plynov (flasa + redukcny ventil) podla poZiadaviek
WPS

® priestorové podmienky: organizdcia vybavend priestormi pre pisomné, tistne a praktické preskiisanie.

Pokial oprdvnend institiicia bude pri skiiskach vyuZivat materidlno-technické vybavenie iného subjektu, priloZi k
dokumentdcii aj zmluvu.

Kartu kvalifikacie schvélila MSVVa$ diia: 25.9.2015

Platnost’ karty kvalifikacie od: 25.9.2015
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