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Doklad o ziskanej kvalifikicii osvedcenie

Nézov povolania Nastavova¢ CNC strojov

Kvalifika¢ny Standard

Vedomosti:

charakterizovat vlastosti kovovych materidlov a zliatin

definovat zdsady bezpecnosti a ochrany zdravia pri prdci a ochranu pred poZiarmi

charakterizovat’ automatizované systémy riadenia vyroby CAD / CAM
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charakterizovat Cislicovo riadené vyrobné stroje a pruZné vyrobné systémy

popisat’ konstrukcné casti strojov

charakterizovat ndstroje, pripravky a meradld v strojdrstve

vymedzit parametre polotovarov a sucasti strojov

charakterizovat technické kreslenie v strojdrstve

popisat technologiu briisenia

popisat technologiu frézovania, sustruZenia, obrdbania kovov, vitania a vyvitavania

popisat technologiu elektroiskrového, beztrieskového obrdbania

vysvetlit’ technickii dokumentdciu, ndvody a schémy v strojdrskej vyrobe

definovat metédy merania dlzok a uhlov

definovat zdsady kontroly a nastavovania meradiel

vysvetlit principy vsSeobecného strojdrstva

identifikovat zdsady tvorby technologickych postupov v strojdrskej vyrobe

Zrucnosti:

modifikovat programy pre CNC vyrobné stroje

nastavovat’ vyrobné stroje zariadenia , linky, pripravky, ndradia a meradld

nastavovat, oSetrovat’ a vykondvat iidrzbu CNC obrdbacich strojov
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obsluhovat cislicovo riadenych vyrobnych strojov, liniek a priemyselnych robotov

odovzdadvat pracovné pokyny obsluhe nastavenych strojov a zariadeni

vykondvat instruktdZ obsluhy nastavenych strojov a zariadeni

upinat’ ndstroje, polotovary a obrobky a stanovenie ich polohy na roznych druhoch CNC strojoch

volit postup prdce, pomocok a ndahradnych dielov na zostavovanie, montdz a obnovenie CNC vyrobnych strojov,
PRaM, pracovisk a liniek, ich komponentov a agregdtov

aplikovat normy v technickych podkladoch na vykondvanie obrdbacich operdcii, technickej dokumentdcii, schémach
a postupoch v strojdrskej vyrobe a v normdch kvality v strojdrstve

kontrolovat ticinnost ndpravnych opatreni u nezhodnych vyrobkov a cinnosti

vediet’ zapojit CNC stroj do pocitacovej siete, stiahnut program z iiloZiska v sieti, vediet’ uloZit program na iiloZisko

Kompetencie:




zodpovednost’ za plnenie svojich tiloh a povinnosti

samostatnost’ v rozhodovani, flexibilita a kreativita

schopnost’ efektivne komunikovat’ a spolupracovat’ s ostatnymi pracovnikmi (pracovat’ v time)

Hodnotiaci Standard

Hodnotena sposobilost':

modifikovat programy pre CNC vyrobné stroje
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charakterizovat’ automatizované systémy riadenia vyroby CAD / CAM

charakterizovat ¢islicovo riadené vyrobné stroje a pruzné vyrobné systémy
obsluhovat Cislicovo riadenych vyrobnych strojov, liniek a priemyselnych robotov

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

predviest ovlddanie automatizovanych systéemov CAD / CAM

praktické skiSanie

praktické cvicenie

vytvorit technologickii dokumentdciu (vol'ba spdsobu upnutia obrobku,
postup opracovania) ako podklad pre zhotovenie riadiaceho programu

[pisomnd metdda

pisomnd dloha

popisat’ sposoby programovania, vztazné body CNC stroja, popisat
programovanie ndstroja, korekcie ndstrojov, pouZitie pevnych cyklov

pisomnd metdda

pisomnd dloha

vysvetlit cislicovo riadené vyrobné stroje a pruZné vyrobné systémy

pisomnd metdda

pisomna dloha

zvolit vhodny pracovny postup pri obsluhovani Cislicovo riadenych
vyrobnych strojov, liniek a priemyselnych robotov

praktické skusanie

praktické cvicenie

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tispe$ného vykonania skiisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80 %.

Hodnotena sposobilost’:

charakterizovat’ néstroje, pripravky a meradld v strojarstve
popisat’ konStruk¢né Casti strojov

vymedzit' parametre polotovarov a stcasti strojov

definovat’ met6dy merania dizok a uhlov
definovat zdsady kontroly a nastavovania meradiel

nastavovat vyrobné stroje zariadenia , linky, pripravky, ndradia a meradla
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Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

identifikovat’ druhy strojov a casti strojov a ich parametre

Gstna metoda

istna odpoved

identifikovat ndstroje, pripravky a meradld

Ustna metoda

istna odpoved

vymenovat 3 najpouZivanejsie meradld v strojdrstve

Gstna metoda

istna odpoved

popisat’ chyby pri merani, uviest druhy chyb a postup pri hodnoteni
vysledku merania

Ustna metoda

istna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skiasky:

Podmienkou uspeSného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena sposobilost':

vysvetlit' principy v§eobecného strojarstva
charakterizovat’ technické kreslenie v strojarstve
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identifikovat zdsady tvorby technologickych postupov v strojdrskej vyrobe
vysvetlit' technick dokumentdciu, ndvody a schémy v strojarskej vyrobe

aplikovat normy v technickych podkladoch na vykondvanie obrdbacich operacii, technickej dokumentacii,
schémach a postupoch v strojarskej vyrobe a v normach kvality v strojarstve

kontrolovat G¢innost’ ndpravnych opatreni u nezhodnych vyrobkov a ¢innosti

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
preukdzat orientdciu v technickych vykresoch, vo vybere prislusnej praktické skusanie [praktické
normy, strojdarskych tabul’kdch, stanovit' rezné podmienky predvedenie
predviest orientdciu v normdch a technickych podkladoch na praktické skusanie [praktické




vykondvanie obrdbacich operdcii predvedenie

cCitat’ vyrobné vykresy, rozmery, tolerancie, kvalitu a materidl povrchu  [praktické skiSanie [praktické

predvedenie
vysvetlit' vyznam ISO noriem istna metoda istna odpoved
v pripravenom technickom vykrese ndjst prislusni znacku, vysvetlit jej  [praktické skiSanie [praktické
vyznam predvedenie
definovat principy vseobecného strojdrstva istna metoda istna odpoved
preukdzat znalost technického kreslenia v strojdrstve praktické skusanie [praktické
predvedenie s
vysvetlenim
zvolit’ vhodny pracovny postup pri kontrole ticinnosti ndpravnych praktické skuisanie [praktické
opatreni u nezhodnych vyrobkov a cinnosti predvedenie s
vysvetlenim

Podmienky tspesného vykonania skiasky:

Podmienkou tispe$ného vykonania skiisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena sposobilost’:

popisat’ technoldgiu brisenia

popisat’ technol6giu frézovania, stistruZenia, obrdbania kovov, vitania a vyvitavania
popisat’ technolégiu elektroiskrového, beztrieskového obrdbania

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
popisat jednotlivé technologie istna metdda istna odpoved’
popisat technologiu frézovania istna metdda istna odpoved
popisat technologiu sstruZenia istna metoda istna odpoved’
popisat technologiu obrdbania kovov istna metdda istna odpoved
popisat technologiu vitania a vyvitavania istna metoda istna odpoved’

Podmienky tispesného vykonania skiasky:

Podmienkou uspeSného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena sposobilost':
definovat zdsady bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a ochranu pred poZiarmi

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje

hodnotenia hodnotenia
urcit’ predpisy na zaistenie BOZP a PO istna metdda rozhovor
popisat zdkladné ustanovenia bezpecnosti prdce istna metoda istna odpoved’
popisat’ pouZitie osobnych ochrannych pracovnych pomocok pri prdci s  [istna metdéda istna odpoved
CNC strojmi

Podmienky tspeSného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania skisky je splnit kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena sposobilost’:
charakterizovat’ vlastnosti kovovych materidlov a zliatin

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

charakterizovat’ druhy a viastosti materidlov a zliatin istna metéda istna odpoved’

vysvetlit oznacovanie kovovych materidlov a zliatin istna metéda tistna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania skisky je splnit kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena sposobilost’:

nastavovat, oSetrovat’ a vykondvat tidrzbu CNC obrabacich strojov

volit’ postup prace, pomdcok a ndhradnych dielov na zostavovanie, montdz a obnovenie CNC vyrobnych strojov,
PRaM, pracovisk a liniek, ich komponentov a agregitov

upinat ndstroje, polotovary a obrobky a stanovenie ich polohy na r6znych druhoch CNC strojoch




vediet' zapojit CNC stroj do pocitacove] siete, stiahnut program z tloZiska v sieti, vediet’ uloZit program na
tloZisko

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje

hodnotenia hodnotenia
popisat nastavenie CNC obrdbacieho stroja praktické skusanie [praktické

predvedenie

popisat’ postup prdce pri nastavovani CNC obrdbacieho stroja listna metoda tistna odpoved
vyhl'adat mazacie miesta na stroji podl'a mazacieho pldnu stroja v praktické skusanie [praktické
technickom popise stroja predvedenie
zvolit rezné kvapaliny, vykonat ich vymenu, vykonat iikony pred praktické skusanie [praktické
uvedenim stroja do cinnosti, tikony po skonceni prdce na stroji, vykonat predvedenie
tdrZbu ndradia, ndstrojov, pripravkov a inych pracovnych pomécok

Podmienky tspesného vykonania skisky:

Podmienkou tispeSného vykonania skiisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena sposobilost’:
odovzdévat pracovné pokyny obsluhe nastavenych strojov a zariadeni
vykondvat’ inStruktiz obsluhy nastavenych strojov a zariadeni

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
popisat’ casti strojov a zariadeni praktické skusanie [praktické
predvedenie
nasimulovat krdtku instruktdZ popisaného stroja praktické skusanie [praktické
predvedenie
definovat zdsady bezpecnosti pri prdci s popisanym strojom istna metéda istna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania skisky je splnit kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Organiza¢né a metodické pokyny

Metodické pokyny:

Pre formdine vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Pokyny na realiziciu skisky:

Pre formdine vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.

Pre neformdine vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich




predpisov, § 17 a § 18.

Proces hodnotenia:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Vysledné hodnotenie:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnenti niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

ZloZenie skuiSobnej komisie:

Pre formdine vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnenti niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdine vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Poziadavky na odborni sposobilost’ skiisajiceho:

Skuisajici musi splnit’ asport jednu poZiadavku:

- stredné odborné vzdelanie s vyucnym listom a maturitnou skiiskou v technickom odbore vSeobecné strojdrstvo a
najmenej 5 rokov odbornej praxe v manaZérskych pozicidch v oblasti strojdrenskej vyroby alebo ucitel'a praktického
vyucovania v oblasti strojdrenskej vyroby, z toho minimdlne 1 rok v obdobi poslednych 2 rokov pre podanim Ziadosti
o skusajiiceho.

Dalsie poZiadavky na odbormi spésobilost skiisajiiceho

Musi byt schopny organizacne zabezpecit’ proces hodnotenia vrdtane vyhodnotenia vysledkov hodnotenia na
pocitacovom programe.

Skusajiici preukdZe splnenie poZiadaviek na odbornii sposobilost’ predloZenim dokladov o ziskani odbornej
sposobilosti.

Materiélne a technické podmienky skuisky:

Materidlne podmienky:

® CNC obrdbaci stroj
* ndradie, ndstroje, pripravky




* suroviny, vzorky kovovych materidlov a zliatin
* meradld, meracie pristroje
® technickd a technologickd dokumentdciu, technické tabul’ky, normy

Priestory: organizdcia vybavend priestormi pre pisomné, tistne a praktické preskiisanie.

Povolené pomdcky : ich pouZitie je podl'a rozhodnutia skiisobnej komisie.Pokial oprdvnend institiicia bude pri
skiiskach vyuZivat’ materidlno-technické vybavenie iného subjektu, priloZi k dokumentdcii aj zmluvu.

Kartu kvalifikacie schvélila MSVVa$ dia: 28.8.2015

Platnost’ karty kvalifikacie od: 28.8.2015
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