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Doklad o ziskanej kvalifikicii osvedcenie

Nézov povolania Programator CNC strojov

Kvalifika¢ny Standard

Vedomosti:

definovat zdsady bezpecnosti a ochrany zdravia pri prdci a ochranu pred poZiarmi

vysvetlit' technickii dokumentdciu, ndvody a schémy v strojdrskej vyrobe

charakterizovat’ mechanické parametre strojov a zariadeni v strojdrskej vyrobe

opisat’ automatizované systémy riadenia vyroby CAD / CAM

charakterizovat technické kreslenie v strojdrstve

identifikovat technologiu frézovania, sustruZenia, obrdbania kovov, vitania a vyvitavania

opisat zdsady a postupy konstruovania z kovov

charakterizovat vlastnosti kovovych materidlov a zliatin

charakterizovat ndstroje, pripravky a meradld v strojdrstve

identifikovat software pre konstrukciu 3D modelov modelovych zariadeni

; Nz

charakterizovat cislicovo riadené vyrobné stroje a pruzné vyrobné systémy

vysvetlit technologiu reznych a d'alsich ndstrojov

urcit’ zdasady tvorby technologickych postupov v strojdrskej vyrobe

identifikovat prislusné normy

vymenovat technické parametre strojdrskych vyrobkov

charakterizovat’ systémy a Standardy kvality v strojdrskej vyrobe a kovovyrobe

Zrucnosti:

kontrolovat ticinnost ndpravnych opatreni u nezhodnych vyrobkov a cinnosti

spolupracovat pri vyvoji novych technoldgii v strojdrskej vyrobe

modifikovat programy pre CNC vyrobné stroje

kontrolovat’ odladené vyrobné programy, porovndvat parametre

navrhovat systémy zdlohovania ddt a ich zabezpecenie

opravit programy pre CNC vyrobné stroje

tvorit nové programy pre CNC vyrobné stroje

spracovdvat konstrukcné riesenia strojdarskych vyrobkov, pripravkov, ndstrojov a ndradi

upravovat’ programovacie kody pri overovani funkcnosti v strojdarskej vyrobe

vytvdrat popisy prislusnych programovacich kodov, vkladat znacky a vysvetlivky pre programy v strojdrskej vyrobe

obsluhovat CNC siistruhy, frézy a vyvitavacky

rozozndvat riadiace systémy CNC strojov (Heidenhein, Fanuc, Siemens...)

Kompetencie:

zodpovednost za plnenie svojich tiloh a povinnosti




samostatnost’ pri analyzovani a rieseni problémov

schopnost efektivne komunikovat' a spolupracovat’ s ostatnymi pracovnikmi

Hodnotiaci standard

Hodnotena spdsobilost’:

opisat automatizované systémy riadenia vyroby CAD / CAM
modifikovat programy pre CNC vyrobné stroje

opravit programy pre CNC vyrobné stroje

tvorit nové programy pre CNC vyrobné stroje

navrhovat systémy zdlohovania dit a ich zabezpecenie

rozoznévat riadiace systémy CNC strojov (Heidenhein, Fanuc, Siemens...)

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

preukdzat znalost automatizovanych systémov CAD / CAM

praktické skuSanie

praktické cvicenie

vytvorit technologickii dokumentdciu (vol'ba spdsobu upnutia obrobku,
postup opracovania) ako podklad pre zhotovenie riadiaceho programu

[pisomna metdda

pisomnd dloha

popisat’ sposoby programovania, vztazné body CNC stroja, popisat
programovanie ndstroja, korekcie ndstrojov, pouZitie pevnych cyklov

pisomnd metdda

pisomnd dloha

vytvorit’ program obrdbania konkrétnej jednoduchej siciastky podla
technického vykresu

pisomnd metdda

pisomna dloha

vykonat korekciu hotového programu, jeho funkcnost overit v grafickom
simulacnom programe s dodrZanim postupu prdce

pisomnd metdda

pisomn4 dloha

rozoznat vybrané riadiace systémy CNC strojov (Heidenhein, Fanuc,
Siemens...)

Gstna metoda

Ustna odpoved' s
vysvetlenim

opisat’ systém zdlohovania ddt a ich zabezpecCenia

Gstna metoda

istna odpoved’

Podmienky tspesného vykonania skiasky:

Podmienkou dspesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimalne na 80%.

Hodnotena sposobilost':

definovat zdsady bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a ochranu pred poZiarmi

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

urcit’ predpisy na zaistenie BOZP a PO

istna metdda

istna odpoved

popisat zdkladné ustanovenia bezpecnosti prdce

Gstna metoda

istna odpoved’

Podmienky tspesného vykonania skiasky:

Podmienkou tspesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimalne na 80%

Hodnotena sposobilost’:
identifikovat prislu$né normy

charakterizovat technické kreslenie v strojarstve

vysvetlit' technickd dokumentaciu, ndvody a schémy v strojarskej vyrobe

charakterizovat’ systémy a Standardy kvality v strojarskej vyrobe a kovovyrobe

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

vyhl'adat' v technickych vykresoch, vo vybere prislusnej normy, praktické skusanie [praktické

strojdrskych tabul'kdch, stanovit rezné podmienky predvedenie

opisat’ systémy kvality I1SO

Gstna metoda

Ustna odpoved

preukdzat prehl'ad v platmych normdch

istna metdda

tistna odpoved

zvolit’ vhodny systém kétovania, skicu zakotovat

Citat vyrobné vykresy, rozmery, tolerancie, kvalitu a materidl povrchu  |praktické skdsanie [praktické
predvedenie
vyhotovit’ jednoduchii skicu pri dodrZani zdasad premietania podl'a ISO, [praktické skdSanie [praktické

predvedenie




Podmienky tspesného vykonania skiasky:

Podmienkou tspesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimalne na 80%

Hodnotena sposobilost’:
identifikovat technoldgiu frézovania, sistruZenia, obrabania kovov, vitania a vyvitavania

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

opis technoldgie briisenia, vitania a vyvitavania, sustruZenia a istna metdda istna odpoved

[frézovania

zvolit podl'a zadanej tilohy technického vykresu vhodnii technolégiu praktické skusanie [simulovand dloha

vyroby

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania sktisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%

Hodnotena spdsobilost’:

vytvérat popisy prislusnych programovacich kédov, vkladat znacky a vysvetlivky pre programy v strojarskej
vyrobe

upravovat’ programovacie kédy pri overovani funk¢nosti v strojirskej vyrobe

kontrolovat’ odladené vyrobné programy, porovndvat parametre

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

vytvorit programovaci kod, vkladanie znaciek a vysvetliviek v prislusnom |praktické skiSanie [simulovand dloha
programe

doplnit v zadanom priklade chybajiice znacky a vysvetlivky praktické skusanie [problémova tloha
porovnat’ parametre vyrobného programu Ustna metdda Ustna odpoved' s
vysvetlenim

Podmienky tspesného vykonania skisky:

Podmienkou tispesného vykonania sktisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%

Hodnotena sposobilost’:
charakterizovat vlastnosti kovovych materidlov a zliatin

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

sprdvna charakteristika druhov a viastnosti materidlov a zliatin istna metdda istna odpoved’

sprdavne urcit mechanické, fyzikdlne,chemické a technologické viastnosti [istna metdda istna odpoved

kovov a zliatin

charakterizovat’ mechanické vlastnosti pevnost, pruznost a tvdrnost’ a ich [Gstna metéda istna odpoved

rozdiely

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania sktisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%

Hodnotena sposobilost’:
charakterizovat mechanické parametre strojov a zariadeni v strojarskej vyrobe
charakterizovat nastroje, pripravky a meradla v strojarstve

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
opisat’ jednotlivé stroje a ich parametre istna metdda istna odpoved
vymenovat zdkladné druhy meradiel , ich rozdelenie a pouZitie istna metéda istna odpoved’
vymenovat zdkladné druhy pripravkov pouZivanych vo vyrobe istna metdda istna odpoved
vymenovat zdkladné ndstroje, ich rozdelenie a pouZivanie istna metéda tistna odpoved
samostatne vykonat meranie predloZeného dielca, zvolit metodu a praktické skusanie [praktické
meradld a vyhodnotit namerané hodnoty predvedenie

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania sktsky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%

Hodnotena sposobilost’:




charakterizovat Cislicovo riadené vyrobné stroje a pruzné vyrobné systémy

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

opisat’ zakladnii vidrZbu cislicovo riadeného vyrobného stroja istna metoda istna odpoved

opisat’ pruiné vyrobné systémy a ich clenenie istna metéda tstna odpoved’

’ X7

podla zadania a technického vykresu nastavit’ cislicovo riadeny vyrobny [praktické skiSanie [praktické
stroj predvedenie

Podmienky tspesného vykonania skisky:

Podmienkou dspesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimalne na 80%.

Hodnotena sposobilost’:

spracovavat’ konstrukcné riesenia strojarskych vyrobkov, pripravkov, nastrojov a naradi
opisat zdsady a postupy konStruovania z kovov

urcit’ zasady tvorby technologickych postupov v strojarskej vyrobe

vymenovat' technické parametre strojarskych vyrobkov

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

opisat’ jednotlivé metody rucného a strojného obrdabania kovov istna metoda Ustna odpoved

urcit podla zadanej vilohy technickej dokumentdcie dielcov a obrobkov  [Gstna metéda tistna odpoved

akou technologiou boli vyrobené

podla zadanej tilohy opisat pracovny postup pri urcenom dielci, opisat’  [Gstna metéda istna odpoved

potrebné ndstroje a pripravky

podla zadanej tilohy vymenovat’ potrebné technické parametre istna metdda istna odpoved

uviest charakteristiku pripravkov, ich rozdelenie a pouZivanie a ich istna metoda istna odpoved

technologicky vyznam

podla zadanej iilohy navrhniit’ viasmi skicu dielca, uviest potrebné praktické skusanie [praktické cvicenie
tidaje, vysvetlit sposob zobrazenia dielca

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania skisky je splnit kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena sposobilost’:
obsluhovat’ CNC sustruhy, frézy a vyvitavacky

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
uviest druhy a typy CNC strojov pouZivanych v kovovyrobe istna metdda istna odpoved
vykonat beZné nastavenie stroja podl'a technickej dokumentdcie praktické skusanie [praktické
predvedenie
nastavit parametre podla technologického postupu praktické skusanie [praktické
predvedenie
vybrat’ vhodné pripravky a ndstroje pre chod stroja praktické skuisanie [praktické
predvedenie
spustit’ stroj a popisat’ pracovny proces podl'a nastavenych parametrov  [praktické skdSanie [praktické
predvedenie
opisat’ zdakladnii vidrZbu stroja istna metéda tstna odpoved’
sprdvne vymenovat pracovné pomdocky pouZivané pri prdci na stroji istna metdda istna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena spdsobilost’:
identifikovat software pre konstrukciu 3D modelov modelovych zariadeni
vysvetlit' technol6giu reznych a d'alSich néstrojov

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

predviest pouZivanie softwaru pre konstrukciu 3D modelov modelovych [praktické skiSanie [praktické




zariadeni predvedenie s
vysvetlenim

charakterizovat technologiu reznych a d'alsich ndstrojov istna metéda ustna odpoved' s
vysvetlenim

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tispeSného vykonania skiisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena spdsobilost’:
spolupracovat’ pri vyvoji novych technoldgii v strojarskej vyrobe
kontrolovat’ t¢innost’ ndpravnych opatreni u nezhodnych vyrobkov a ¢innosti

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
identifikovat smer vyvoja technologii v strojdrskej vyrobe istna metdda Ustna odpoved
zvolit vhodny pracovny postup pri kontrole ticinnosti ndpravnych praktické skusanie [praktické
opatreni u nezhodnych vyrobkov a cinnosti predvedenie s
vysvetlenim

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tuspeSného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimdlne na 80%.

Organiza¢né a metodické pokyny

Metodické pokyny:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 245/2008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnent niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Pokyny na realizaciu skisky:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 245/2008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnenti niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Proces hodnotenia:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

s v .

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.




Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotmom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Vysledné hodnotenie:

Pre formdine vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

ZloZenie skiSobnej komisie:

Pre formdine vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldaska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdine vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

PoZiadavky na odborni sposobilost’ skisajiceho:

o Skiisajiici musi mat minimdlne stredné odborné vzdelanie s vyucnym listom a maturitmou skiiskou v
technickom odbore a najmenej 2 roky odbornej praxe v manaZérskych pozicidach v oblasti majster vyrobnej
dielne alebo vediici vyroby .

e Dalsie poZiadavky na odbornii spbsobilost skiisajiiceho
Skiisajiici musi byt schopny organizacne zabezpecit proces hodnotenia vrdtane vyhodnotenia vysledkov
hodnotenia na pocitacovom programe.

Skusajiici preukdZe splnenie poZiadaviek na odbornii spdsobilost’ predloZenim dokladov o ziskani odbornej
sposobilosti.

Materidlne a technické podmienky skuisky:

Teoretickd cast a pisomnd cast’ skiisky bude prebiehat v odbornej ucebni, ktord bude vybavend potrebnym
zariadenim, vypoctovou a didaktickou technikou.

Materidlne a priestorové podmienky sii podmienené normativom, ktory je potrebné konkretizovat' z pohl'adu na:
Materidlne podmienky:

ndradie, ndstroje, stroje a zariadenia, suroviny, materidly a polotovary, meradld, pripravky, technickd a
technologickd dokumentdcia

Priestory: organizdcia vybavend priestormi pre pisomné, tistne a praktické preskusanie.

Povolené pomocky : ich pouZitie je podla rozhodnutia skiisajiiceho.

Kartu kvalifikdcie schvélila MSVVa$ dia: 28.8.2015

Platnost’ karty kvalifikacie od: 28.8.2015
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