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Nézov povolania Strojarsky technol6g

Kvalifika¢ny Standard

Vedomosti:

opisat zdasady bezpecnosti a ochrany zdravia pri prdci a ochranu pred poZiarmi pri vyrobnych procesoch v
strojdrskej vyrobe

opisat zdkladné ekonomické pojmy pouZivané v strojdrskej vyrobe

vymenovat’ zdkladné strojové siciastky a mechanizmy pouZivané v strojdrstve

vymenovat zdkladné druhy materidlov a polotovarov pouZivanych v strojdrstve a ich delenie

zndzornit zdklady technického zobrazovania a kreslenia v strojdrstve

opisat metody tepelného spracovania

opisat technologicky postup pre vykonanie jednotlivych operdcii

zvolit’ sprdvnu kontrolu rozmerov a tvarov vyrobkov a kvalitu vykonanych prdc pomocou vhodnych meradiel

opisat’ zdakladné parametre pri strojnom opracovani vyrobku

urcit’ vhodné pracovné pomocky, ndradie, ndstroje a zvolit pracovné podmienky

urcit’ postupnost montdZe jednoduchsich dielov do celkov s dodrzanim postupnosti montdZe

posudit’ konstrukciu vyrobku z hl'adiska technologie

vysvetlit' zdklady normovania spotreby casu

vysvetlit metody zefektivnenia procesov vo vyrobe

identifikovat programy pre tvorenie technickej dokumentdcie

Zruénosti:

aplikovat prislusné normy a predpisy siivisiace so strojdarenskou technologiou

riesit’ vyskumné a vyvojové iilohy v strojdrskej vyrobe, spolupracuje pri vyvoji novych technologii

kontrolovat ticinnost ndpravnych opatreni u nezhodnych vyrobkov a Cinnosti

spracovdvat technologické riesenia strojdrskych vyrobkov, pripravkov, ndstrojov a ndradi

normovat spotrebu casu

obsluhovat strojdrske stroje a zariadenia

navrhovat opatrenie na zlepsenie kvality a procesov v strojdrskej vyrobe

urcovat’ a optimdlne vyuZivat vyrobné a pracovné kapacity na pracoviskdch strojdrskej vyroby

kontrolovat’ dodrZiavanie technologickej discipliny a pracovnych postupov podl'a prislusnej dokumentdcie

vypocitat' ekonomicki ndvratnost investicie

vyhl'adat potrebné iidaje z noriem a predpisov

citat’ technické vykresy

Kompetencie:

zodpovednost za kvalitu svojej prdce a plnenie pracovnych tiloh




samostatnost’ pri analyzovani a rieseni problémov

samostatnost’ pri prezentovani

samostatnost, flexibilita a kreativita

schopnostou efektivne komunikovat’ a spolupracovar’ s ostatmymi pracovnikmi (pracovat’ v time)

Hodnotiaci standard

Hodnotena spdsobilost’:

strojarskej vyrobe

opisat’ zdsady bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a ochranu pred poZiarmi pri vyrobnych procesoch v

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

vediet urcit’ predpisy na zaistenie BOZP a PO

Gstna metoda

istna odpoved

popisat zdkladné ustanovenia bezpecnosti prdce

Gstna metoda

istna odpoved

sprdavne uviest kroky pri poskytovani prvej pomoci

praktické skiiSanie

praktické

predvedenie

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena sposobilost’:
znézornit' zdklady technického zobrazovania a kreslenia v strojarstve
Citat’ technické vykresy

vyhl'adat’ potrebné idaje z noriem a predpisov

aplikovat’ prislu$né normy a predpisy stivisiace so strojarenskou technolégiou

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

precitat technické vykresy pisomnd metéda  test

preukdzat znalost' a orientdciu v prislusnych normdch a postupoch pisomnd metéda  |test

opisat zdasady manaZzérstva kvality podla I1SO istna metoda Ustna odpoved’

citat’ vyrobné vykresy, rozmery, tolerancie, kvalitu a materidl povrchu  [praktické skiSanie [praktické

predvedenie
vyhotovit' jednoduchii skicu pri dodrZani zdsad premietania podl'a ISO, [praktické skdSanie [praktické
zvolit vhodny systém kétovania, skicu zakétovat predvedenie

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena spdsobilost’:
opisat technologicky postup pre vykonanie jednotlivych operacii

posudit’ konStrukciu vyrobku z hl'adiska technoldgie

urcit’ postupnost montdze jednoduchsich dielov do celkov s dodrZanim postupnosti montaze

dorazom na postupnost

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

preukdzat znalost zdsad spracovania technologického postupu vyroby  [pisomnd metéda  Jtest

dielca s dorazom na opracovanie

preukdzat znalost zdsad spracovania technologického postupu montdZe s [pisomnd metéda  [test

popisat’ pracovny postup pri urcenom druhu obrdbania, vrdtane urcenia
potrebnych ndstrojov a pripravkov

Gstna metoda

Ustna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena spdsobilost’:

zvolit’ spravnu kontrolu rozmerov a tvarov vyrobkov a kvalitu vykonanych prac pomocou vhodnych meradiel
urcit vhodné pracovné pomocky, ndradie, nastroje a zvolit’ pracovné podmienky




vymenovat zdkladné strojové siciastky a mechanizmy pouZivané v strojirstve

vymenovat zdkladné druhy materidlov a polotovarov pouZivanych v strojarstve a ich delenie

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

sprdavna charakteristika druhov a viasmosti materidlov a zliatin

Gstna metoda

istna odpoved

opisat’ mechanické parametre strojov a zariadeni v strojdrstve

Gstna metoda

istna odpoved

charakterizovat’ mechanické viastnosti materidlu - pevnost, pruznost,
tvdarnost a ich rozdiely

istna metoda

istna odpoved

vysvetlit’ pojem co je odchylka, vyrobnd odchylka, menovitd hodnota,
tolerancia, jednotky merania

istna metdda

istna odpoved

vymenovat druhy pouZivanych meradiel pri prislusnej operdcii

dstna metoda

istna odpoved

uviest' sustavu tolerancii a tolerancné polia

Gstna metoda

istna odpoved’

uviest rozdelenie obrdabacich strojov pouZivanych v strojdrstve podla
stupria mechanizdcie a automatizdcie

dstna metoda

istna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou dspesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimalne na 80%.

Hodnotena sposobilost’:
vysvetlit' zdklady normovania spotreby ¢asu
vysvetlit metddy zefektivnenia procesov vo vyrobe

navrhovat opatrenie na zlepSenie kvality a procesov v strojarskej vyrobe
urcovat’ a optimélne vyuzivat vyrobné a pracovné kapacity na pracoviskdch strojarskej vyroby

normovat’ spotrebu Casu

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

vymenovat metody na zlepSenie vyrobného procesu

Gstna metoda

istna odpoved

na konkrétnom priklade (zadand viloha) navrhniit’ pouZitie jednej z metod
Lean Six Sigma a opisat’ moZné zefektivnenie procesu

Gstna metoda

istna odpoved

vymenovat zdsady normovania spotreby casu

istna metdda

tistna odpoved

popisat’ jednu z metod Lean Six Sigma a uviest priklad

Gstna metoda

Ustna odpoved

na konkrétnom priklade (zadand tiloha) navrhniit’ opatrenia na zlepsenie
pracovnych podmienok na pracovisku

praktické skusanie

simulovana tloha

na konkrétnom priklade (zadand iiloha) navrhnit opatrenia na
hospoddrne vyuZivanie materidlu, ndradia, strojov a zariadeni

praktické skusanie

simulovana tloha

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou dspesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimalne na 80%.

Hodnotena sposobilost’:
samostatnost’ pri prezentovani

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

urcit ciel’ a postup, akym ho dosiahnut’

Gstna metoda

istna odpoved

odprezentovat’ svoje ndvrhy na simulovanej tilohe

Ustna metoda

obhajoba prace

urcit’ postup pri zabezpecovani hmotnych a l'udskych zdrojov a vytvdrani
primeranych pracovnych a prevdadzkovych podmienok pre vykon cinnosti

Gstna metoda

Ustna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena spdsobilost’:
identifikovat’ programy pre tvorenie technickej dokumentacie

spracovavat technologické rieSenia strojarskych vyrobkov, pripravkov, nastrojov a ndradi

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

podla zadanej tilohy vytvorit' jednoduchy technicky vykres v prislusnom [praktické skiSanie [simulovand dloha




software

podla zadanej tilohy a technického vykresu zvolit’ pracovny postup, listna metoda istna odpoved
pouZitie vhodnych ndstrojov a ndradi

Podmienky tspesného vykonania skiasky:

Podmienkou uspeSného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena sposobilost':
opisat metddy tepelného spracovania
opisat’ zdkladné parametre pri strojnom opracovani vyrobku

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje

hodnotenia hodnotenia
vysvetlit metody tepelného spracovania istna metoda istna odpoved
preukdzat znalost zdkladnych parametrov pri strojnom opracovani istna metdda Ustna odpoved
vyrobkov

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena sposobilost’:

rieSit vyskumné a vyvojové tlohy v strojarskej vyrobe, spolupracuje pri vyvoji novych technologii
kontrolovat G¢innost’ napravnych opatreni u nezhodnych vyrobkov a ¢innosti

kontrolovat’ dodrZiavanie technologickej discipliny a pracovnych postupov podl'a prislusnej dokumentécie
obsluhovat strojarske stroje a zariadenia

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
navrhniit riesenia pre vyskumné a vyvojové tilohy v strojdrskej vyrobe  [istna metéda Ustna odpoved’
zvolit vhodny pracovny postup pri kontrole ticinnosti ndpravnych praktické skusanie [praktické
opatreni u nezhodnych vyrobkov a cinnosti predvedenie s
vysvetlenim
vykonat kontrolu dodrZiavania technologickej discipliny a pracovnych  [praktické skiSanie [praktické
postupov podl'a prislusnej dokumentdcie predvedenie s
vysvetlenim
preukdzat sprdavne obsluhovanie strojdrskych strojov a zariadeni praktické skusanie [praktické
predvedenie s
vysvetlenim

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspe$ného vykonania skiisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena sposobilost':
opisat’ zdkladné ekonomické pojmy pouZivané v strojarskej vyrobe
vypocitat ekonomicki ndvratnost investicie

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

na konkrétmom priklade vypocitat’ ekonomickii ndvramost investicie praktické sktisanie [praktické cviCenie

vysvetlit' zdkladné ekonomické pojmy pouZivané v strojdrstve istna metdda istna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania sktsky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Organiza¢né a metodické pokyny

Metodické pokyny:

Pre formdlne vzdeldvanie:




Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Pokyny na realizaciu skisky:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotmom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Proces hodnotenia:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 245/2008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnenti niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.

Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotmom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Vysledné hodnotenie:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 245/2008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnenti niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

ZlozZenie skuiSobnej komisie:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 245/2008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnenti niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.

Pre neformdlne vzdeldvanie:




Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

PoZiadavky na odborni sposobilost” skisajiceho:

Skusajici must splnit’ poZiadavku:

e stredné odborné vzdelanie s vyucnym listom a maturitnou skiiskou v technickom odbore strojdrstvo a
najmenej 5 rokov odbornej praxe v manaZérskych pozicidch v oblasti vyrobnej technologie.

Dalsie poZiadavky na odbornii spésobilost skiisajiiceho:

* musi byt schopny organizacne zabezpecit proces hodnotenia vrdtane vyhodnotenia vysledkov hodnotenia na
pocitacovom programe.
Skusajiici preukdZe splnenie poZiadaviek na odbornii sposobilost predloZenim dokladov o ziskani odbornej
sposobilosti

Materidlne a technické podmienky skusky:

Organizdcia vykondvajiica preskiisanie musi mat’ k dispozicii:

® materidlne zabezpecenie: pocitac, software, stroje a zariadenia pouZivané v strojdrenskej vyrobe, kanceldrske
potreby, systém strojdrskej vyroby, a iné.
® priestorové podmienky: organizdcia vybavend priestormi pre pisomné, iistne a praktické preskiisanie.

Pokial’ oprdvnend institiicia bude pri skiiskach vyuZivat materidlno-technické vybavenie iného subjektu, priloZi k
dokumentdcii aj zmluvu.

Kartu kvalifikacie schvélila MSVVa$ dia: 21.8.2015

Platnost’ karty kvalifikacie od: 21.8.2015
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