Nazov kvalifikacie: Lakovac, natierac¢ kovu a kovovych konsStrukcii

Kéd kvalifikacie C7132006-00806

Uroveii SKKR 4

Sektorova rada Automobilovy priemysel a strojarstvo

SK ISCO-08 7132007 Lakovac, natiera¢ kovu a kovovych
konStrukcii

SK NACE Rev.2 C PRIEMYSELNA VYROBA, 24 Vyroba

a spracovanie kovov; C PRIEMYSELNA
VYROBA, 25 Vyroba kovovych konstrukcii okrem
strojov a zariadeni; C PRIEMYSELNA VYROBA,
28 Vyroba strojov a zariadeni i. n.; C
PRIEMYSELNA VYROBA, 29 Vyroba
motorovych vozidiel, ndvesov a privesov

Doklad o ziskanej kvalifikécii osvedcenie

Nézov povolania Lakovac, natiera¢ kovu a kovovych konstrukcii

Kvalifikac¢ny Standard

Vedomosti:

definovat zdsady bezpecnosti a ochrany zdravia pri prdci a ochranu pred poZiarmi

definovat zdsady prvej pomoci pri zasiahnuti pracovnika ndterovymi hmotami

vymenovat’ potrebné ochranné pomocky pri natieracskych prdacach podla informdcii uvedenych v kartdch
bezpecnostnych vidajov ndterovych hmot

vymenovat typy maskovacej technicky a jej moZnosti vyuZitia pri ochrane casti kovovych sicasti resp. strojdarenského
vyrobku pred natretim

urcit’ postup cinnosti pri havarijnom tiniku ndterovych hmaot pocas natieracskych prdc podla informdcii uvedenych v
kartdch bezpecnostmych iidajov

identifikovat postupy zneskodriovania odpadu 7 natieracskych prdc vrdtane emisii organickych rozpustadiel -
riedidiel

definovat’ funkciu ndteru kovovych siicasti a strojdrenskych vyrobkov

vymenovat hlavné cinitele, ktoré sposobujii poskodenie a starnutie ndteru kovovych siicasti a strojdrenskych
vyrobkov v prevddzke

opisat’ zdkladné automatizované sposoby pripravy povrchu kovovych siicasti a strojdrenskych vyrobkov pred
natieranim

vymenovat zdkladné delenie, typy a viastnosti ndterovych hmot pouZivanych pre kovové siicasti a strojdarenské
vyrobky

definovat zdkladné principy cinnosti striekacich zariadeni

definovat zdkladné principy fungovania striekacej a susiacej kabiny

Zrucénosti:

diagnostikovat technologicky postup natierania podl'a vykresovej a projekcnej dokumentdcie kovovych sticasti,
strojdrenskych vyrobkov a technickych materidlovych listov ndterovych hmot

vypocitat’ a urcit’ spotrebu ndterovych hmot pre danii kovovii siicast

hodnotit povrch kovovych siicasti a strojdarenskych vyrobkov pred natieranim a pripade nevhodného stavu povrchu
navrhniit’ spésob tipravy povrchu

kontrolovat’ hlavné parametre ndterovej hmoty pripravenej pre aplikdciu

kontrolovat’ hlavné parametre pocas aplikdcie a susSenia ndteru: teplota, priidenie - odsdvanie, vihkost, vybusnost

kontrolovat kvalitu aplikovanej vrstvy ndteru pred a po suseni

aplikovat’ rucné vpravy a uipravy pomocou rucného ndradia pred natieranim povrchu

pripravit’ ndterové hmoty pre aplikdciu natieranim, tmelenim a striekanim

chranit’ a zakryt resp. zhotovit’ kryt pre nenatierané plochy strojdarenskych vyrobkov




nandsat’ ndterové hmoty rucne - stetcom, valcekom, stierkou

nandsat ndterové hmoty striekanim pomocou technologickym postupom urceného striekacieho zariadenia

obsluhovat aplikacné striekacie zariadenie a tmeliace pistole

obsluhovat zdkladné funkcie striekacej a susiacej kabiny

diagnostikovat’ priciny zdkladnych typov chyb ndterov

aplikovat Cistenie a zdkladnii idrZbu striekacieho zariadenia a rucného ndradia pre natieranie

cistit’ striekaciu kabinu

Kompetencie:

zodpovednost’ za kvalitu svojej prdce a plnenie pracovnych tiloh

samostatnost’ pri plneni svojich povinnosti a tiloh

samostatnost' v rozhodovani a predstavivost

schopnost komunikovat' s lud'mi

Hodnotiaci standard

Hodnotena spdsobilost’:
definovat’ zdsady bezpec¢nosti a ochrany zdravia pri praci a ochranu pred poZiarmi
definovat zdsady prvej pomoci pri zasiahnuti pracovnika niterovymi hmotami

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje

hodnotenia hodnotenia
urcit’ predpisy na zaistenie BOZP a PO istna metoda istna odpoved
popisat zdkladné ustanovenia bezpecnosti prdce istna metoda istna odpoved
popisat’ zdsady prvej pomoci pri zasiahnuti pracovnika ndterovymi istna metdda Ustna odpoved
hmotami

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 85 %.

Hodnotena sposobilost’:

urcit’ postup ¢innosti pri havarijnom dniku naterovych hmot pocas natieracskych prac podl'a informdcii
uvedenych v kartidch bezpecnostnych tdajov

vymenovat potrebné ochranné pomdcky pri natiera¢skych pracach podla informécii uvedenych v kartdch
bezpecénostnych tdajov niterovych hmot

identifikovat’ postupy zneskodiiovania odpadu z natieracskych prac vratane emisii organickych rozpistadiel -
riedidiel

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

popisat’ a urcit konkrétne potrebné ochranné pomocky z predloZenej karty[istna metéda istna odpoved’

bezpecnostmych tidajov

vymenovat druhy ochrannych pomécok pri roznych typoch natieracskych [istna metéda vymenovanie

prdc

popisat’ postup cinnosti pri havarijnom vniku ndterovych hmot z istna metdda Ustna odpoved

predloZenej karty bezpecnostnych vidajov

Podmienky tspesného vykonania skisky:

Podmienkou tispeSného vykonania sktisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80 %.

Hodnotena sposobilost’:

definovat’ funkciu niteru kovovych sicasti a strojarenskych vyrobkov

vymenovat hlavné Cinitele, ktoré sposobuji poskodenie a starnutie niteru kovovych sucasti a strojarenskych
vyrobkov v prevadzke

opisat’ zdkladné automatizované sposoby pripravy povrchu kovovych sicasti a strojarenskych vyrobkov pred
natieranim

vymenovat’ zdkladné delenie, typy a vlastnosti niaterovych hmét pouzivanych pre kovové sticasti a strojarenské
vyrobky




definovat zékladné principy ¢innosti striekacich zariadeni
definovat zdkladné principy fungovania striekacej a susiacej kabiny
aplikovat Cistenie a zdkladnd ddrZzbu striekacieho zariadenia a ru¢ného naradia pre natieranie

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
vymenovat zdkladné delenie a typy ndterovych hmot istna metdda vymenovanie
urcit zdakladné principy cinnosti striekacich zariadeni listna metoda tistna odpoved
popisat’ zdkladnii vidrzbu striekacich zariadeni istna metoda tistna odpoved’
popisat zdkladné principy fungovania striekacej a susiacej kabiny listna metoda tistna odpoved
vymenovat hlavné cinitele, ktoré sposobujii poskodenie a starnutie ndteru [istna metéda vymenovanie
identifikovat’ podstamé principy cinnosti striekacich zariadeni listna metoda tistna odpoved
predviest Cistenie a zdkladnii iidrZbu striekacieho zariadenia a rucného  |praktické skdsanie [praktické
ndradia pre natieranie predvedenie s
vysvetlenim

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tdspeSného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimalne na 80 %.

Hodnotena sposobilost’:

obsluhovat’ aplikacné striekacie zariadenie a tmeliace piStole

obsluhovat’ zakladné funkcie striekacej a suSiacej kabiny

nandSat’ naterové hmoty rucne - Stetcom, val¢ekom, stierkou

nandSat’ naterové hmoty striekanim pomocou technologickym postupom urceného striekacieho zariadenia

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
popisat’ postupnost’ prdc pri striekacich zariadeniach a tmeliacich Ustna metoda Ustna odpoved’
pistoliach
popisat’ zdkladné funkcie striekacej a susiacej kabiny istna metoda istna odpoved
urcit vhodnii metodu ndteru podl'a presného typu poZiadavky istna metdda istna odpoved
podla typu poZiadavky naniest na vzorku ndterovii hmotu pomocou praktické skusanie [praktické
vhodného striekacieho zariadenia predvedenie s
vysvetlenim

Podmienky tspesného vykonania skisky:

Podmienkou tispeSného vykonania sktisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80 %.

Hodnotena sposobilost’:

hodnotit’ povrch kovovych sicasti a strojarenskych vyrobkov pred natieranim a pripade nevhodného stavu
povrchu navrhnit’ spdsob tGpravy povrchu

pripravit’ niterové hmoty pre aplikiciu natieranim, tmelenim a strieckanim

diagnostikovat’ technologicky postup natierania podl'a vykresovej a projek¢nej dokumentécie kovovych sicasti,
strojarenskych vyrobkov a technickych materidlovych listov niterovych hmot

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

na zvolenej vzorke zhodnotit povrch kovovej siiciastky pred natieranim  [praktické skusanie [praktické
predvedenie s

vysvetlenim
na zvolenej vzorke a podla priloZenej dokumentdcie zvolit' vhodny sposoblpraktické skadSanie [praktické
tipravy povrchu predvedenie s

vysvetlenim
popisat’ postupnost’ prdc pred aplikdciou ndteru istna metdda istna odpoved
vysvetlit’ postup pripravy priloZenej ndterovej himoty istna metoda istna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skuasky:

Podmienkou dspesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimalne na 80 %.

Hodnotena sposobilost’:
chrénit a zakryt resp. zhotovit kryt pre nenatierané plochy strojarenskych vyrobkov




bezpecénostnych tdajov niterovych hmot

Cistit’ striekaciu kabinu

aplikovat ru¢né Gpravy a tpravy pomocou ru¢ného naradia pred natieranim povrchu

vymenovat potrebné ochranné pomdcky pri natieracskych pracach podl'a informécii uvedenych v kartach

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

na zvolenej vzorke opisat’ moZnosti vyhotovenia krytu pre nenatierané  [praktické skdSanie [praktické

plochy predvedenie s
vysvetlenim

z karty bezpecnostnych iidajov ndterovych hmot vymenovat’ potrebné istna metdda vymenovanie

ochranné pomocky

popisat’ na zvolenej vzorke moZnosti iprav pred nandsanim ndteru praktické skusanie [praktické
predvedenie s
vysvetlenim

predviest Cistenie striekacej kabiny a poZit vhodné pracovné pomaocky praktické skisanie [praktické
predvedenie

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80 %.

Hodnotena sposobilost’:
vypocitat’ a urcit’ spotrebu naterovych hmét pre dani kovovu sucast’

kontrolovat’ kvalitu aplikovanej vrstvy ndteru pred a po suSeni
diagnostikovat’ priciny zdkladnych typov chyb naterov

kontrolovat’ hlavné parametre pocas aplikacie a suSenia nateru: teplota, pridenie - odsavanie, vlhkost, vybusnost

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

na urcenom priklade vypocitat’ spotrebu ndterovej hmoty pre danii
kovovii sticast

[pisomna metdda

vypoctovy test

vymenovat zdkladné typy chyb pred a po aplikdcii ndteru

Gstna metoda

istna odpoved

urcit sposob kontroly hlavnych parametrov pocas aplikdcie a susenia praktické skusanie [praktické

ndteru predvedenie s
vysvetlenim

skontrolovat’ kvalitu aplikovanej vrstvy ndteru pred a po suseni praktické skuisanie [praktické
predvedenie s
vysvetlenim

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispeSného vykonania skiiSky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80 %.

Hodnotena sposobilost’:

strojarenského vyrobku pred natretim

kontrolovat’ hlavné parametre naterovej hmoty pripravenej pre aplikdciu

vymenovat’ typy maskovacej technicky a jej moZnosti vyuZitia pri ochrane ¢asti kovovych sucasti resp.

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

identifikovat a popisat’ dostuponé typy maskovacej technicky pouZivané v
strojdrskej vyrobe

Gstna metoda

Ustna odpoved’

popisat maskovaciu techniku pri ochrane casti kovovych sicasti resp.
strojdrenského vyrobku pred natretim

Gstna metoda

istna odpoved

popisat’ pracovny postup kontroly hlavnych parametrov ndterovej hmoty

istna metdda

tistna odpoved’ s

vysvetlenim

Podmienky tspesného vykonania skiasky:

Podmienkou dspesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimalne na 80 %.

Organiza¢né a metodické pokyny




Metodické pokyny:

Pre formdilne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnenti niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhlaska 31872008 Z.z. o ukoncovani stidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Pokyny na realizdciu skisky:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnenti niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani Stidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Proces hodnotenia:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani Stidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Vysledné hodnotenie:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani Stidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

ZloZenie skiSobnej komisie:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.




Vyhldska 318/2008 Z.z. o ukoncovani Stidia na strednych skoldch v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdlne vzdeldvanie

Zdkon 56872009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

PoZiadavky na odborni sposobilost’ skisajiceho:

Clen skiisobnej komisie musi spliiat nasledovné poZiadavky:

¢ stredné odborné vzdelanie s vyucnym listom a maturitnou skiiskou v technickom odbore a najmenej 5 rokov
odbornej praxe.

Dalsie poZiadavky na odbornii spésobilost skiisajiiceho:

skiisajiici musi byt schopny organizacne zabezpecit proces hodnotenia vrdtane vyhodnotenia vysledkov hodnotenia
na pocitacovom programe. Skiisajiici preukdZe splnenie poZiadaviek na odbornii sposobilost’ predloZenim dokladov o
ziskani odbornej sposobilosti.

Materiélne a technické podmienky skudsky:

Organizdcia vykondvajica preskiisanie musi mat’ k dispozicii:

* materidlne zabezpecenie: lakovnicke potreby, laky na strojdarske vyrobky, technické katalogy, vykresy,
ndstroje a pripravky, ndterové hmoty pouzivané v strojdrskej vyrobe
® priestorové podmienky: organizdcia vybavend priestormi pre pisomné, iistne a praktické preskiisanie.

Pokial oprdvnend institiicia bude pri skiiskach vyuZivat materidlno-technické vybavenie iného subjektu, priloZi k
dokumentdcii aj zmluvu.

Kartu kvalifikdcie schvalila MSVVa$ dia: 25.9.2015

Platnost’ karty kvalifikacie od: 25.9.2015
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