Nazov kvalifikacie: Operator pokovovania

Kod kvalifikacie C8122003-00392

Uroveii SKKR 3

Sektorova rada Hutnictvo, zlievarenstvo a kovacstvo

SK ISCO-08 8122003 Operator pokovovania

SK NACE Rev.2 C PRIEMYSELNA VYROBA, 24 Vyroba
a spracovanie kovov

Doklad o ziskanej kvalifikacii osvedcenie

Nézov povolania Operdtor pokovovania

Kvalifika¢ny Standard

Vedomosti:

popisat technologiu tepelného spracovania kovov

popisat technologiu povrchovych tiprav kovov

definovat zdklady tepelného, tepelnochemického a tepelnomechanického spracovania kovov

definovat mechanické a chemické viastnosti materidlov na pokovovanie a materidlov pre vytvdranie povlakov

charakterizovat spésoby protikoroznej ochrany materidlov

popisat’ postupy zaobchddzania s nebezpecnymi chemikdliami

uviest' zdkladné predpisy bezpecnosti, hygieny a ochrany zdravia v oblasti vyroby a spracovania kovov

Zrucnosti:

nastavovat, osetrovat’ a udrZiavat stroje, zariadenia, ndradia a pomdcky na chemicko-tepelné spracovanie kovov

obsluhovat stroje a zariadenia pre tepelné a elektrochemické vytvdranie povlakov

uplatiiovat normy a pracovné smernice pre chemické a elektrochemické vytvdranie povlakov

obsluhovat programovatelné zariadenia na striekanie povrchu a d'alsie povrchové tipravy

riadit priebeh chemického, elektrochemického a Ziarového vytvdrania poviakov na kontinudlnych linkdch

manipulovat’ s horiicimi polotovarmi, rucnymi manipulacnymi pomockami, pouZivat jednoduché manipulacné
prostriedky

pripravovat’ kiipele na morenie, galvanizovanie, pocinovanie

Kompetencie:

samostatnost’ pri vyrobe produktov

schopnost’ efektivne pracovat

schopnost identifikovat nebezpecenstvo na pracovisku

zodpovednost za kvalitu svojej prdce

schopnost’ pracovat’ samostatne aj v time

Hodnotiaci Standard

Hodnotena sposobilost':

popisat technoldgiu tepelného spracovania kovov

popisat’ technol6giu povrchovych tGprav kovov

definovat zaklady tepelného, tepelnochemického a tepelnomechanického spracovania kovov

definovat’ mechanické a chemické vlastnosti materidlov na pokovovanie a materidlov pre vytvdranie povlakov

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
popisat’ pouZivané technologie povrchovej tipravy kovov nandsanim listna metoda istna odpoved

kovovych poviakov a ich jednotlivé operdcie

uviest dodatocné tipravy povrchu kovov na vytvorenych povlakoch pre  [Gstna metéda vymenovanie
zvySenie protikoroznej odolnosti




uviest materidly pouZivané pre prevddzanie povrchovej upravy Ziarovym
ndstrekom, ucel a ich viasmosti

istna metdoda

istna odpoved

uviest druhy materidlu pre pokovovanie ponorom, typy tipravy materidlu,
prisady do kiipel'ov, popis a ich vlastmosti

pisomnd metdda

pisomnd odpoved

popisat’ parametre vplyvajiice na ohrev materidlu pred pokovovanim,
roztriedit’ zlozky spalin podla vplyvu na ohrievanii vsadzku, definovat
pokovovanie, oduhlicenie, spdlenie a prehriatie ocele

[pisomna metdda

pisomnd odpoved

el

definovat Zihanie pdsovych oceli, popisat’ schému priebehu Zihania a
zdovodnit potrebu Zihania

[pisomnd metdda

pisomnd odpoved

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspesného vykonania teoretickej ¢asti skiSky je splnenie kritérii minimélne na 70%.

Hodnotena sposobilost’:

obsluhovat stroje a zariadenia pre tepelné a elektrochemické vytvaranie

povlakov

uplatiiovat' normy a pracovné smernice pre chemické a elektrochemické vytvaranie povlakov

nastavovat, oSetrovat’ a udrZiavat stroje, zariadenia, niradia a pomdcky na chemicko-tepelné spracovanie kovov
manipulovat’ s hortdcimi polotovarmi, ru¢nymi manipulaénymi pomdckami, pouZivat jednoduché manipula¢né

prostriedky
Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
popisat’ a predviet’ bezpecné postupy prdce pri viazani a manipuldcii s [praktické skusanie [praktické
bremenami predvedenie s
vykladom

vyhodnotit poZiadavky na pripravu a cistotu povrchu pre povrchovi
ipravu s pouZitim noriem

pisomnd metdda

pisomnd odpoved

obsluhovat stroje a zariadenie pri roznych typov morenia podla
technickej dokumentdcie

praktické skusanie

praktické
predvedenie s
vykladom

popis konstrukcie chemickej casti Moriacej linky

[pisomna metdda

pisomnd odpoved

Podmienky tspesného vykonania skiasky:

Podmienkou tuspeSného vykonania teoretickej ¢asti skiSky je splnenie kritérii minimélne na 70%.

Podmienkou tspesného vykonania praktickej Casti sktisky je splnenie kritérii minimalne na 75%.

Hodnotena spdsobilost’:

popisat’ postupy zaobchddzania s nebezpecnymi chemikaliami
schopnost’ identifikovat nebezpecenstvo na pracovisku

uviest zdkladné predpisy bezpecnosti, hygieny a ochrany zdravia v oblasti vyroby a spracovania kovov

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
vymenovat a predviest pouZivanie osobnych ochrannych pomécok pre  [praktické skuSanie [praktické
prislusné pracovisko predvedenie
vymenovat' a popisat’ potencidlne rizikd pre prislusné pracovisko istna metdda istna odpoved
popisat’ a predviest’ bezpecné postupy prdce pri viazani a manpuldcii s [praktické skuSanie [praktické
bremenami predvedenie s
vykladom

vysvetlit’ zdakladné zdsady zaobchddzania s chemikdliami v zmysle platnej
legislativy

[pisomna metdéda

pisomnd odpoved

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tdspeSného vykonania teoretickej ¢asti skiSky je splnenie kritérii minimélne na 70%.

Podmienkou dspesného vykonania praktickej Casti skisky je splnenie kritérii minimalne na 75%.

Hodnotena sposobilost':
charakterizovat spdsoby protikor6znej ochrany materialov




Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

uviest' pravidld protikoroznej ochrany materidlu vo vztahu k technologii
povrchovej tipravy

[pisomna metdda

pisomnd odpoved

popisat jednotlivé druhy korozneho prostredia

pisomnd metoda

pisomnd odpoved’

popisat’ sposoby antikoroznej ochrany kovovych materidlov a vysvetlit
ich vyhody resp. nevyhody

Gstna metoda

Ustna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnenie kritérii minimalne na 70%.

Hodnotena sposobilost’:

pripravovat kipele na morenie, galvanizovanie, pocinovanie

obsluhovat programovatel'né zariadenia na striekanie povrchu a d'alSie povrchové tpravy

riadit’ priebeh chemického, elektrochemického a Ziarového vytvdrania povlakov na kontinudlnych linkdch

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

obsluhovat stroje a zariadenie pri roznych druhoch pokovovania podl'a [praktické skiSanie [praktické

technickej dokumentdcie predvedenie

predviest nastavovanie a kontrolu teploty vybranych kiipel'ov pre
pokovovanie

praktické skusanie

simulovana tloha

popisat’ a predviest iikony pri obsluhe zariadenia pouzivaného pri
Ziarovom ndstreku, uviest’ ho do cinnosti, udrZiavat, prerusit a zastavit
chod.

praktické skiSanie

praktické
predvedenie s
vykladom

popisat’ jednotlivé druhy kiipel'ov pri moreni podl'a ndplni a sledu
operdcii

pisomnd metdda

pisomnd odpoved

popisat’ nastavenie poZadovanej tepelnej hodnoty kiipel'a na poZadované
parametre vychddzajiice 7 technologickej dokumentdcie

pisomnd metdda

pisomnd odpoved

popisat’ vyhodnotenie koncentrdcie moriacich a odmastovacich kiipel'ov a
vyhodnotenie ich ticinnosti

[pisomna metdda

pisomnd odpoved’

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspeSného vykonania teoretickej ¢asti skiSky je splnenie kritérii minimélne na 70%.

Podmienkou dspesného vykonania praktickej Casti skusky je splnenie kritérii minimalne na 75%.

Organiza¢né a metodické pokyny

Metodické pokyny:

predpisov, § 17 a § 18.

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich

Pokyny na realizaciu skisky:

predpisov, § 17a § 18.

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich

Proces hodnotenia:

predpisov, § 17 a § 18.

pouZivanie odbornej terminologie.

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich

Kritériom pri praktickych zrucnostiach je vhodnd organizdcia prdce na pracovisku, spravna manipuldcia so
surovinami a zariadenim, dodrZiavanie zdsad hygieny a bezpecnosti pri prdci, vhodny vyber technologického
postupu, dodrZanie receptiiry a mnoZstva vyrobenych vyrobkov, ich kvalita, sprdvne uskladnenie vyrobkov,

Vysledné hodnotenie:

predpisov, § 17 a § 18.

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich




ZloZenie skiSobnej komisie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Poziadavky na odborni sposobilost’ skisajiceho:

Clen skiiSobnej komisie musi spliiat nasledovné poZiadavky:

- tercidrne vzdelanie 1. alebo 2. st. v odbore vzdeldvaného programu a najmenej 5 rokov odbornej praxe v danej
oblasti, alebo

- liplné stredoskolské vzdelanie a najmenej 10 rokov odbornej praxe v danej oblasti

Materidlne a technické podmienky skusky:

Skuisku je potrebné prevddzat aspori ciastocne priamo na prevddzke pre vyrobu koksu.

Pred zaciatkom vlastného overovania nadobudnutych odbornych vedomosti a zrucnosti v praktickej casti musi byt
skiisany obozndmeny s pracoviskom na ktorom prebehne overovanie nadobudnutych vedomosti a zrucnost,
obozndmeny s poZiadavkami na bezpecnost’ a ochranu zdravia pri prdci a poZiarnej ochrany. Upozorneny na
dodrZanie tychto predpisov, ako aj pouZivanie osobnych ochrannych pracovnych pomécok. K dispozicii bude mat’
osobné ochranné pracovné pomdocky potrebné pre vykonanie praktickej casti skiisky.

Vzhl'adom na charakter prdce a prevdadzkové podmienky, ako aj z hl'adiska bezpecnosti prevddzky nie je mozné
overenie vsetkych tikonov zrucnosti priamo na zariadeni, ale musi sa previest’ formou simuldcie. Simuldcia prostredia

znamend :

a)  skisany priamo svojou rukou neovplyviiuje vyrobny proces ale povie, co sa musi urobit. Pracovnik, ktory
proces normdlne predvddza alebo riadi tento tikon predvedie, alebo povie preco sa to vykonat nedd,

b)  skiisany vykond svoju ¢innost na simuldtore alebo ucebnej pomocke, ale nie v redlnom prostredi.

Kartu kvalifikdcie schvélila Ndrodnd rada pre vzdeldvanie a | 18.9.2015
kvalifik4ciu dia:

Platnost’ karty kvalifikacie od: 18.9.2015
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