Nazov kvalifikacie: Nastrojar

Kaéd kvalifikdcie U7222004-10808

Uroveii SKKR 3

Sektorova rada Automobilovy priemysel a strojarstvo

SK ISCO-08 7222004 Nastrojar

SK NACE Rev.2 C PRIEMYSELNA VYROBA, 24 Vyroba

a spracovanie kovov; C PRIEMYSELNA
VYROBA, 25 Vyroba kovovych konstrukcii okrem
strojov a zariadeni; C PRIEMYSELNA VYROBA,
28 Vyroba strojov a zariadeni i. n.

Doklad o ziskanej kvalifikécii osvedcenie

Nézov povolania Néstrojar

Kvalifikac¢ny Standard

Vedomosti:

popisat’ postup vyhodnocovania dosiahnutych vysledkov

charakterizovat technolégiu obrdbania kovov a technologiu montdZe

popisat’ druhy elektrického, pneumatického a rucného ndradia a zariadeni na diagnostiku pneumatickych a
hydarulickych obvodov

pouZivat technickii dokumentdciu : zvolit montdZny postup na zdklade vykresovej dokumentdcie pre rozne druhy
ndstrojov (vstrekovacia forma na plasty, kovy , lisovaci ndstroj, zdpustka, kokila, montdZny a kontrolny pripravok,
zvdraci pripravok , uchopovaci a technologicky clen robotizovaného pracoviska)

charakterizovat kritéria pre posudzovanie kvality ndstrojov vyplyvajiice z noriem kvality

definovat’ a riesit vzniknuty problém v ndstroji, pre rozne druhy ndstrojov (vstrekovacia forma na plasty, kovy,
lisovaci ndstroj, zdpustka, kokila, montdzny a kontrolny pripravok, zvdraci pripravok , uchopovaci a technologicky
clen robotizovaného pracoviska) navrhniit mozné alternativy riesenia

definovat mozné priciny problému u roznych typov ndstrojov - (vstrekovacia forma na plasty, kovy , lisovaci
ndstroj, zdpustka, kokila, montdZny a kontrolny pripravok, zvdraci pripravok , uchopovaci a technologicky clen
robotizovaného pracoviska)

definovat postupy zlepsovania pri zapracovani ndstroja na predpisané technologické zariadenie, lis, linku a
robotizované pracovisko

charakterizovat’ zdklady projekcie 3D pre mechanické, pneumatické a hydaulické casti ndstroja a koncové cleny
priemyselnych robotov

charakterizovat’ zdkladné principy a rozdiely medzi jednotlivymi druhmi opracovania: konvencné, CNC, laserové,
ultrazvukové, plazmové, vodnym liicom

definovat zdkladné principy zapojenia hydraulickych a pneumatickych obvodov, ndroky na zostavenie, tesnosti

Zrucnosti:

zmontovat ndstroj, uchopovadlo robota, kontrolny a montdzny pripravok, transferové prislusenstvo ndstroja

rucne vybrusovat a ostrit’ jednoduché tvarovacie noZe a vritdaky, upravovat ostria tvarovych noZov Zliabkovanim a
pod.

rucne dokoncovat strojovo obrobené kovové a nekovové materidly

obsluhovat strojné zariadenia (napr. konvencné frézky, sustruhy, vitacky, briisky na plocho a pod.)

analyzovat a diagnostikovat vzniknuty problém v ndstroji, prislusenstve a koncovom clene priemyselného robota,
urcit’ a oznacit nefunkcné casti, urcit’ pricinu a navrhniit’ opatrenie na odstrdnenie

skontrolovat’ licovanie, rovnosti a presnosti tvarov dielcov a hladkost ich povrchov

zapojit hydarulické, pneumatické a transferové prislusnestvo ndstroja, formy , uchopovadla a koncového clena
priemyselného robota podl'a schémy

osetrovat’ a udrZovat’ pouZitie ndstrojov v strojdrskej vyrobe

navrhnit prdcu v jednotlivych krokoch tak, aby postupovala v logickom technologickom slede




navrhniit’ alternativne riesenie pri prdci podla technologického postupu pri vzniku problému

vybrat' 7 3D ddt potrebné casti, koty a rez

Kompetencie:

pruznost’ v mysleni a konani (adaptabilita, flexibilita, prispdsobivost, improvizdcia)

doslednost a preciznost realizdcii jednotlivych technologickych krokov

zodpovednost za kvalitu a kvantitu odvedenej prdce

schopnost efektivne komunikovat

presnost’ pri vykondvani jednotlivych technologickych krokov

efektivna organizdcia prdce tak, aby bola zverend tiloha splnend za co najkratsi cas

Hodnotiaci Standard

Hodnotena sposobilost':
charakterizovat’ technoldgiu obrdbania kovov a technol6giu montiZze

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
popisal jednotlivé druhy obrdbania istna metdda istna odpoved
popisal druhy obrdbacich ndstrojov pre jednotlivé technologie istna metoda tstna odpoved’
charakterizoval sposoby obrdbania kovov laserom, CNC technologiami  [Gstna metéda istna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnit kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67 - 83 %.

Hodnotena spdsobilost’:

pouzivat technickd dokumentéciu : zvolit montaZny postup na zdklade vykresovej dokumentécie pre rdzne druhy
nastrojov (vstrekovacia forma na plasty, kovy , lisovaci néstroj, zdpustka, kokila, montdZny a kontrolny pripravok,
zvéraci pripravok , uchopovaci a technologicky ¢len robotizovaného pracoviska)

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
predviedol citanie v technickej vykresovej dokumentdcii ndjdenim praktické skusanie [praktické cvicenie

poZadovanych rezov detailov a pod.

nasiel v elektronickej vykresovej dokumentdcii poZadované partie, pre  [praktické skdSanie [praktické cviCenie
rozne druhy ndstrojov (vstrekovacia forma na plasty, kovy , lisovaci
ndstroj, zdpustka, kokila, montdZny a kontrolny pripravok, zvdraci
pripravok , uchopovaci a technologicky clen robotizovaného pracoviska)

predviedol prakticke oviddanie obsluhy a programovania laserovych praktické skusanie [praktické cvicenie
zvdraciek a CNC strojov

Podmienky tspesného vykonania skiasky:

Podmienkou tspeSného vykonania skisky je splnit' kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67 - 83 %.

Hodnotena sposobilost':
popisat’ druhy elektrického, pneumatického a ru¢ného néradia a zariadeni na diagnostiku pneumatickych a
hydarulickych obvodov

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje

hodnotenia hodnotenia
charakterizoval jednotlivé druhy ndradia pre ndstrojdrske ticely istna metoda tistna odpoved
spol'ahlivo vysvetlil rozdiely, sposoby pouZitia a dosahované presnosti istna metdda istna odpoved
vysvetlil vhodnost poZitia ndaradia pre jednotlivé materidly, druhy istna metoda istna odpoved
aplikdcii

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspeSného vykonania skisky je splnit' kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67 - 83 %.

Hodnotena sposobilost':
charakterizovat kritéria pre posudzovanie kvality nistrojov vyplyvajice z noriem kvality

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje




hodnotenia

hodnotenia

poznal kritéria pre dosiahnutie jednotlivych zndmok kvality

Ustna metoda

istna odpoved

porovnal dosiahnuté odchylky s poZadovanymi praktické skusanie [praktické
predvedenie

vybral spravnu normu resp. tabul'ku hodnét z normy praktické skusanie [praktické
predvedenie

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspe$ného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67 - 83 %.

Hodnotena spdsobilost’:

definovat a rie$it vzniknuty problém v ndstroji, pre rozne druhy ndstrojov (vstrekovacia forma na plasty, kovy ,
lisovaci néstroj, zdpustka, kokila, montdzny a kontrolny pripravok, zvaraci pripravok , uchopovaci a technologicky

¢len robotizovaného pracoviska) navrhnit’ mozné alternativy rieSenia

definovat' mozné priciny problému u r6znych typov néstrojov - (vstrekovacia forma na plasty, kovy , lisovaci
ndstroj, zapustka, kokila, mont4dzny a kontrolny pripravok, zvaraci pripravok , uchopovaci a technologicky ¢len

robotizovaného pracoviska)

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
identifikoval a popisal problém v ndstroji , prislusenstve a koncového istna metdda rozhovor

clena priemyselného robota 7 ndmeru a fyzickej obhliadky

popisal pricinu problému porovnanim meracich protokolov a fyzickej
obhliadky ndstroja, vedel zohl'adnit’ alternativne moZnosti

praktické skusanie

simulovand uloha

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tispeSného vykonania skiisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80%.

Hodnotena sposobilost’:

definovat postupy zlepSovania pri zapracovani néstroja na predpisané technologické zariadenie, lis, linku a

robotizované pracovisko
popisat’ postup vyhodnocovania dosiahnutych vysledkov

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
navrhol opatrenia pri zohl'adneni trendov zhorsovania sa stavu ndstrojov,[istna metéda rozhovor

prislusenstva akoncovych clenov priamyselnych robotov a navrhol
opatrenia na udrZanie v poZadovanych tolerancidch

zhodnotil dosiahnuty vysledok po realizdcii opravy a vipravy ndstroja a
rozoznal potrebu pripadnej d'alsej korekcie

praktické skusanie

praktické cvicenie

analyzoval technické, casové a ndkladové hl'adisko navrhnutého rieSenia

Gstna metoda

rozhovor

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspeSného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67 - 83 %.

Hodnotena spdsobilost’:

zmontovat' néstroj, uchopovadlo robota, kontrolny a montaZny pripravok, transferové prislusenstvo néstroja

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

Cital technické vykresy v papierovej i digitdlnej forme a poznal pouZité  [Gstna metéda rozhovor

normy resp. nasiel ich v databdze noriem

vyhl'adal potrebné tolerancie, iidaje a vedel porovnat’ poZadované a praktické skusanie [praktické

dosiahnuté hodnoty predvedenie

identifikoval dodrZania Ci nedodrZanie noriem

praktické skiSanie

praktické cvicenie

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspe$ného vykonania skiSky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67 - 83 %.

Hodnotena sposobilost':

rucne vybrusovat a ostrit' jednoduché tvarovacie noZe a vrtaky, upravovat ostria tvarovych nozov Zliabkovanim a

pod.




ruc¢ne dokoncovat strojovo obrobené kovové a nekovové materidly

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
predviedol rucné operdcie s pouZitim spravnych pomocok, bezpecne, praktické skusanie [praktické cvicenie
Setrne k Zivomému prostrediu
predviedol rucne dokoncenie strojovo obrobeného vyrobku praktické skusanie [praktické
predvedenie

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnit kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67 - 83 %.

Hodnotena sposobilost’:
obsluhovat strojné zariadenia (napr. konvencné frézky, sustruhy, vitacky, brisky na plocho a pod.)

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

predviedol oviddanie zdkladnych strojnych operdcii na konvencnych praktické skusanie [praktické

obrdbacich strojoch pri plneni ndstrojdrskych tiloh vedel predviest predvedenie

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspe$ného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67 - 83 %.

Hodnotena sposobilost':
analyzovat a diagnostikovat’ vzniknuty problém v ndstroji, prislusenstve a koncovom c¢lene priemyselného robota,
urcit’ a oznaCit nefunk¢né Casti, urCit’ pri¢inu a navrhnit’ opatrenie na odstranenie

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

analyzoval vzniknuty problém v ndstroji, postupoval vecne, vylucovacou [praktické skuSanie [problémov4 dloha
metodou zniZil pocet alternativ na minimum

identifikoval pricinu problému a navrhol riesenie praktické skiiSanie [problémova tloha

Podmienky tspesného vykonania skiasky:

Podmienkou tispeSného vykonania skiisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67 - 83 %.

Hodnotena sposobilost’:

skontrolovat’ licovanie, rovnosti a presnosti tvarov dielcov a hladkost’ ich povrchov

zapojit hydarulické, pneumatické a transferové prisluSnestvo néstroja, formy , uchopovadla a koncového ¢lena
priemyselného robota podl'a schémy

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia

predviedol na praktickom cviceni kontrolu pri poZiti dostupnych praktické sktisanie [praktické cviCenie

prostriedkov

predviedol opakovatelnost’ dosiahnutych kontrol praktické skusanie [praktické cvicenie

Podmienky tspeSného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania skusky je splnit' kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67 - 83 %.

Hodnotena sposobilost’:
oSetrovat’ a udrZovat' pouZitie nastrojov v strojarskej vyrobe

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje

hodnotenia hodnotenia
popisal postup starostlivosti o ndstroje praktické skisanie [praktické cvicenie
opisal postup ako pred[Zit Zivotmost ndstrojov a sprdval sa pri tom istna metéda istna odpoved
ekologicky - Setrne k Zivotnému prostrediu

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspeSného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67 - 83 %.

Hodnotena sposobilost':
navrhnit précu v jednotlivych krokoch tak, aby postupovala v logickom technologickom slede
navrhntt alternativne rieSenie pri praci podl'a technologického postupu pri vzniku problému

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje




hodnotenia

hodnotenia

stanovit’ pldn postupu, ktory obsahovuje vecnii a casovii postupnost,
vyuZitie zdrojov a to ludskych, financnych i strojnych

praktické skusanie

praktické cvicenie

adaptovat’ a modifikovat pred tym zvoleny postup v pripade vzniknutej
krizovej situdcie

praktické skusanie

problémova tloha

pouZit hardvér podl'a poZiadaviek na efektivne vyuZitie istna metdda rozhovor
prihldsit sa do siete praktické skusanie [praktické
predvedenie

zdlohovat' ddta podl'a poZadovanych standardov

praktické skisanie

praktické cviCenie

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnit kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67 - 83 %.

Hodnotena sposobilost’:
doéslednost’ a preciznost realizdcii jednotlivych technologickych krokov
zodpovednost’ za kvalitu a kvantitu odvedenej prace

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
pracovné povinnosti vykondval sprdvne, vecne, odborne a s pochopenim [istna metéda rozhovor

spolupracoval s clenmi v skupine, pracoval pro-aktivne, vyhybal sa
konfliktom, prispieval k dobrému timovému duchu v skupine

praktické skusanie

praktické cvicenie

prdca bola vykondvand ndleZite podl'a technologického postupu, operdcie
boli vykondvané v spravnom poradi, s odbornou starostlivostou a v
potrebnom rozsahu

Ustna metoda

rozhovor

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspeSného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 84- 100%.

Hodnotena sposobilost’:
schopnost’ efektivne komunikovat

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

pri plnent tilohy venoval primerany cas analyze problému, samostatne sa
vedel rozhodniit’ o spdsobe postupu

praktické skusanie

problémova dloha

pri plnenti timovej iilohy sprdvne pochopil rozdelenie tiloh v time a
sprdvne a vcasne zrealizoval svoju parcidlnu cast tilohy

praktické skusanie

praktické cvicenie

pri plneni ilohy aplikoval 3D pohl'ad na problém, komplexne riesil zloZité
geometrické tvarové vilohy v ndstroji

praktické skiiSanie

problémova tloha

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnit kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 84- 100%.

Hodnotena sposobilost’:
zodpovednost za kvalitu a kvantitu odvedenej prace

efektivna organizicia prace tak, aby bola zverena dloha splnend za co najkratsi Cas

presnost’ pri vykondvani jednotlivych technologickych krokov

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

zvolit’ poZitie spravnych pomdcok, diagnostickych pristrojov, ktoré
pouZival bezpecne, zrucne s vyuZitim ich vsetkych vhodnych funkcii

praktické skusanie

simulovana tloha

rozvrhniit’ prdcu tak, aby bola kvalitne, plnohodnotne a sprdvne
vykonand v casovom limite

praktické skusanie

praktické cvicenie

zvolit’ alternativy postupov, ktoré vedii najrychlejsie k cielu

praktické skiiSanie

problémova tloha

rozdelit’ kapacity v pracovnej skupine tak, aby boli co najoptimdline;jsie

praktické skusanie

vyuZité zdroje

praktické cvicenie

Podmienky tspesného vykonania skiasky:

Podmienkou tspeSného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia sahu 67-83%.




Hodnotena sposobilost’:

priemyselnych robotov
vybrat' z 3D dat potrebné Casti, kéty a rez

ultrazvukové, plazmové, vodnym lic¢om

charakterizovat zdklady projekcie 3D pre mechanické, pneumatické a hydaulické Casti ndstroja a koncové cleny

charakterizovat’ zakladné principy a rozdiely medzi jednotlivymi druhmi opracovania: konven¢né, CNC, laserové,

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
definovat zdklady prdce s 3D projekciou istna metdda istna odpoved
predviest vyber potrebnych casti, kot a rezov z 3D dadt, hydarulickych,  [praktické skuSanie [praktické
pneumatickych obvodov a koncovych clenov preimyselnych robotov predvedenie s
vysvetlenim
definovat zdkladné principy a rozdiely medzi jednotlivymi druhmi istna metéda Ustna odpoved’

opracovania: konvencné, CNC, laserové, ultrazvukové, plazmove,
vodnym liicom

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia v rozsahu 67- 83%.

Organizacné a metodické pokyny

Metodické pokyny:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnenti niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska ministerstva skolstva Slovenskej republiky ¢. 318/2008 Z. z. o ukoncovani Stidia na strednych skoldch
v zneni neskorsich predpisov.

Pre neformdine vzdeldvanie:

Zdkon 56872009 Z.z. o celoZivotmom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Pokyny na realiziciu skisky:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska ministerstva skolstva Slovenskej republiky ¢. 318/2008 Z. z. o ukoncovani stidia na strednych skoldch
v zneni neskorsich predpisov.

Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Proces hodnotenia:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

s N .

Vyhldska ministerstva skolstva Slovenskej republiky ¢. 318/2008 Z. z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch




v zneni neskorsich predpisov.
Pre neformdine vzdeldvanie:

Zdkon 56872009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Vysledné hodnotenie:

Pre formdlne vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska ministerstva skolstva Slovenskej republiky ¢. 318/2008 Z. z. o ukoncovani Stidia na strednych skoldch
v zneni neskorsich predpisov.

Pre neformdine vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

ZloZenie skiSobnej komisie:

Pre formdine vzdeldvanie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnenti niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Pre neformdlne vzdeldvanie:

Zdkon 568/2009 Z.z. o celoZivotnom vzdeldvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov, § 17 a § 18.

Poziadavky na odborni sposobilost’ skiisajiceho:

PoZiadavky si upravené v nasledujiicich pravnych predpisoch:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov

Zdkon ¢. 13872019 Z. z. o pedagogickych zamestmancoch a odbornych zamestnancoch a o zmene a doplneni
niektorych zdkonov

Skusajici musi splnit’ asport jednu poZiadavku:

e stredné odborné vzdelanie s vyucnym listom a maturitnou skiskou v technickom odbore, ktorého sa
vzdeldvaci program tyka a najmenej 5 rokov odbornej praxe v manaZérskych pozicidach v oblasti
povrchovych viprav motorovych vozidiel vyroby alebo vo funkcii ucitel'a praktického vyucovania, z toho
minimdlne 1 rok v obdobi poslednych 2 rokov pre podanim Ziadosti o skiisajiiceho a

¢ vysokoskolské vzdelanie technického smeru, ktorého sa vzdeldvaci program tyka a najmenej 5 rokov
odbornej praxe v manaZérskych pozicidch v oblasti povrchovych tiprav motorovych vozidiel alebo vo funkcii
ucitel'a odbornych predmetov, z toho minimdlne 1 rok v obdobi poslednych 2 rokov pre podanim Ziadosti o
skusajiiceho.

Dalsie poZiadavky na odbornii spésobilost skiisajiiceho

® Skiisajiici, ktory nemd odbornii pedagogickii sposobilost podla zdkona ¢. ¢ 138/2019 Z. z. o pedagogickych
zamestnancoch a odbornych zamestnancoch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov , musi byt
absolventom akreditovaného vzdeldvacieho programu podla zdkona ¢. 568/2009 Z.z o celoZivotnom
vzdeldvani pripravy zameranej na prakticku aplikdciu a mat’ najmenej 10 rokov praxe v technickom odbore,
ktorého sa vzdeldvaci program tyka.




Musi byt schopny organizacne zabezpecit proces hodnotenia vrdtane vyhodnotenia vysledkov hodnotenia na
pocitacovom programe.

Skusajiici preukdZe splnenie poZiadaviek na odbornii (a pedagogickii) sposobilost’ predloZenim dokladov o
ziskani odbornej (a pedagogickej) sposobilosti.

Materidlne a technické podmienky skisky:

Vo vztahu k formdlnemu vzdeldvaniu ako ceste k ziskaniu prislusnej kvalifikdcie je potrebné zohl'adnit nasledujiice
metodické predpisy:

Stdtny vzdeldvaci program pre odborné vzdeldvanie a pripravu pre skupinu ucebnych a studijnych odborov 23, 24
Strojdrstvo a ostatnd kovospractivacia vyroba

Normativ materidlno-technického a priestorového zabezpecenia pre ucebny odbor 2423 H ndstrojdr
Pre riadny priebeh skiisky bude mat hodnotiaci k dispozicii nasledovné:
1. materidlne podmienky:

® technickd dokumentdcia

* vzduchovd alebo elektrickd briiska

* zvdracia siprava

* sada rucnych nastrckovych kliicov

* wsirovacia farb

* meracia a diagnostickd technika

¢ aplikacny CAD softvér

2. priestorové podmienky:

® vhodné odborné ucebne
* wsirovaci, zapracovaci alebo skiisobny lis-

Materidlne a technické poZiadavky umoznia overenie vsetkych vykonov.
Uchddzac méZe na skiske pouZivat nasledované pomocky:

e kalkulacka

Pokial’ oprdvnend institiicia bude pri skiiskach vyuZivat materidlno-technické vybavenie iného subjektu, priloZi k
dokumentdcii aj zmluvu.

Kartu kvalifikécie schvilila MSVVaS diia: 25.3.2020

Platnost’ karty kvalifikacie od: 25.3.2020
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