Nazov kvalifikacie: Obrabac kovov

Kaéd kvalifikdcie U7223003-10809

Uroveii SKKR 3

Sektorova rada Automobilovy priemysel a strojarstvo

SK ISCO-08 7223003 Obrabac kovov

SK NACE Rev.2 C PRIEMYSELNA VYROBA, 24 Vyroba

a spracovanie kovov; C PRIEMYSELNA
VYROBA, 25 Vyroba kovovych konstrukcii okrem
strojov a zariadeni; C PRIEMYSELNA VYROBA,
28 Vyroba strojov a zariadeni i. n.

Doklad o ziskanej kvalifikécii osvedcenie

Nézov povolania Obrébal kovov

Kvalifikac¢ny Standard

Vedomosti:

vysvetlit' zdsady bezpecnosti a ochrany zdravia pri prdci a ochranu pred poZiarmi

charakterizovat’ kovové materidly, zliatiny a ich vilastnosti

vysvetlit' zdakladné technické parametre strojov, zariadeni a ich sicasti

popisat technolgicky postup obrdbania kovov

charakterizovat’ parametre pruZnosti a pevnosti

popisat technické parametre strojdrskych vyrobkov

definovat technologiu sistruZenia

kontrolovat’ a merat’ zhotovené vyrobky podl'a vykresovej dokumentdcie

definovat technologiu frézovania

definovat technologiu briisenia

Zrucénosti:

dodrZiavat bezpecnost a ochranu zdravia pri prdci a ochranu pred poZiarmi

dodrZiavat normy kvality v strojdrstve pri obrdbani kovov

navrhovat opatrenie na zlepsenie kvality, procesov a efektivity v strojdrskej vyrobe

kontrolovat’ odladené vyrobné programy podl'a vykresovej dokumentdcie a porovndvat ich parametre

Citat’ technické a vykresové podklady na vykondvanie obrdbacich operdcii

cislovat’ a oznacovat dielce, vyrobky a montdZne casti predpisanym sposobom

nastavovat korekcie ndstroja

upinat’ ndstroje, polotovary a obrobky a ustanovovat’ ich polohy na beZnych druhoch obrdbacich strojov

vybrat’ vhodnii metodu upnutia ndstrojov v obrdbacich strojoch

menit rezné dosticky v ndstrojoch

kontrolovat opracovanie a povrchové tipravy siciastok, dielcov a vyrobkov podl'a vykresovej dokumentdcie

kontrolovat’ licovanie, rovnost a presnost tvarov dielcov a hladkost’ povrchu podla vykresovej dokumentdcie

modifikovat a optimalizovat program pre CNC vyrobné stroje

upravovat suciastky, dielce a montdZne Casti po strojnom obrdbani

zmenit’ korekcie ndstroja v obrdbacom stroji

nastavovat’ a optimalizovat trvanlivosti ndstroja

zoradit ndstroje v obrdbacom stroji

zapojit' a nastavit’ obrobkovii a ndstrojovii sondu v obrdbacom stroji

Kompetencie:

schopnost’ adaptability a flexibility v mysleni

zodpovednost za kvalitu svojej prdce

schopnost’ komunikovat’ s lud'mi




| zodpovednost za dodrZanie ndakladov na vyrobu daného dielca

Hodnotiaci Standard

Hodnotena sposobilost':

vysvetlit zdsady bezpecnosti a ochrany zdravia pri préci a ochranu pred poZiarmi
dodrZiavat’ bezpe€nost a ochranu zdravia pri préici a ochranu pred poZiarmi

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

definovat bezpecnostné a prevddzkové predpisy pri obrdbani kovov

istna metoda

istna odpoved

charakterizovat’ zdkladné zdasady BOZP a PO

Gstna metoda

istna odpoved

popisat zdkladné principy ochrany pred tirazom

Gstna metoda

istna odpoved

pouZivania pri obrdabani kovov

predviest poskytnutie prvej pomoci praktické skusanie [praktické
predvedenie
vymenovat’ osobné ochranné pracovné pomocky (OOPP) a zdsady ich ~ [dstna metoda vymenovanie

Podmienky tspesného vykonania skusky:

Podmienkou tispeSného vykonania skiisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 85%.

Hodnotena sposobilost':

definovat technoldgiu brisenia

definovat technolégiu frézovania

popisat technolgicky postup obrdbania kovov

upravovat’ siciastky, dielce a montaZne Casti po strojnom obrabani
popisat technické parametre strojarskych vyrobkov

vybrat’ vhodnt metédu upnutia nastrojov v obrabacich strojoch
definovat technoldgiu sdstruZenia

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
na konkrétnom priklade vysvetlit' technologiu briisenia vyrobku listna metoda vysvetlenie
na konkrétmom priklade vysvetlit technologiu sistruzenia vyrobku istna metdda vysvetlenie
na konkrétnom priklade vysvetlit technologiu frézovania vyrobku listna metoda vysvetlenie
na konkrétmom priklade vysvetlit technologiu obrdbania vybraného istna metdda vysvetlenie
vyrobku
na konkrétnom priklade upravit siciastky, dielce a montdzne casti po praktické skusanie [praktické
strojnom obrdbani predvedenie s
vykladom

na konkrétnom priklade popisat’ technické parametre strojdrskych

Gstna metoda

vyrobkov technickou
dokumentaciou

vysvetlit metédy upnutia ndstrojov v obrdabacich strojoch a zdévodnenie [Gstna metdda vysvetlenie

zvoleného vyberu upnutia

upniit’ ndstroje v obrdbacich strojoch na vybranom priklade praktické skusanie [praktické
predvedenie s
vysvetlenim

vysvetli jednotlivé druhy sond , pouZitelnych na obrdbacich strojoch istna metéda Ustna odpoved’

predvedie zapojenie a nastavenie sondy obrdbacieho stroja praktické skusanie [praktické
predvedenie

Podmienky tspesného vykonania skisky:

Podmienkou dspesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimdlne na 75 %.

Hodnotena sposobilost’:
charakterizovat’ parametre pruznosti a pevnosti

ustna odpoved’ nad




modifikovat a optimalizovat’ program pre CNC vyrobné stroje

upinat’ nistroje, polotovary a obrobky a ustanovovat’ ich polohy na beZnych druhoch obrdbacich strojov

nastavovat’ korekcie néstroja
menit rezné dosticky v nastrojoch
zoradit ndstroje v obrdbacom stroji

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
vysvetlit’' parametre pruzZnosti vyrobku na konkrétnom vyrobku listna metoda vysvetlenie
vysvetlit' parametre pevnosti vyrobku na konkrétmom priklade istna metoda vysvetlenie
na vybranom stroji modifikovat’ program pre CNC stroje praktické skusanie [praktické
predvedenie
predviest upinanie ndstrojov, polotovarov a obrobkov na beZnych praktické skusanie [praktické
druhoch obrdbacich strojov predvedenie
vysvetlit' bezpecné polohy upnutia na beZnych druhoch obrdbacich strojov|istna metdda vysvetlenie
vymenit rezné dosticky na vybranom ndstroji praktické skusanie [praktické
predvedenie
nastavit korekcie ndstroja praktické skusanie [praktické
predvedenie
sprdavne zoradit ndstroj v obrdbacom stroji praktické skusanie [praktické
predvedenie

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tspesného vykonania sktsky je splnit kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 80 %.

Hodnotena sposobilost’:
vysvetlit' zdkladné technické parametre strojov, zariadeni a ich sicasti
charakterizovat’ kovové materidly, zliatiny a ich vlastnosti

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
na konkrétnom priklade vysvetlit' zdkladné technické parametre strojov a [praktické skdSanie [praktické
zariadeni predvedenie s
vysvetlenim
vysvetlit' viastnosti charakteristické pre kovové materidly istna metdda vysvetlenie
vysvetlit' viastnosti charakteristické pre zliatiny istna metéda vysvetlenie
vysvetlit’ pojmy tvrdost, pruZnost a pevnost’ pri strojdarskych vyrobkoch  [Gstna metéda vysvetlenie

Podmienky tspesného vykonania skasky:

Podmienkou tispesného vykonania sktsky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 75 %.

Hodnotena spdsobilost’:

navrhovat opatrenie na zlepSenie kvality, procesov a efektivity v strojarskej vyrobe

kontrolovat’ odladené vyrobné programy podla vykresovej dokumenticie a porovnavat ich parametre

kontrolovat’ licovanie, rovnost a presnost’ tvarov dielcov a hladkost povrchu podla vykresovej dokumentécie
kontrolovat’ opracovanie a povrchové tpravy stciastok, dielcov a vyrobkov podl'a vykresovej dokumentécie
kontrolovat’ a merat’ zhotovené vyrobky podl'a vykresovej dokumenticie

Kritéria hodnotenia:

Metody
hodnotenia

Nastroje
hodnotenia

definovat’ postupy a opatrenia na zlepSenie kvality a procesov v
strojdrskej vyrobe

Gstna metoda

Ustna odpoved

identifikovat vybrané normy a technické podklady na vykondvanie
obrdbacich operdcii podl'a zadania

Gstna metoda

Ustna odpoved’

vybrat’ vhodny pracovny postup na vykondvanie obrdbacich operdcii praktické skusanie [praktické

podla technickych noriem predvedenie s
vykladom

identifikovat' vhodny pracovny postup na vykondvanie obrdbacich praktické skusanie [praktické

operdcii podla technickych podkladov vyroby

predvedenie s




vysvetlenim

definovat pracovny postup kontroly odladenia vyrobného programu

Ustna metoda

istna odpoved

kontrolovat’ opracovanie a povrchové iipravy siiciastok na vybranom praktické skusanie [praktické
vyrobku podl'a vykresovej dokumentdcie predvedenie s
vysvetlenim
kontrolovat licovanie, rovnost’ a presnost tvarov dielcov a hladkost praktické skusanie [praktické
povrchu na vybranom vyrobku podl'a vykresovej dokumentdcie predvedenie
skontrolovat’ a merat’ vybrané vyrobky podla vykresovej dokumentdcie [praktické skuSanie [praktické
predvedenie s
vykladom

definovat ndvrh na zlepsenie daného procesu obrdbania z pohl'adu na
efektivnost vyroby

Gstna metoda

Ustna odpoved

Podmienky tspesného vykonania skisky:

Podmienkou tispesného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimélne na 75 %.

Hodnotena sposobilost’:

Cislovat’ a oznacovat dielce, vyrobky a montdZne Casti predpisanym sposobom

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
predviest cislovanie a oznacovanie diecov, vyrobkov a montdZnych casti [praktické skusanie [praktické
predpisanym sposobom predvedenie
identifikovat’ na vyrobku umiestnenie prvkov: firemny znak, vel'kost, rok |praktické skusanie [praktické
vyroby, vyrobné Cislo predvedenie s
vysvetlenim

definovat vhodny pracovny postup diagnostikovania prvotnej priciny
poruchy stroja

Gstna metoda

istna odpoved

Podmienky taspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspeSného vykonania skasky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimdalne na 80 %.

Hodnotena sposobilost':
dodrZiavat normy kvality v strojdrstve pri obrdbani kovov

Kritéria hodnotenia: Metody Nastroje
hodnotenia hodnotenia
vymenovat' pouZivané normy kvality pri obrdbani kovov listna metoda vymenovanie

popisat’ vybranii technickii dokumentdciu pouZivanii pri obrdbani kovov

Gstna metoda

Ustna odpoved

Podmienky taspesného vykonania skusky:

Podmienkou tspeSného vykonania skisky je splnit’ kazdé uvedené kritérium hodnotenia minimdlne na 70%.

Organiza¢né a metodické pokyny

Metodické pokyny:

neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

v zneni neskorsich predpisov.

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnenti niektorych zdkonov v zneni

Vyhldska ministerstva skolstva Slovenskej republiky ¢. 318/2008 Z. z. o ukoncovani Stidia na strednych skoldch

Pokyny na realizaciu skisky:

neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

v zneni neskorsich predpisov.

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplnenti niektorych zdkonov v zneni

Vyhldska ministerstva skolstva Slovenskej republiky ¢. 318/2008 Z. z. o ukoncovani stidia na strednych skoldch

Proces hodnotenia:




Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska ministerstva skolstva Slovenskej republiky ¢. 318/2008 Z. z. o ukoncovani stidia na strednych skoldch
v zneni neskorsich predpisov.

Vysledné hodnotenie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Vyhldska ministerstva skolstva Slovenskej republiky ¢. 318/2008 Z. z. o ukoncovani stiidia na strednych skoldch
v zneni neskorsich predpisov.

ZloZenie skaSobnej komisie:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov, § 72-90 a §109-111.

Poziadavky na odborni sposobilost’ skisajiceho:

Poziadavky si upravené v nasledujiicich pravnych predpisoch:

Zdkon 24572008 Z.z. o vychove a vzdeldvani (skolsky zdkon) a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov

Zdkon ¢. 138/2019 Z. z. o pedagogickych zamestmancoch a odbornych zamestnancoch a o zmene a doplneni
niektorych zdkonov

PoZiadavky na odbornii sposobilost sii nasledovné:
* predseda skiisobnej komisie by mal mat’ minimdlne vysokoskolské vzdelanie I1. stupria v oblasti strojdrskej
vyroby a prax 3 roky,

e ostatni clenovia minimdlne tiplné stredné odborné s maturitou v oblasti strojdrskej vyroby a prax 5 rokov.

Oprdvenie Ndrodného inspektordtu prdce na vykondvanie vychovy a vzdeldvania v oblasti ochrany prdce v rozsahu
Vychova a vzdeldvanie zamestmancov a vediicich zamestmancov pre konkrétnu oblast odborného skiisania.

Materidlne a technické podmienky skusky:

Vo vztahu k formdlnemu vzdeldvaniu ako ceste k ziskaniu prislusnej kvalifikdcie je potrebné zohl'adnit nasledujiice
metodické predpisy:

Stdtny vzdeldvaci program pre odborné vzdeldvanie a pripravu pre skupinu ucebnych a Studijnych odborov 23, 24
Strojdrstvo a ostatnd kovospractivacia vyroba

Normativ materidlno-technického a priestorového zabezpecenia pre ucebny odbor 2433 H obrdbac kovov
K tispesnému vykonu skiisky musi mat’ uchddzac vytvorené:
1. materidlne podmienky :

* fréza,

* briska,

* sustruh,

* vyrobky urcené na identifikdciu materidlu,

* vyrobky na urcenie umiestnenia prvkov strojdrskej vyroby ako (firemny znak, velkost, rok vyroby, vyrobné
cislo)

* vyrobky urcené na identifikdciu (opracovania, presnosti tvarov, licovania)

* CNC stroj

* meradld potrebné k overeniu vyrobenych rozmerov s vykresovou dokumentdciou danej sticiastky




2. priestorové podmienky:

e dielria
® rteoreticke, odborné skoliace miestnosti.

Kartu kvalifikacie schvélila MSVVa$ dia: 25.3.2020

Platnost’ karty kvalifikacie od: 25.3.2020
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